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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S,
CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 do
montazu urzgdzen sanitarnych, produkowane przez Alca Plast, s.r.o, Biskupsky dvir 2095/8, Nové
Mésto, 110 00 Praha 1, Czechy, w zakfadzie produkcyjnym w Czechach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce typy wyrobéw:

podtynkowg rame montazowg Delfin A101S do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A1,

podtynkowg rame montazowg CST X50X do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A2,

podtynkowg rame montazowg CST X50S do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A3,

podtynkowg rame montazowg AM101/1120 Sadromodul do mocowania wiszacych misek
ustepowych, wg rys. A4,

|

podtynkowa rame montazowg CGJ547 do mocowania wiszgcych misek ustepowych, wg rys. A5,

podtynkowg rame montazowg A104/1120 do mocowania umywalek, wg rys. A6,

podtynkowg rame montazowg A105/1120 do mocowania bidetow, wg rys. A7,

podtynkowg rame montazowg A107/1120 do mocowania pisuarow, wg rys. A8.
Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 skiadajg sie z nastepujgcych elementow:

— ramy gtownej (wsporniki nosne pionowe i poziome), stanowigcej podstawowy element taczacy
wszystkie czesci wyrobu, wykonanej z ksztattownikéw stalowych o przekroju zamknietym
lub otwartym,

podpor pionowych z ksztattownikéw stalowych przykrecanych do podioza, umozliwiajgcych
regulacje wysoko$ci ramy,

wspornikow montazowych z ksztaltownikow stalowych oraz pretow gwintowanych i nakretek,
umozliwiajgcych instalowanie urzadzeh sanitarnych,

wspornikéw sciennych z blach stalowych i $rub, umozliwiajgcych regulacje wysuniecia ramy,

uchwytéw, srub i elementéow podpierajgcych, do mocowania ksztattek i innych elementow
instalacyjnych.

Poszczegolne elementy podtynkowych ram montazowych faczone sg ze sobg w sposob
nieroztaczny, metoda spawania lub zgrzewania.

Elementy do mocowania odptywéw mocowane sg do konstrukcji ramy przy pomocy elementow
ztacznych gwintowanych lub przy pomocy fgcznikow samogwintujgcych.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120, w zaleznosci od rodzaju instalowanego urzadzenia
sanitarnego, mogg by¢ wyposazone w zbiornik spitukujgcy, zawor napetniajgcy i sptukujacy, przytgcza
rurowe i elastyczne, tgczniki rozporowe do pofgczenia ramy ze $ciang lub stropem oraz ksztattki,
uszczelki i armature, ktére nie sg przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej i powinny byc¢

wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.
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Ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547,
A104/1120, A105/1120 i A107/1120 sg zabezpieczone przed korozjg powiokg lakierowg proszkowa.
Sruby i nakretki sg pokryte elektrolityczng powtokg cynkowa.

Ksztalt, wymiary i opis elementéw skiadowych podtynkowych ram montazowych Delfin A101S,
CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 podano
w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw nietolerowanych wyrobéw odpowiadajg klasie zgrubnej ,.c” wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 sg przeznaczone do mocowania wiszgcych misek
ustepowych, umywalek, bidetdéw i pisuaréw, w pomieszczeniach sanitarnych.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 mogg by¢ stosowane do zabudowy suchej w lekkich
$cianach szkieletowych z plyt gipsowo-kartonowych. Ramy montazowe, po ich zamocowaniu, nalezy
zabudowac plytg gipsowo-kartonowg wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci co najmniej 18 mm lub
2x12,5 mm.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 moga by¢ réwniez stosowane do zabudowy mokrej
w $cianach murowanych.

Gtebokos¢ zabudowy ram montazowych powinna wynosic:

- 125 + 250 mm - w przypadku ram Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120

Sadromodul i CGJ547,

— 100 + 220 — w przypadku ramy A104/1120,
— 115+ 195 — w przypadku ramy A105/1120,
— 100 + 220 — w przypadku ramy A107/1120.

Wysokos¢ zabudowy ramy montazowej moze by¢ réwna wysokosci ramy lub moze odpowiada¢
wysokosci pomieszczenia.

Ramy montazowe powinny by¢ mocowane do podifoza odpornego na docisk powierzchniowy, za
pomocg tacznikbw mechanicznych dostosowanych do rodzaju podioza, wprowadzonych do obrotu
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, ramy montazowe objete niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng powinny byé stosowane zgodnie =z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN I1SO 12944-2:2018 i PN-EN I1SO 9223:2012.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczeg6lnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

— wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
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— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe

3.1.1. Nosnos¢é ram montazowych. Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X,
CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 z zamocowanym
urzadzeniem sanitarnym, nie wykazujg uszkodzen oraz odksztalcen doraznych i trwatych wiekszych niz

podano w tablicy 1, pod obcigzeniem sitg pionowg dziatajgcg rownolegle do powierzchni Sciany.

Tablica 1
Odksztatcenie, mm
; Obcigzenie |Odlegtos¢ przytozenia sity (Lo) /
Prze;r;?;::g‘ﬁegamy sitg pionowa, odlegto$¢ pomiarowa (Lp), Dorazne, dTgNai_e, t
kN mm pod obcigzeniem © > minu
po zdjeciu
przez1h s 3o
obcigzenia
Do wiszgcych misek
ustepowych 4,0 350 /500 <20 <4
Do bidetéw 4,0 350 /500 <20 <4
Do umywalek 1,5 280 /550 <12 <4
Do pisuaréow 1,0 300 /300 <7 <2

3.1.2. Trwalo$¢é ram montazowych. Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X,
CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 sg zabezpieczone
przed korozjg powlokg lakierowg proszkowg, o grubosci nie mniejszej niz 50 pm.

Na powierzchniach pokrytych powtokg lakierowg nie wystepujg zacieki, pekniecia, rysy, odpryski,
ztuszczenia i pecherze.

Sruby i nakretki sg pokryte elektrolityczng powltokg cynkowg wg normy PN-EN 1SO 4042:2018,

o grubosci nie mniejszej niz 7 pm.
3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$no$¢ ram montazowych. Badanie no$nosci ramy montazowej nalezy przeprowadzic¢
na zestawie skiadajgcym sie z ramy montazowej oraz ramy badawczej zastepujgcej przybor sanitarny,
zamontowanych zgodnie z instrukcja montazu producenta na stanowisku badawczym, przy
maksymalnym wysunieciu wspornikéw $ciennych i podpér pionowych. NosnosS¢ ramy sprawdza sig
przyktadajgc do ramy badawczej stopniowo zwiekszane obcigzenie do wartosci podanej w tablicy 1.
Petne obcigzenie badawcze powinno zosta¢ osiggniete w czasie nie dtuzszym niz 5 minut. Nastepnie
nalezy zmierzy¢ warto$¢ ugiecia pod obcigzeniem po uptywie maksymalnie 5 minut od momentu
osiggniecia petnego obcigzenia oraz po uptywie 60 minut. Po odcigzeniu ramy nalezy zmierzy¢ wielkos¢
trwatego ugiecia, w czasie nie dtuzszym niz 5 minut od momentu odcigzenia ramy. Schemat stanowiska

do badania no$no$ci ram montazowych podano w Zatgczniku B.
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3.2.2. Trwatos¢ ram montazowych. Badanie grubosci powloki lakierowe; proszkowej wykonuje
sig wg normy PN-EN ISO 2808:2020. Badanie grubosci powioki cynkowej wykonuje sie wg normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004. Wyglad powlok ocenia sie wizualnie, w $wietle
dziennym, z odlegtosci 0,5 m.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwo$ci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajagcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/20086.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposoéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byc¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszag by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,

b) wygladu i grubosci powtok ochronnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci podtynkowych
ram montazowych.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zakfadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk podtynkowych ram montazowych Delfin
A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg wplyw na

spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pOzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcoéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZE01-02365/20/Z00NZE. Raport z badan podtynkowej ramy montazowej ALCAPLAST. Zaktad
Inzynierii Elementéw Budowlanych — Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2020 r.

2. LZE01-02265/19/Z00NZE. Raport z badan podtynkowych ram montazowych ALCAPLAST.
Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych — Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan,

2019r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 520+A1:2012
PN-EN I1SO 4042:2018
PN-EN 10025-2:2007
PN-EN 10130:2009

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN I1SO 2808:2020
PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-EN I1SO 12944-2:2018

PN-EN ISO 9223:2012

ITB-KOT-2019/1137

wydanie 1

Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i mefody badarn

Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki

Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powifok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Witasnosci mechaniczne czeéci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wilasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia
prébnego. Gwint zwykty i drobnozwojny

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Podtynkowe ramy montazowe A101/1200 Sadromodul, AM101/1120
Sadromodul, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 do montazu przyborow

sanitarnych

ZALACZNIKI

Zalacznik A.  Ksztalt, wymiary i opis elementéw sktadowych ram montazowych .............ccccoeeiene 10

Zalacznik B. Schemat stanowiska do badania no$no$ci ram montazowych...............ccceiiiiiinnenne. 18
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Zatacznik A.
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S$235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym g .
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wlasnosci mechanicznych
7 |SrubaM10 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
stal klasy wtasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. _ i stal klasy wtasnosci mechanicznych
tuleja tworzywowa L = 117 mm, pret gwintowany | o oo 50 o6 g PN-EN 1SO 898.1:2013
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa o wymiarach .
(w przypadku pretu gwintowanego
50 x 20 x 5 mm
M10 x 170 mm)
10 ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
30 x30x1,5mm ’ ’

Rys. A1. Rama montazowa Delfin A101S do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Lp. Opis Materiat

1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007

2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

X 2,5 mm

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym .
5 30 x 30 x 1.5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

stal klasy wtasnosci mechanicznych

¥ |snbaiig nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013

stal klasy wtasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012

stal klasy wtasnoéci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
(w przypadku pretu gwintowanego
M10 x 170 mm)

tuleja tworzywowa L = 117 mm, pret gwintowany
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa o wymiarach
50 x 20 x 5 mm

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym

11 30x30x1,5mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007

Rys. A2. Rama montazowa CST X50X do montazu wiszacych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym .
5 30 x 30 x 1.5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
; stal klasy wiasnosci mechanicznych
7 |RnpE 1Y nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
stal klasy wtasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
tuleja tworzywowa L = 117 mm, pret gwintowany| . S.Fal k[as_y wiasnosal mechanlcznych
. - nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa o wymiarach d :
50 x 20 X 5 mm (w przypadku pretu gwintowanego
M10 x 170 mm)
ksztaftownik stalowy, o przekroju zamknietym ; < .
10 30 x 30 x 1.5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007

Rys. A3. Rama montazowa CST X50S do montazu wiszacych misek ustepowych

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X2,5mm
5 |ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym| o oo $235)RH wg PN-EN 10025-2:2007
30x30x1,5mm
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
; stal klasy wlasnosci mechanicznych
¢ |smuba 10 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
stal klasy wlasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
: _ ; stal klasy wtasno$ci mechanicznych
o }\‘A"%a I '-bl‘a CLZ 1o, preb 9\‘:,’;‘;?;’:22% nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
50% 20:% 5 mm (w przypadku pretu gwintowanego
M10 x 170 mm)
10 ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
30x30x1,5mm : :

Rys. A4. Rama montazowa AM101/1120 Sadromodul do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2

13/18




14/18

ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2

IThE
E =

125 20-95
0
2] 125-250 [+
re-
50, ¥
= : L4
" .
R [ : G1/2 sa»l,r
2= 1]
O s 40
T B e
\~§4; DDDDCFODDSE .
=connline o o
®7 000D00ant o 1A
ooooannry O N (] \.
= 0885230 @R[ — X
~ O - wn
o
4
Y
Onm S
o
,_ﬂrf—/‘ m DN110;
/.’ . o
o
’Lgo =il O
~NA
|
3
OSNG ©
Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztaltownik stalowy, o przekroju zamknietym ] 5
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wtasnosci mechanicznych
¢ (smEaM1d nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wiasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
; _ ; stal klasy wtasnos$ci mechanicznych
tuleja tworzywowa L = 117 mm, pret gwintowany| . . -~ . "2 X >
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa o wymiarach ni€ nizszej niz %E wg PN EN ISQLSEA-2015
50 x 20 x 5 mm (w przypadku pretu gwintowanego
M10 x 170 mm)
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym .
10 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007

Rys. A5. Rama montazowa CGJ547 do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Lp. Opis Materiat

1 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007

ksztattowniki stalowe, o przekroju zamknietym .
2 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007
3 ceownik stalowy, o przekroju 24 x 24 x 2,5 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

4 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007

5 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,3 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

stal klasy wtasnosci mechanicznych

6 | smba 10 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013

stal klasy wtasnosci mechanicznych
7 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012

stal klasy wtasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013

8 $ruba M10 x 170

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym

30 x 30 X 2.0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007

Rys. A6. Rama montazowa A104/1120 do montazu umywalek

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
ksztattowniki stalowe, o przekroju zamknigetym .
2 40% 30:x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007
4 ceownik stalowy, o przekroju 33 x 50 x 2,5 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym i ;
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,3 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wlasno$ci mechanicznych
T |sba D nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
stal klasy wtasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. stal klasy wlasnos$ci mechanicznych
9 |srubaM10x 170 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym i Y
10 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007

Rys. A7. Rama montazowa A105/1120 do montazu bidetow

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007
2 ksztattowniki stalowe, o przekroju 30 x 30 x 2,0 mm | stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007
3 ceownik stalowy, o przekroju 24 x 24 x 2,5 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
4 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. S235JR wg PN-EN 10025-2:2007
5 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,3 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

; stal klasy wtasno$ci mechanicznych
G |Sruba h10 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013

stal klasy wtasnos$ci mechanicznych
7 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012

; stal klasy wtasno$ci mechanicznych

8 |srobaM10x70 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013

Rys. A8. Rama montazowa A107/1120 do montazu pisuaréw

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2
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Zatacznik B.
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Rm — rama montazowa (badana) z przykryciem ptytg gipsowo-kartonowa lub inng réwnowazng

Rs — rama badawcza

P - obcigzenie

Lo — odlegto$¢ osi obciazenia od ptaszczyzny zamontowania ramy montazowej (od ptaszczyzny plyty gipsowej)

Lr — odlegtos¢ osi pomiaru przemieszczenia od ptaszczyzny zamontowania ramy montazowej (od ptaszczyzny plyty
gipsowej)

Af — przemieszczenie (odksztatcenie) punktu pomiarowego na ramie badawczej pod obcigzeniem P

G — maksymalny wymiar, jaki jest przewidziany w zakresie regulacji

H — wysoko$¢ zamontowania urzgdzenia sanitarnego lub ramy badawczej przy maksymalnej wysokosci
montazowej w zakresie jej regulacji

Rys. B1. Schemat stanowiska do badania nosnosci ram montazowych

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2



