KARTA CHARAKTERYSTYKI \E\XF—E
DRUT ELEKTRODOWY GOLD G3Sil1 W -
Data wydania 27.03.2013 Data aktualizacji: 28.04.2015
Wersja PL:2.0

Karta Charakterystyki jest zgodna z Rozporz  gdzeniem WE 1907/2006 ( REACH) oraz WE 1272/2008 (CL P)

SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i ide  ntyfikacja przedsi ebiorstwa

1.1 Identyfikator produktu : DRUT ELEKTRODOWY GOLD G3sSi1
1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substanciji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane:
Zastosowanie zidentyfikowane: Druty elektrodowe do spawania tukowego elektrodg topliwg w ostonie gazow

stali niestopowych i drobnoziarnistych wg EN 14341. Druty lite, miedziowane
o $rednicach @ 0,80 mm, g 1,0 mm, g 1,20 mm, g 1,60 mm.

Zastosowanie odradzane: nie okreslono

1.3 Dane dotycz ace dostawcy karty charakterystyki:
Dystrybutor: RYWAL — RHC Sp. z 0.0. w Warszawie

ul. Chetmzynska 180, 04-464 Warszawa
Tel. +56 66 93 800, fax. +56 66 93 805

Adres e-mail osoby odpowiedzialnej za karte charakterystyki: rywal@rywal.com.pl

1.4 Numer telefonu alarmowego: 112 (ogolny telefon alarmowy), 998 (straz pozarna), 999 (pogotowie medyczne);

SEKCJA 2: Identyfikacja zagro zen

Ogolny opis zagro zen:

Produkt nie jest niebezpieczny w stanie dostawy.

Przy postugiwaniu sie produktem nalezy uzywac rekawic w celu zabezpieczenia rgk przed urazem

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny: Nie dotyczy

2.2 Elementy oznakowania: Nie dotyczy

2.3 Inne zagro zenia:

Produkt nie jest klasyfikowany jako produkt niebezpieczny i nie stwarza zagrozeh w warunkach normalnego
stosowania i przechowywania.

Zagrozenia nie sg bezposrednio zwigzane z produktem. Mogg one wynikac ze skojarzenia z innymi czynnikami
procesu spawalniczego.

promieniowaniem UV i IR z luku elektrycznego moggce powodowa¢ przy braku wymaganej ochrony
oczu tzw. ,naswietlenie”,

rozpryskami gorgcego metalu drutu i materiatu spawanego mogace powodowac oparzenia,
niebezpieczenstwa spowodowanego prowadzeniem procesu w poblizu materiatow tatwopalnych,
wytadowan elektrycznych spowodowanych réznicg potencjatu wyposazenia, materiatu i elektrody,
dymow powstatych podczas spawania, wynikajgcych z istoty proceséw cieplnych zwigzanych z
topieniem materiatéw i promieniowaniem tuku elektrycznego. Dymy sktadajg sie z substanciji
czgsteczkowych ztozonych z tlenkéw metalu, fluorow i krzemianéw ze spawanego materiatu, lotnych
zwigzkéw ozonu i azotu tlenkéw z mechanizmu promieniowania tuku w normalnej atmosferze, dwutlenku
wegla z utleniania elektrody oraz sktadniki wynikajgce z komponentéw gazu ochronnego,

niewlasciwa wentylacja na stanowisku i dlugotrwata inhalacja wysokich pozioméw dymow i gazéw moga
wywota¢ szkodliwe skutki dla systemu oddechowego, ptuc i centralnego systemu nerwowego.

Pracownik powinien posiada¢ odpowiednie ubranie i wyposazenie ochronne.

Wentylacja powinna gwarantowa¢ utrzymanie niebezpiecznych skfadnikéw dymoéw i gazéw ponizej
dopuszczalnych poziomo6w okreslonych dla spawacza i innych pracownikéw przebywajgcych w strefie spawania.
Spawanie metali pokrytych powlokami moze wytwarzaé nadmierne gryzace dymy zawierajgce niebezpieczne
komponenty mogace powodowac ujemne skutki dla zdrowia.

SEKCJA 3: Sktad/informacja o sktadnikach

3.1 Substancje: Nie dotyczy.
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3.2 Mieszaniny: Produkt ma postac litego drutu

Nazwa Wagowo | REACH Reg. Nr CAS Nr WE Klasyfikacja Klasyfikacja

substancji | [%0] wg 67/548/EWG | wg 1272/2008
(CLP)

Zelazo >90 01-2119462838-24-0130 | 7439-89-6 | 231-096-4 | - -

Mangan 1-2 02-2119774065-36-0000 | 7439-96-5 | 231-105-1 | - -

Krzem <1 02-2119776346-28-0000 | 7440-21-3 | 231-130-8 | - -

Miedz <0,25 02-2119776359-21-0000 | 7440-50-8 | 231-159-6 | - -

Chrom <0,15 02-2119776359-21-0000 | 7440-47-3 | 231-157-5 | - -

Nikiel <0,15 02-2119775697-16-0000 | 7440-02-0 | 231-111-4 | - -

Molibden <0,15 02-2119776379-19-0000 | 7439-98-7 | 231-107-2 | - -

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

4.1 Opis srodkéw pierwszej pomocy
Stosowac¢ ogolne zasady udzielania pierwszej pomocy w przypadku urazéw przy mechanicznym obchodzeniu

sie z drutem.

Podczas spawania :

Przy wdychaniu : usung¢ osobe poszkodowang z obszaru zagrozenia, zapewni¢ dostep swiezego powietrza.
W przypadku utrzymujgcego sie utrudnionego oddychania wezwaé lekarza.
Przy kontakcie ze skér a: oparzone miejsce schtodzi¢ np. zimng woda. W przypadku wiekszych podraznien
skonsultowac¢ sie z lekarzem.
przy skutkach ,naswietlenia” tukiem elektrycznym lub dostania sie do oka ciata obcego
ptukac obficie sterylng wodg. Poszkodowanego skierowaé¢ do okulisty.
Przy spo zyciu: nie jest rozwazane z uwagi na postac¢ produktu. Jakkolwiek, jesli potkniety nie powoduje wymiotow.
Skonsultowac sie z lekarzem.
Porazenie pr gdem: W przypadku utraty przytomno$ci podjg¢ dziatania reanimacyjne. Zapewni¢ dostep swiezego
powietrza. Chroni¢ przed utratg ciepta. Natychmiast wezwac lekarza.

4.2 Najwazniejsze ostre i op6 znione objawy oraz skutki nara zenia:

Przy kontakcie z oczami:

Nie dotyczy

4.3 Wskazania dotycz ace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i sz

z poszkodowanym:
Nie dotyczy

czegoblnego post epowania

SEKCJA 5: Post epowanie w przypadku po zaru

Produkt niepalny

5.1 Srodki ga $nicze:

Brak szczegélnych zalecen dla drutu spawalniczego. Podczas spawania tuk elektryczny oraz rozpryski mogg
spowodowacé zapton materiatdw palnych i tatwo zapalnych. Spawania nalezy unika¢ w obecnosci tatwopalnych
materiatéw, par, cystern, rur i innych pojemnikéw zawierajgcych tatwopalne substancje. Nalezy uzywac¢ srodkéw

gasniczych odpowiednich dla palgcych sie materiatdw oraz sytuacji pozarowe;.

5.2 Szczegoblne zagro zenia zwi gzane z substancj g lub mieszanin 3:

Nie dotyczy

5.3 Informacje dla stra zy po zarnej:
Uzywac aparatu oddechowego z uwagi na zagrozenie zwigzane z dymami i gazami

SEKCJA 6: Post epowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do

srodowiska

Nie okre slone z uwagi na brak mechanizméw mog acych spowodowa ¢ uwolnienie do $rodowiska przed

uzyciem.

6.1 Indywidualne $rodki ostro znos$ci, wyposa zenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych

Nie dotyczy

6.2 Srodki ostro znos$ci w zakresie ochrony $rodowiska:

Nie dotyczy

6.3 Metody i materiaty zapobiegaj

Nie dotyczy

ace rozprzestrzenianiu si @ skazenia i slu zace do usuwania ska zenia:
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6.4 Odniesienia do innych sekgcji
Postepowanie z odpadami produktu — patrz sekcja 13 karty.
Srodki ochrony indywidualnej — patrz sekcja 8 karty.

SEKCJA 7: Post epowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich maga  zynowanie

7.1 Srodki ostro znosci dotycz gce bezpiecznego post epowania:

Zachowac¢ ostroznosc¢ z uwagi na mozliwosé ukiu¢ i skaleczen. Stosowac rekawice ochronne przy obstudze
materiatéw spawalniczych. Unika¢ dymow i pytdbw powstajgcych w procesie spawania.

7.2 Warunki bezpiecznego magazynowania,t gcznie z informacjami dotycz gcymi wszelkich wzajemnych
niezgodno $ci:

Przechowywa¢ w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach w temp. od 10°C do 30°C. Wilgotnos$¢ wzgledna
w pomieszczeniach, w ktorych przechowywane sg produkty nie powinna przekracza¢ 65%. Unika¢ magazynowania w
poblizy kwaséw i mocnych zasad, ktére mogg wywotaé reakcje chemiczne.

7.3 Szczegoblne zastosowanie(-a) ko ncowe: spawanie tukowe

SEKCJA 8: Kontrola nara zenia/$rodki ochrony indywidualnej

8.1 Parametry dotycz gce kontroli:
llosci pytéw i gazéw wydzielanych przy spawaniu drutem elektrodowym typu G3Sil

Substancja NDS [mg/m3] / NDSCh [mg/m3]
Miedz 0,2/-
Zelazo 5/-
Chrom 05/-
Mangan 0,3/-
Krzem -/ -
Srednia zawartosci sktadnikéw dyméw w drutach typu G3Sil
Sktad dymow Fe MN Sl Pb Cu Ni Cr
% wagowo, mniej ni z 65 5 5 0,1 1 0,1 0,1

8.2 Kontrola nara zenia: (podczas spawania):

Unika¢ Dymoéw spawalniczych, promieniowania tuku, odpryskéw metali, porazenia prgdem elektrycznym, gorgcych
przedmiotéw i pytdbw. Zapewni¢ skuteczng wentylacje oraz miejscowy odcigg na stanowisku spawalniczym.
Utrzymywaé miejsce pracy i odziez ochronna w czystosci i suchym stanie. Regularnie sprawdzaé stan odziezy
ochronnej i urzadzen. Do prac spawalniczych dopuszczac pracownikdéw przeszkolonych i posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje.

Srodki ochrony osobistej:  Uzywaé pétmasek lub masek z nawiewem $wiezego powietrza podczas pracy tam gdzie
nie ma skutecznej wentylacji. Szczeg6lng ostroznos¢ zachowaé przy spawaniu pomalowanych lub powlekanych
metali, z uwagi na mozliwos¢ emisji z powlok niebezpiecznych substancji. Uzywa¢ rekawic, fartuchdw, ubran
ochronnych, przytbic i tarcz spawalniczych filtrami odpowiednimi do metody spawania oraz bezpiecznego obuwia.
Utrzymywac srodki ochrony osobistej w czysto$ci i suchym stanie.

Monitorowa¢ stezenie dymow i gazéw spawalniczych, tak aby nie przekroczy¢ dawek ekspozycji powyzej krajowych
limitéw. Informacja o sktadzie dymow spawalniczych — patrz pkt. 10.

SEKCJA 9: Wia sciwo sci fizyczne i chemiczne

9.1 Informacje na temat podstawowych wia  §ciwo $ci fizycznych i chemicznych

Wyglad Ciato state
Kolor Zmienna barwa
Zapach Brak
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Prég wyczuwalnosci zapachu Nie okreslono
pH Nie okreslono
Temperatura topnienia/zakres >1000°C
Temperatura wrzenia/zakres Nie okreslono
Temperatura zaptonu Produkt niepalny
Temperatura palenia Produkt niepalny
Szybkos¢ parowania Nie okreslono
Palnosé (ciato stale, gaz) Produkt niepalny
Dolna granica wybuchowosci Nie okreslono
Gorna granica wybuchowosci Nie okreslono
Gestos¢ wzgledna 7,85g/cm3
Rozpuszczalnos¢ w rozpuszczalnikach Nierozpuszczalny w wodzie
Temperatura samozaptonu Produkt nie ulega samozaptonowi
Temperatura rozktadu Nie okreslono
Lepkosé dynamiczna Nie okreslono
Lepkos¢ kinematyczna Nie okreslono
Wiasciwosci wybuchowe Brak
Wiasciwosci utleniajgce Brak

9.2 Inne informacije:
Brak dostepnych danych

SEKCJA 10: Stabilno $€ i reaktywno $¢

10.1 Reaktywno $é¢:

Kontakt z kwasami i i silnymi zasadami moze powodowac¢ wydzielanie gazéw

10.2 Stabilno $¢ chemiczna:

Produkt stabilny w normalnych warunkach stosowania, magazynowania i transportu.

10.3 Mozliwo $¢€ wyst epowania niebezpiecznych reakcji:  Brak.

10.4 Warunki, ktérych nale zy unika ¢: Brak

10.5 Materiaty niezgodne : Brak.

10.6 Niebezpieczne produkty rozktadu:

Podczas spawania szkodliwe produkty rozktadu moga mieé postac par lub pochodzi¢ z reakcji lub utleniania
materiatow wymienionych w pkt.3 albo materiatu rodzimego i pokrycia.

llos¢ generowanych dymoéw z tego produktu jest zalezna od parametréw spawania i jego rozmiaréw. Dymy
powstajgce z tego produktu zawierajg sktadniki ztozone z podanych pierwiastkéw. Pozostale, zgodne z przyjetymi
normami, nie sg badane.

llos¢ dyméw / gazéw wydzielanych przedstawiona jest w pkt.8.1
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SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Produkt nie stwarza zagrozenia dla zdrowia

11.1 Informacje dotycz gce skutkéw toksykologicznych:

Wdychanie dymow spawalniczych i gazéw moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Ich pelna klasyfikacja jest trudna z
uwagi na roznorodnosé proceséw, spawanych materiatéw, ich pokrycia lub zanieczyszczenia powietrza

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

Produkt nie stwarza zagrozenia dla srodowiska

12.1 Toksyczno $¢é: Brak danych.

12.2 Trwalo $¢ i zdolno $¢ do rozkladu: Brak danych.

12.3 Zdolno $¢ do bioakumulacji: Brak danych.

12.4 Mobilno $¢ w glebie: Brak danych.

12.5 Wyniki oceny wia $ciwo $ci PBT i vPvB: Brak danych.

12.6 Inne szkodliwe skutki dziatania:

Materiaty spawalnicze moga ulega¢ degradacji do poszczegodlnych skiadnikéw chemicznych pochodzacych z tych
materiatéw. Nalezy unika¢ warunkéw prowadzgcych do ich kumulacji w glebie lub wodach gruntowych.

SEKCJA 13: Post epowanie z odpadami

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadow:
Odpady oraz puste / zuzyte opakowania nalezy poddaé¢ unieszkodliwieniu lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

SEKCJA 14: Informacje dotycz 3ace transportu

Produkt nie jest klasyfikowany jako materiat niebezpieczny w transporcie

14.1 Numer UN (numer ONZ): Nie dotyczy

14.2 Prawidtowa nazwa przewozowa UN: Nie dotyczy

14.3 Klasa(-y) zagro zenia w transporcie: Nie dotyczy

14.4 Grupa pakowania: Nie dotyczy

14.5 Zagro zenia dla srodowiska: Nie dotyczy

14.6 Szczeglblne s$rodki ostro znosci dla u zytkownikéw: Nie dotyczy

14.7 Transport luzem zgodnie z zat gcznikiem 1l do konwencji MARPOL 73/78 i kodeksem IB  C: Nie dotyczy

SEKCJA 15: Informacje dotycz ace przepiséw prawnych

15.1 Przepisy prawne dotycz gce bezpiecze nstwa, ochrony zdrowia i  $rodowiska specyficzne dla substancji

lub mieszaniny:

* Rozporzagdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)

* Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (CLP)

* Rozporzadzenie (WE) nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH)

» Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla srodkéw
ochrony indywidualnej (Dz.U.2005 nr 259 p0z.2173) z pézniejszymi zmianami

* Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 6 czerwca 2014 r. w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz.U.2014 poz. 817),

« Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U.2014 poz. 1923)

» Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 lutego 2011 r. w sprawie badan i pomiaréw czynnikéw szkodliwych dla
zdrowia w Srodowisku pracy (Dz.U.2011 nr.33 poz.166)
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» Rozporzagdzenie Ministra Zdrowia z dnia 30 grudnia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanej z
wystepowaniem w miejscu pracy czynnikéw chemicznych (Dz.U.2005 nr 11 poz.86)

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U.2013 poz.21)

» Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. 0 gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi (Dz.U.2013 poz.888)

» Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz.U.2011 nr 63 p0z.322)

* Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (Dz.U.2012 poz.445)

15.2 Ocena bezpiecze nstwa chemicznego:
Brak oceny bezpieczenstwa chemicznego dla mieszaniny.

SEKCJA 16: Inne informacje

Zmiany dokonane w karcie charakterystyki w stosunku do wersji poprzedniej: aktualizacja ogélna, dostosowanie do
Rozporzgdzenia (WE) 453/2010 oraz (WE) 1272/2008.

Szkolenia:
Ten produkt mogg stosowac pracownicy, ktérzy zostali starannie przeszkoleni w zakresie sposobu stosowania tego
produktu, zostali poinformowani o wlasciwosciach tego produktu oraz o warunkach bezpiecznego stosowania tego
produktu.

Przed przystapieniem do pracy (proces spawania) z produktem obowigzkowo podda¢ pracownikéw szkoleniu BHP w
zwigzku z wystepowaniem w srodowisku pracy czynnikow chemicznych. Przeprowadzi¢, udokumentowac i zapoznaé
pracownikow z wynikami oceny ryzyka zawodowego na stanowisku pracy zwigzanym z wystepowaniem czynnikéw
chemicznych.

KARTA CHARAKTERYSTYKI — DRUT ELEKTRODOWY GOLD G3Sil

e Aktualizacja z 28.04.2015
 Wersja PL 2.0
MATERIALY ZRODEOWE
Zat. 1l do Rozporzadzenia (UE) 453/2010 z dnia 20 maja 2010r.
Przepisy prawne przytoczone w sekcji 15 karty
Informacje Biura do Spraw Substancji Chemicznych.

Informacje zawarte w karcie charakterystyki dotyczg wytgcznie produktu wymienionego w tytule. Dane zawarte
w karcie nalezy traktowa¢ wylgcznie jako pomoc dla bezpiecznego stosowania produktu DRUT ELEKTRODOWY
GOLD G3sil. Poniewaz warunki magazynowania, transportu i stosowania sg poza naszg kontrolg, nie mogag
stanowi¢ gwarancji w sensie prawnym. W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ przepisOw ustawowych i
ewentualnych praw oséb trzecich. Karta nie stanowi oszacowania zagrozenn w miejscu pracy. Produktu nie nalezy
wykorzystywac¢ do innych celéw niz podane w punkcie 1 bez uprzedniej konsultacji z firmg RYWAL — RHC Sp. z o0.0.
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