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Przed przystapieniem do pracy zapoznaj si¢ z instrukcja uzytkowania

Numer katalogowy 59 30 000110

Instrukcja oryginalna Instrukcja uzytkowania
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent:

RYWAL — RHC Sp. z 0.0.
ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

zapewnia z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Maszyna Ostrzatka do elektrod wolframowych O 9
Typ WAG 40 Most

Rok produkcji

Numer fabryczny

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa (MD)

2014/35/UE Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)

2014/30/UE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMCD)

2011/65/UE Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym (RoHS)

2012/19/UE Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

i nastepujacych norm zharmonizowanych:
EN ISO 12100:2010 Bezpieczeristwo maszyn -- Ogdélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka Czes¢ 1:
Podstawowa terminologia, metodyka Czes¢ 2: Zasady techniczne

EN ISO 13857:2008 Bezpieczeristwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gérnymi i
dolnymi do stref niebezpiecznych

EN 61000-6-1:2007 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-1: Normy ogdlne -- Odpornos¢ w srodowiskach:
mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym

EN 61000-6-2:2005 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne -- Odpornos¢ w srodowiskach
przemystowych

EN 61000-6-3:2007 / EN 61000-6-3:2007/A1:2011 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-3: Normy ogdlne
-- Norma emisji w srodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym

EN 61000-6-4:2007 / EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne
-- Norma emisji w $rodowiskach przemystowych

Osoba majaca miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspdlnocie, upowazniona do przygotowania dokumentacji technicz-
nej:
Wojciech Wierzba, 87-100 TORUN, ul.Polna 140B

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych

modyfikacji.
Osoba upowazniona do podpisania deklaracji:
»RYWAL-RHC” Sp. z o.0.
Product Manager 04-464 WARSZAWA, ul. Chetmzyriska 180
yrekior Produktu - NIP: 951-19-98-317
SC REGON 017180279 KRS 37174
gr inz. Wojciech Wierzba 2)

Toruri, 29.08.2016
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1. PRZEZNACZENIE | ZASTOSOWANIE

Ostrzatka WAG-40 MOST jest wytacznie przeznaczona do ostrzenia elektrod wolframowych stuzacych do spawa-

nia metoda TIG. Stosowanie urzadzenia do innych celdw jest niedopuszczalne. Przed wiaczeniem maszyny prosze
uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania. Obstuguj ostrzatke zgodnie z instrukcjg, a urzadzenie bedzie nienagannie
funkcjonowac.

1.1.SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
W czasie pracy maszyny nalezy zawsze przestrzega¢ miejscowych przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego z
porazeniem pradem elektrycznym oraz wypadkowych.

UWAGA!
A Tekst oznaczony tym symbolem jest wazny dla ochrony zdrowia uzytkownika oraz prawidtowej pracy
urzadzenia.

przed wigczeniem maszyny do pracy na zewnatrz nalezy dokonac przegladu ostrzatki

nie uzywacé maszyny bez kasety z filtrem

wymienic zuzytq kasete z filtrem - patrz rozdziat 7.2

ostrzatke wigczy¢ dopiero gdy uchwyt elektrody znajdzie sie w kanale prowadnika

po zaostrzeniu elektrody wytgczy¢ urzadzenie, a nastepnie wyjac¢ uchwyt z kanatu prowadnika, ale
dopiero po zatrzymaniu sie tarczy szlifujgcej

wszystkie wady i usterki natychmiast usunac - lista autoryzowanych serwiséw znajduje sie na ostat-
niej stronie

e pracowac tylko na sprawdzonych i odpowiednio zabezpieczonych przytaczach elektrycznych

® nie uzywac urzadzenia w pomieszczeniach wilgotnych oraz bezposrednio na deszczu

e uzywac tylko oryginalnych czesci i osprzetu

e przed naprawg oraz przeglagdem regulacyjnym, wymiang filtra czy tarczy szlifujacej wyciagnac
wtyczke z gniazda elektrycznego

e unikac nieumysinego wtaczenia maszyny

e upewnic sie czy wiacznik maszyny jest wytaczony przy podtaczaniu wtyczki do pradu

® w czasie pracy urzadzenia uzywac okularéw ochronnych oraz ochronnikéw stuchu

® nie pracowacé w luznej odziezy ochronnej

1.2.WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem maszyny przeczytac i stosowac sie do ponizszych wskazéwek
1. Utrzymywad miejsce pracy w porzadku.
Nieporzadek w miejscu pracy grozi wypadkiem.
2. Uwzglednia¢ wptyw otoczenia na prace urzadzenia.
Nie zostawia¢ maszyny na deszczu.
Nie uruchamia¢ w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.
Troszczyc sie o prawidtowe Swiatto w miejscu pracy.
Nie uzytkowaé w pomieszczeniach z tatwopalnymi substancjami oraz gazami.
3. Chronic¢ sie przed porazeniem pradem elektrycznym. W trakcie pracy unikac stycznosci ciata z uzie-
mionymi elementami np. rury wodne, grzejniki, kuchenki, lodowki.
Chronic¢ kabel zasilajgcy przed przygrzaniem, olejem oraz ostrymi krawedziami.
4. Chronic przed dzieémi
Trzymac osoby postronne z daleka od miejsca pracy oraz zabroni¢ dzieciom kontaktu z maszyng i
przewodami.
5. Strzeci przechowywaé maszyne w bezpiecznym miejscu
Nie uzywang maszyne przechowywac w suchym zamknietym pomieszczeniu niedostepnym dla
dzieci.
6. Nie przecigza¢ maszyny
Maszyna pracuje prawidtowo w swoim zakresie mocy.
7. Uzywac odpowiedniego ubrania roboczego
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11.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Nie nosi¢ w trakcie pracy bizuterii lub za duzego ubrania. Umiejetnie trzymaé maszyne uwazajac

na czesci wirujgce. Do pracy na wolnym powietrzu zalecane sg buty z podeszwg antyposlizgowa.
Wskazane jest tez uzywanie siateczki lub czapki na gtowe w przypadku dtugich wtoséw.

No$ w pracy okulary ochronne i ochronniki stuchu.

Ochrona przewodu zasilajgcego

Nie nosi¢ maszyny za kabel oraz nie wytgczac z gniazdka ciggnac za kabel. Chronic¢ kabel zasilajgcy
przed przygrzaniem. olejem oraz ostrymi krawedziami.

Zabezpiecza¢ maszyne

Uzywac prowadnicy zaciskowej do prawidtowego mocowania elektrody. Jest to pewny sposéb
mocowania umozliwiajacy prawidtowa obstuge maszyny obiema rekami.

Nie uzywa¢ maszyny w warunkach zachwiania réwnowagi

Unika¢ niestabilnej pozycji ciata oraz zachowac réwnowage w czasie uzytkowania maszyny.
Konserwowac maszyne z nalezyta starannoscig

Utrzymywac jg w dobrym stanie technicznym i czystosci gotowg do pracy.

Zastosowac sie do wymaganych przepisow wskazanych w instrukcji obstugi. Przed wtgczeniem urza-
dzenia do pradu sprawdzic¢ czy nie jest uszkodzona wtyczka, przedtuzacz lub kabel przytgczeniowy.
Przechowywac¢ maszyne w miejscu suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wytaczy¢ maszyne z sieci po pracy albo w trakcie przegladu lub przy wymianie filtra badz tarczy
szlifujacej.

Nie zostawia¢ zadnych kluczy zatozonych na maszynie

Sprawdzi¢ przed wigczeniem urzadzenia czy z maszyny zostaty usuniete jakiekolwiek klucze do
regulacji lub nastawiania.

Unika¢ niekontrolowanej pracy urzadzenia

Nie nosic¢ podtgczonej do pradu maszyny z rekg na wiaczniku. Przed wtaczeniem wtyczki do sieci
elektrycznej upewnij sie, czy wtacznik maszyny jest w pozycji wytgczonej.

Stosowac sprawdzone przedtuzacze

Uzywac tylko sprawdzonych, odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy.

Pracowac z petng koncentracja

Ostrzy¢ elektrody w skupieniu. Uzywac maszyny w sposob rozsadny i uwazny.

Przeglad kontrolny urzadzenia

Przed kolejnym uzyciem ostrzatki dokonaé przegladu ochronnego lub kontroli, ewentualnych uszko-
dzen urzadzenia w trosce o jej nienaganny stan. Sprawdzic¢, czy czesci wirujace sa w porzadku i czy
nie sg zatarte oraz uszkodzone. Wszystkie czesci muszg by¢ odpowiednio zamontowane na swoim
miejscu, aby zagwarantowac prawidtowq prace ostrzatki. Uszkodzone czesci oraz elementy ochron-
ne urzadzenia nalezy wymieni¢ na nowe lub naprawi¢ w wykwalifikowanym serwisie, ewentualnie
zgtosi¢ w serwisie fabrycznym. Réwniez wymiana zepsutego wigcznika lezy w gestii serwisu.

Nie uzywac urzadzenia, ktére ma uszkodzony wtgcznik.

UWAGA!

Dla Panistwa wygody oraz bezpieczerstwa prosimy uzywac tylko czesci oraz osprzetu. ktére sg
zawarte w instrukcji uzytkowania lub polecane przez producenta maszyny. Uzycie innych niz wymie-
nione w katalogu lub instrukcji moze grozi¢ uszkodzeniem maszyny badz sprowadzi¢ niebezpieczen-
stwo uszczerbku zdrowia uzytkownika.

Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel

Ta maszyna podlega wtasciwym przepisom bezpieczeristwa. Naprawy moga by¢ dokonywane tylko
przez wykwalifikowanych serwis. W przeciwnym razie istnieje grozba wypadku lub uszczerbku na
zdrowiu.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne skutki wynikajace z dziatania niezgodnego z instruk-
cja uzytkowania.

Zlekcewazenie wymienionych ostrzezen i/lub nieprzeczytanie instrukcji moze spowodowaé powazne
obrazenia oraz uszkodzenie szlifierki.
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1.3.PIKTOGRAMY — OBJASNIENIE OZNACZEN

Dla bezpieczenstwa wiasnego, a takze ochrony maszyny prosze zwracac szczegélng uwage na fragmen-
A ty w tekscie oznaczone tym symbolem.

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Chronic¢ oczy. Podczas pracy urzadzenia uzywac okularéw ochronnych.

@ Chronic stuch. W trakcie pracy maszyny nosi¢ ochronniki stuchu.
c E Ten sprzet posiada deklaracje zgodnosci.

2. BUDOWA I OPIS URZADZENIA

(6) kanat prowadnika (14) $ruba ograniczajaca
) << (5) uchwyt elektrody
- (22) $ruba zaciskowa

(3) tarcza szlifujaca
(wewnatrz)

$ruba mocujaca
(20) element ustawiania 3
toréw szlifowania

_—

(5) uchwyt tarczy szlifujacej

(wewnatrz) _ (36) skala ostrzenia
(1 kreska = 5°)
(29) okular i (10) kulisa ~——

_ (35) naklejki ostrzegawcze

(2) gtowica ostrzatki ~ —— (26) filtr (niewidoczny)

(12, 15) otwor ustalajacy dtugosc
elektrody, uchwyt zaciskowy
gtowicy prowadnika

(25) obudowa filtra

(19) $ruba imbusowa do
ustalania dtugosci —
elektrody

(25.2) siatka trzymajaca filtr

numer urzadzenia

(1.1) whacznik ON/OFF’

maszyny (25.3) sruba trzymajaca

kasete filtra

~ (1) silnik

— regulator obrotéw silnika

(1.2) kabel zasilajacy

Rysunek 1: Budowa ostrzatki WAG 40 MOST
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tuleje zaciskowe 14a - kotnierz ograniczajacy 5 - uchwyt elektrody
dla $rednic elektrod

16.1dla 1,0 mm
16.2 dla 1,6 mm
16.3 dla 2,0 mm
16.4dla 2,4 mm
16.5dla 3,0 mm
16.6 dla 3,2 mm
16.7 dla 4,0 mm

Rysunek 2: Uchwyt elektrody (5)

3. WLASCIWOSCI OSTRZALKI WAG-40 MOST
Ostrzatka ta stuzy wytgcznie do ostrzenia elektrod wolframowych uzywanych przy spawaniu metoda TIG.

Przy spawaniu elektroda wolframowag jej precyzyjne naostrzenie zgodne w zaleznosci od jej srednicy, pradu spawania
i natezenia pradu pozwala na idealne zajarzenie tuku i zwieksza zywotnos¢ elektrody.

WHtasciwosci ostrzatki WAG-40 MOST:

@ ostrzenie elektrod od 1,0 mm do 4,0 mm

e ustawienie kata ostrzenia od 15° do 180°

@ otwor do ustawiania gtebokosci dla minimalnego zuzycia elektrody przy ostrzeniu

e ostrzenie elektrod o dtugosci od 15 mm.

e do ostrzenia krétkich elektrod stosowane sg dtuzsze tuleje zaciskowe oznaczone ,, I” w wyposazeniu dodatkowym
(pozycja 16.1. — 16.7.)

@ zalecana do optymalnego i precyzyjnego wykonywania ostrzy elektrod

® zalecana do uzycia na stole lub jako urzadzenie reczne

® posiada wbudowany wymienny filtr pytu (typ ; 8511 K 1. H 12)

4. DANE TECHNICZNE

Moc P1 850 W

Zasilanie 230V /50-60 Hz

Obroty regulacja od 8.000 min do 22.000 min
Poziom hatasu 88,8 dB (A)

Poziom drgan 5m/s

Waga 2,8kg

Kaseta filtra filtr jednorazowy

Tarcza diamentowa $rednica 40 mm

Zawartos¢ walizki

Urzadzenie szlifujace

gtowica szlifujgca z silnikiem i zamontowana tarcza diamentowa

Wyposazenie

uchwyt elektrody, tuleja zaciskowa do elektrod

Narzedzia do obstugi

klucz imbusowy 8 mm

klucz imbusowy 14 mm
klucz ptaski 13/17
klucz ptaski 13/14

Worek do zapakowania zuzytego filtra
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5. PRZYGOTOWANIE DO PRACY
® Przeczytac instrukcje uzytkowania
e Stosowac sie do wskazéwek bezpieczeristwa (rozdziat 1)

5.1.WYBOR TORU SZLIFOWANIA
W trosce o petniejsze wykorzystanie tarczy diamentowej istnieje mozliwos¢ ustawienia trzech toréw szlifowania (wg
rysunku 3).

® srube zaciskowg (22) poluzowaé

e mimosrodowy element ustawiania (20) odciggnac i obréci¢ w wybranym kierunku ku gérze o 90° i ustawic kat
szlifowania

e Srube zaciskowg (22) ponownie dokrecié

1 Tor szlifu 2 Tor szlifu 3 Tor szlifu
(znak S z lewej strony) (znak S na $rodku) (znak S z prawej strony)

Wewnetrzny Srodkowy Zewnetrzny
tor szlifu tor szlifu tor szlifu

Rysunek 3: Mimosrodowy element ustawiania trzech toréw szlifowania

UWAGA: Aby optymalnie wykorzystac tarcze szlifierska ostrzenie elektrod nalezy rozpocza¢ od toru wewnetrznego.
Szlifierka jest tak ustawiona fabrycznie. Istnieje mozliwos$¢ ostrzenia elektrod po trzech torach tej tarczy: wewnetrz-
nym, srodkowym oraz zewnetrznym.

A Tarcza jest jednostronna.

5.2.DOBOR SREDNICY ELEKTRODY

Do zamocowania elektrody od srednicy 1 do 4 mm uzy¢ odpowiedniej tulei zaciskowej (pozycja 16.1 — 16.7 strona
13).

W dostarczonym urzadzeniu tuleja zaciskowa do elektrody o srednicy 2,4 mm jest zamontowana w uchwycie elektro-
dy (5), natomiast tuleja zaciskowa dla elektrod o $rednicy 1,6 i 3,2 mm znajdujg sie w wyposazeniu dodatkowym.

5.3.USTAWIENIE KATA SZLIFOWANIA

@ Srube zaciskowg (22) poluzowaé

® Kreske na elemencie mimosrodowym (20) ustawi¢ na wybranej podziatce skali kata szlifowania.
o Srube zaciskowg (22) ponownie dokrecic.

UWAGA: Zaznaczony kat 15° jest najmniejszym katem do ostrzenia elektrod. Ustawiony kat 180° jest szlifowaniem
elektrody pod katem prostym (jedna kreska na skali = 5°).
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6. OBStUGA OSTRZALKI

A\

Przestrzegacd zawsze wskazowek bezpieczenstwa i trzymac sie przepiséw obstugi. Uzywajac maszyny
WAG-40 MOST istotne jest by nie zatykac tylnej powierzchni filtra. Przy stacjonarnym uzyciu sprzetu
maszyna powinna stabilnie sta¢ w pozycji poziomej z wolng przestrzenig wokdt obudowy filtra (25).

Za pomoca $ruby (19) ustali¢ gtebokos¢ otworu (12) zgodnie z rozdziatem 6.1.5i 6.1.6
Przed wtaczeniem urzadzenia uchwyt elektrody (5) nalezy wprowadzi¢ w kanat prowadnika (6).

Przed wyjeciem uchwytu elektrody (5) z kanatu prowadnika (6) nalezy wytgczy¢é maszyne i zaczekac do
zatrzymania silnika.

6.1. URUCHOMIENIE

A\

> B> B

1. Przed uruchomieniem maszyny prosze poréwnac dane z tabliczki znamionowej z rodzajem sieci
zasilajacej.

2. Dopuszczalne jest tylko podtaczenie szlifierki do gniazda elektrycznego z zerowaniem ochronnym.

3. Sprawdzi¢ czy wigcznik maszyny jest w pozycji OFF (wyfaczony) przed wtozeniem wtyczki do gniazda
elektrycznego.

4. Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajacej. Regulator obrotéw silnika ustawi¢ wedtug tabeli 1 (strona
10).

5. Elektrode wolframowa wsunac¢ do uchwytu elektrody (5) tak by wystawato na zewnatrz okoto 35
mm.

6. Nastepnie wprowadzi¢ prowadnik (5) w otwor ustalajgcy dtugosc elektrody (12) az do zakrycia
tulei zaciskowej (16.1 — 16.7) w uchwycie zaciskowym gtowicy prowadnika (15). Obracajac w prawa
strone do oporu uchwyt elektrody (5) elektroda zostanie mocno zamocowana.

7. Uchwyt elektrody (5) wtozy¢ w kanat prowadnika (6) az do momentu ujrzenia elektrody przez okular
(29) nad tarcza szlifujaca (3).

8. Wiaczy¢ urzadzenie (wfgcznik 1.1).

Unikac¢ zbyt mocnego napierania elektrody na tarcze szlifujaca (3). Ruchem obrotowym szlifowac elek-
trode do momentu zetkniecia sie kotnierza ograniczajacego (14a) prowadnika (5).
Przed wiaczeniem szlifierki uchwyt elektrody - prowadnika (5) musi sie znajdowac w kanale prowadnika (6).

Po skoriczonym ostrzeniu ostrzeniu odczekac az do zatrzymania silnika, a dopiero po tym wyja¢ uchwyt
elektrody (5) z kanatu (6). Wyjecie uchwytu elektrody (5) z kanatu prowadnika (6) przy uruchomionym

silniku moze spowodowac zabrudzenie kanatu (6) opitkami, ktére podczas nastepnego ostrzenia moga

doprowadzi¢ do zatarcia uchwytu elektrody (5) w kanale (6).

Poziom hatasu w miejscu pracy przekracza 70 dB (A), co oznacza. ze w trakcie ostrzenia elektrod wolfra-
mowych nalezy uzywaé ochronnikéw stuchu.

Ostrzatka do elektrod wolframowych -9- Instrukcja uzytkowania

WAG-40 MOST

wersja 1.3 z dnia 29.08.2016



6.2.0OSTRZENIE ELEKTRODY WOLFRAMOWE)J

e uchwyt elektrody (5) powoli obracac po tarczy szlifujgcej tak by nie doprowadzi¢ do nagrzania szlifowanej koricow-
ki elektrody wolframowej. Proces ostrzenia kontrolowac przez okular (29)

e |ekko dociskajgc powoli i rownomiernie obracaé uchwyt elektrody (5)

® proces ostrzenia dobiega korica, gdy o ogranicznik na srubie (14a) zetknie sie z uchwytem elektrody (5) i gdy
ostrzona elektroda nie dotyka juz tarczy szlifujgcej (3)

e urzadzenie wytaczy¢ i zaczeka¢ do momentu zatrzymania silnika

e uchwyt elektrody (5) wyjac z kanatu prowadzacego (6) i wsung¢ w uchwyt zaciskowy (12). Obracajac w lewo
uchwyt elektrody (5) poluzowac tuleje zaciskowa. Wyjaé elektrode

UWAGA: Kropla na ostrzu elektrody, ktéra powstata po zakoriczeniu spawania, przed ostrzeniem powinna by¢ usunieta.

Srednica elektrody 1,0 mm 1,6 mm 2,0 mm 2,4 mm 3,2mm 4,0 mm
pozycja regulatora obrotéow 2 2 2 2 3 3
Tabela 1: - Wtasciwe ienie regulacji ok (rys. str. 6 regulator obrotéw)

7. ZAKONCZENIE PRACY | KONSERWACJA.

Wyciggna¢ wtyczke z gniazda elektrycznego po skoriczonej pracy. Prawidtowe uzytkowanie sprzetu oraz
regularne przeglady maszyny gwarantujg jej dtuga zywotnosc.

7.1. CZYSZCZENIE PO PRACY

e Codziennie po skoriczonej pracy przetrze¢ sprzet miekka szmatka.

e Elementy wewnetrzne gtowicy ostrzatki (2) jak wat napedowy (8), kulisa (10) oraz okular (29) czysci¢ miekkim

pedzlem i roztworem alkaicznym. a nastepnie obmy¢ cieptg wodg. Powierzchnie kulisy nasmarowac cienkg war-

stwa biatego smaru FDA — G2 (45).

Wymiana czesci zamiennych jak i montaz opisany jest w punkcie 7.3.

e Kazdorazowo przy wymianie tarczy szlifujgcej jednoczesnie nalezy wymienic filtr opitkéw ktérego sposéb wymiany
opisany jest w punkcie 7.2.

Konserwacja okresowa w zaleznosci od intensywnosci pracy (nie rzadziej niz raz na tydzien):

Utrzymywac szczeline silnika (1) w czystosci, usuwac kurz i brud. Po zdemontowaniu i oddzieleniu gto-
wicy szlifierki (2) od silnika (1) istnieje mozliwo$¢ przedmuchania (oczyszczenia) czesci obudowy silnika.

Przedmuchanie pod cisnieniem gtowicy szlifierki (2) przez kanat prowadzacy (6) lub bezposrednio przez
otwor kanatu oraz wlot filtra jest mozliwe tylko przy zdemontowanym silniku (1), inaczej opitki zalega-
jace w komorze szlifowania zanieczyszcza i osigda w kanale prowadzacym (6) lub w silniku (1) co moze
doprowadzi¢ do jego zniszczenia.

Wymiane filtra oraz tarczy szlifujgcej starac sie dokonywac w pomieszczeniu zamknietym uzywajgc
maski przeciwpytowej wg EN 149.

> B

7.2. WYMIANA FILTRA

Najpierw doktadnie przeczytac¢ punkt 7 (zakonczenie pracy), a dopiero potem przystagpi¢ do dalszych
czynnosci

>

Ostrzatka do elektrod wolframowych -10- Instrukcja uzytkowania
WAG-40 MOST wersja 1.3 z dnia 29.08.2016



Wymieniamy filtr:
o w momencie gdy chcemy zmienic tor szlifowania z wewnetrznego na srodkowy lub inny oraz w przypadku gdy
obserwacja procesu ostrzenia przez okular (29) jest niemozliwa z powodu pytu.

Kolejno$¢ postepowania:

1. Srube trzymajaca (25.3) na obudowie filtra (25) poluzowac.

2. Siatke podtrzymujaca (25.2) odchyli¢ i zdjaé.

3. Filtr (26) wyjac i zapakowac do torebki przeznaczonej do utylizacji.

4. Nowy wktad filtra zamontowac uszczelkg od strony gtowicy ostrzatki (2) dociskajac.

5. Siatke podtrzymujaca u gory zahaczy¢, a dot wcisngé, nastepnie dokrecic¢ Srube trzymajaca (25.3)

7.3. WYMIANA TARCZY SZLIFUJACEJ

Najpierw doktadnie przeczytac punkt 7 (zakoriczenie pracy), a dopiero potem przystapic¢ do dalszych
czynnosci

Wyijac¢ uchwyt elektrody (5).

Srube ograniczajaca (14) wykreci¢ za pomoca klucza ptaskiego (SW17).

Kulise (10) z okularem (29) zdja¢ do przodu.

Tarcze szlifujacg (3) poluzowaé kluczem ptaskim (SW14) w lewo i drugim ptaskim kluczem (SW 13) w prawo — luzng
tarcze zdjac.

Nowa tarcze szlifujaca (3) (tarcza diamentowa) natozy¢ na koniec watka i mocno dokrecié.

Kulise (10) z okularem (29) wsungc¢ na pierwotne miejsce gtowicy ostrzatki (2).

Srube ograniczajaca (14) dokreci¢ kluczem ptaskim (SW17) w kulise (10).

Uchwyt elektrody (5) wsuna¢ w kanat sruby ograniczajacej (14). Zrobi¢ prébe wtaczy¢ urzadzenie (na okoto 30 sek.)
- obserwowac — w przypadku nieprawidtowej pracy natychmiast wytaczy¢ maszyne.

PwNPE

® N o !

7.4. ZAKLOCENIA W PRACY
W przypadku zaktécen w pracy z powodu zuzycia sie czesci skontaktowac sie ze sprzedawcg lub serwisem. Dane
kontaktowe znajdujg sie na ostatniej stronie instrukcji uzytkowania.
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8. WYKAZ CZESCI ZAMONTOWANYCH | ZUZYWAJACYCH SIE

Rysunek 4: Czesci sktadowe ostrzatki.
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Pozycja Oznaczenie Numer artykutu
Ostrzatka WAG40 Most 5930000110
1 Silnik 230 vV
1.1 Wigcznik ON/OFF 5930000306
1.2 Kabel zasilajacy 1szt.
1.3 Szczotki weglowe 2szt.
1.3.1 Do silnika 850W 5930000301
1.3.2 Do silnika 650W 5930000302
2 Gtowica szlifierki 1szt.
3 Tarcza szlifujgca 40 mm 1szt. 5930000201
5 Uchwyt elektrody 5930000305
8 Watek napedowy (SW13)
10 Kulisa
10.1 Piersciert gumowy kulisy
14 Sruba ograniczajaca (SW17) 5930000313
15 Uchwyt zaciskajacy tulei zaciskowej elektrody
16 Czesci wymienne — akcesoria
16.2 | Tuleja zaciskowa 1,6 mm 5930000216
16.4 | Tuleja zaciskowa 2,4 mm 5930000224
16.6 | Tuleja zaciskowa 3,2 mm 5930000232
19 Sruba imbusowa do ustalania dtugosci elektrody
20 Element ustawiania 3 toréw szlifowania
22 Sruba mocujaca
25 Obudowa filtra dla WAG-40 MOST
25.2 Siatka podtrzymujaca filtr w WAG-40 MOST
25.3 | Sruba mocujaca siatke filtra (imbus M 5 x 6)
26 Wkiad filtra dla WAG-40 MOST
29 Okular 1szt. 5930000303
31 Sprezyna
32 Uszczelka gumowa obudowy filtra
33 Sruby imbusowe ISK do obudowy filtra 4szt.
34 Tabliczka MOST
35 Naklejka bezpieczeristwa
36 Skala szlifowania
37 Nakretka (M 8. SW 13)
38 Uszczelka gumowa
kulisa (10) dostarczana jest tylko razem z pierscieniem (10.1)
okular (29) dostarczany jest tylko w komplecie z kulisg (10)
pierscieniem (10.1)
39 Walizka z dopasowanym wnetrzem na maszyne 1szt. 5930000270
40 Klucz ptaski (SW 13. SW 17)
41 Klucz ptaski (SW 13. SW 14)
42 Klucz imbusowy SW 8 DIN 911
43 Klucz imbusowy SW 4 DIN 911
44 Torebka plastikowa na filtr do utylizacji WAG-40
45 Smar FDA — G2 do smarowania powierzchni kulisy (10) 4g 5930000360
16.1 | Tuleja zaciskowa
16.1L | Tuleja zaciskowa @ 1,0 do TIG — szpilka do 15 mm 5930000210
16.2L | Tuleja zaciskowa @ 1,6 do TIG — szpilka do 15 mm 5930000260
16.3 | Tuleja zaciskowa @ 2,0
16.3L | Tuleja zaciskowa @ 2,0 do TIG — szpilka do 15 mm
16.4L | Tuleja zaciskowa @ 2,4 do TIG — szpilka do 15 mm 5930000262
16.5 Tuleja zaciskowa @ 3,0
16.5L | Tuleja zaciskowa @ 3,0 do TIG — szpilka do 15 mm
16.6L | Tuleja zaciskowa @ 3,0 do TIG — szpilka do 15 mm
16.7 | Tuleja zaciskowa @ 4,0 5930000240
16.7L | Tuleja zaciskowa @ 4,0 do TIG — szpilka do 15 mm
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9. RECYKLING

Zgodnie z Dyrektywg 2012/19/UE WEEE Il (WEEE — Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny) urzadzenie po wy-
cofaniu z eksploatacji musi by¢ poddane recyklingowi przez wyspecjalizowane przedsiebiorstwo.

Nie wolno wyrzuca¢ wyeksploatowanych maszyn razem z normalnymi odpadami!

Zuzyte filtry utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.
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10. NOTATKI
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Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Chelmzyriska 180
04-464 Warszawa

Sie¢ sprzedazy i serwisu:
\9\%\;

www.rywal.eu

87-100 Torun, ul. Polna 140B
tel. 56 66 93 800 fax: 56 66 93 805

15-264 Biatystok, ul. Ciotkowskiego 24
tel. 85 74 10 492 tel./fax 85 74 10 491

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel./fax: 34 324 39 98, 34 324 60 61

31-752 Krakéw, ul. Makuszyriskiego 4
tel./fax: 12 686 37 36, 12 686 37 35

85-739 Bydgoszcz, ul. Fordoriska 112A
tel./fax: 52 345 38 73, 52 345 38 79

80-298 Gdarisk, ul Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00 fax: 58 768 20 01

58-500 Jelenia Géra, ul. Karola Miarki 45
tel.: 669 605 408

62-510 Konin, ul. Spétdzielcéw 12
tel./ffax: 63 243 75 60, 63 243 75 61

75-100 Koszalin, ul. Powstaricéw Wikp. 2
tel./ffax: 94 342 05 31

20-328 Lublin, ul. Lucyny Herc 40/42
tel./ffax: 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 £6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel.ffax: 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44d
tel./ffax: 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Plock, ul. Przemystowa 7
tel.ffax: 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. Maya 1/12
tel. 61 862 61 51 fax: 61 866 69 41

35-211 Rzeszéw, ul. Re;a 10
tel. 17 85 90 141, -142, fax: 17 85 90 143

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetyk6w 49
tel./fax: 15 844 02 63, 15 844 551

72-006 Mierzyn k. Szczecina, ul. Welecka 22E

tel.ffax: 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chetm2yriska 180
tel. 22 331 42 90 fax: 22 331 42 91

41-703 Ruda $laska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00 fax: 32 342 70 01

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9c
tel./ffax: 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Goéra, ul. Fabryczna 14
tel. 68 322 11 81 fax: 68 322 11 87

Zintegrowany
System Zarzadzania

PCA

POLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJ!

>CHa

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW
ZARZADZANIA

AC 014
1SO 14001 QMS, EMS

C€

Urzadzenia podlegajg ciggtym udoskonaleniom. Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ dokonania zmian.
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