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A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4,
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S,

CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10,
S501.3, S501.4, S501.2 SKAS501, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 do montazu urzgdzen
sanitarnych, produkowane przez Alcadrain, s.r.o, Komunard( 1626/35, 170 00 Praha 7 - HoleSovice,

Czechy, w zaktadzie produkcyjnym w Czechach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy wyrobéw:

podtynkowg rame montazowag Delfin A101S do montazu wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A1,

podtynkowa rame montazowa CST X50X do montazu wiszacych misek ustepowych, wg rys. A2,
podtynkowg rame montazowg CST X508 do montazu wiszacych misek ustepowych, wg rys. A3,
podtynkowg rame montazowg AM101/1120 Sadromodul do montazu wiszacych misek
ustepowych, wg rys. A4,

podtynkowa rame montazowg CGJ547 do montazu wiszgcych misek ustepowych, wg rys. A5,
podtynkowa rame montazowg CST A50S do montazu wiszgcych misek ustepowych, wg rys. A6,
podtynkowa rame montazowg CST WC01 do montazu wiszgcych misek ustepowych, wg rys. A7,
podtynkowa rame montazowg S501.1 do montazu wiszacych misek ustepowych, wg rys. A8,
podtynkowg rame montazowa S501.10 do montazu wiszacych misek ustepowych, wg rys. A9,
podtynkowa rame montazowg S501.3 do montazu wiszacych misek ustepowych, wg rys. A10,
podtynkowa rame montazowg S501.4 do montazu wiszacych misek ustepowych, wg rys. A11,
podtynkowg rame montazowg S501.2 SKA501 do montazu wiszgcych misek ustepowych,
wg rys. A12,

podtynkowg rame montazowa A104/1120 do montazu umywalek, wg rys. A13,

podtynkowg rame montazowg A105/1120 do montazu bidetoéw, wg rys. A14,

podtynkowg rame montazowg A107/1120 do montazu pisuaréw, wg rys. A15.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X508, AM101/1120 Sadromodul,

CGJ547, CST AS50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 skiadajg sie z nastepujacych elementow:

ramy gtéwnej (wsporniki nosne pionowe i poziome), stanowigcej podstawowy element fgczacy
wszystkie czesci wyrobu, wykonanej z ksztattownikéw stalowych o przekroju zamknigtym
lub otwartym,

podpdr pionowych z ksztattownikow stalowych przykrecanych do podioza, umozliwiajacych
regulacje wysokosci ramy,

wspornikow montazowych z ksztattownikéw stalowych oraz pretéw gwintowanych i nakretek,
umozliwiajgcych instalowanie urzadzer sanitarnych,

wspornikéw $ciennych z blach stalowych i $rub, umozliwiajgcych regulacje wysuniecia ramy,
uchwytéw, srub i elementéw podpierajgcych, do montazu ksztaltek i innych elementéw
instalacyjnych.

Poszczegéine elementy podtynkowych ram montazowych {gczone sg ze sobg w sposéb

nierozigczny, metodg spawania lub zgrzewania.
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Elementy do montazu odplywow mocowane sg do konstrukcji ramy przy pomocy elementow
zlgcznych gwintowanych lub przy pomocy facznikow samogwintujgcych.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKAS501, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120, w zaleznosci od rodzaju instalowanego urzadzenia sanitarnego, mogg byc
wyposazone w zbiornik splukujacy, zawér napeiniajacy i splukujacy, przylacza rurowe i elastyczne,
taczniki rozporowe do potaczenia ramy ze $ciang lub stropem oraz ksztattki, uszczelki i armature, ktore
nie sg przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej i powinny by¢ wprowadzone do obrotu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547,
CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120, A105/1120
i A107/1120 sa zabezpieczone przed korozjg powioka lakierowg proszkowa. Sruby i nakretki sg pokryte
elektrolityczng powloka cynkowa.

Ksztalt, wymiary i opis elementéw skiadowych podtynkowych ram montazowych Delfin A1018S,
CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, $501.10,
$501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 podano w Zataczniku A. Odchyiki
wymiaréw nietolerowanych wyrobéw odpowiadajg klasie zgrubnej ,c" wg normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKAS01, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 sa przeznaczone do montazu wiszacych misek ustgpowych, umywalek, bidetow
i pisuaréw, w pomieszczeniach sanitarnych, w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publiczne;.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X508, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WC01, S501.1, $501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKAS01, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 powinny umozliwia¢ uzyskanie odpowiedniego zamocowania do stalych
elementow budynku, uwzgledniajac mozliwo$¢ uzyskania wymiarow wlaéciwych do zamocowania
urzadzenia sanitarnego (rozstaw $rub, wysokos¢ zamocowania itp.).

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, $501.3, S501.4, S501.2 SKAS01 i A107/1120 moga
byé stosowane ze zbiornikami sptukujgcymi wg normy PN-EN 14055:2018.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WC01, S501.1, $501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKAS01, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 moga by¢ stosowane do zabudowy suchej w lekkich $cianach szkieletowych
z plyt gipsowo-kartonowych. Ramy montazowe, po ich zamocowaniu, nalezy zabudowac plytg gipsowo-
kartonowa wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci co najmniej 18 mm lub 2 x 12,5 mm.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WC01, S501.1, S501.10, S$501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 moga byé réwniez stosowane do zabudowy mokrej w $cianach murowanych.

Gleboko$¢ zabudowy ram montazowych powinna wynosic:
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- 125 + 250 mm - w przypadku ram Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120

Sadromodul, CGJ547, CST A50S i CST WCO1,

— maks. 200 mm — w przypadku ram A104/1120, A105/1120 i A107/1120,
- maks. 145 mm — w przypadku ram S501.1, S501.10, S501.3 i S501.4,
— maks. 140 mm —w przypadku ramy S501.2 SKA501.

Wysokos¢ zabudowy ramy montazowej moze by¢ réwna wysokosci ramy lub moze odpowiadaé
wysokosci pomieszczenia.

Ramy montazowe powinny by¢ mocowane do podioza odpornego na docisk powierzchniowy, za
pomocy {gcznikow mechanicznych dostosowanych do rodzaju podioza, wprowadzonych do obrotu
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Ze wzgledu na ochrong przed korozjg, ramy montazowe objete niniejszg Krajowa Oceng
Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN I1SO 9223:2012.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST AS50S, CST WCO1, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajacym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

- postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe

3.1.1. No$nos¢ ram montazowych. Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X,
CST X508, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, $501.10, S501.3,
S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 z zamocowanym urzgdzeniem sanitarnym,
nie wykazujg uszkodzen oraz odksztaicen doraznych i trwatych wiekszych niz podano w tablicy 1, pod
obcigzeniem sita pionowg dziatajaca réwnolegle do powierzchni $ciany.

Tablica 1
Obciazenie Odksztatcenie, mm
Przeznaczenie : Odleglos¢ przylozenia sity (Lo) /
: silg pionowa, ; Dorazne Trwale
monta dlegt i ' ’
ramy montazowej kN odleglo$¢ pomiarowa (Lp), mm pod obciagenient do 8 minut po
przez1h zdjeciu obcigzenia
Do wiszacych
misek ustepowych 4,0 350 /500 <20 <4
Do bidetéw 4,0 350/ 500 20 <4
Do umywalek 1,5 280/ 550 <12 <4
Do pisuarow 1,0 300/ 300 <7 <2
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3.1.2. Trwatosé ram montazowych. Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X,
CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S§501.10, S501.3,
S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 sg zabezpieczone przed korozjg powioka
lakierowg proszkowa, o grubosci nie mniejszej niz 60 pm.

Na powierzchniach pokrytych powioka lakierowg nie wystepujg zacieki, pgkniecia, rysy, odpryski,
ztuszczenia i pecherze.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120,
A105/1120 i A107/1120 zabezpieczone przed korozja powloka lakierowg proszkowa, charakteryzujg sie
stopniem 0 odpornosci na odrywanie od podiozg powloki lakierowe;.

Sruby i nakretki sg pokryte elektrolityczng powloka cynkowg wg normy PN-EN ISO 4042:2018,
o gruboéci nie mniejszej niz 7 ym.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Noénoéé ram montazowych. Badanie nosnosci ramy montazowej nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z WO-KOT/11/01 wydanie 1, na zestawie skiadajagcym si¢ z ramy montazowej oraz ramy
badawczej zastepujacej urzadzenie sanitarne, zamontowanych zgodnie z instru kcja montazu producenta
na stanowisku badawczym, przy maksymalnym wysunieciu wspornikow sciennych i podpor pionowych.
No$no$é¢ ramy sprawdza sie przykladajac do ramy badawczej obcigzenie, stopniowo zwigkszane do
wartoéci podanej w tablicy 1. Peine obcigzenie badawcze powinno zosta¢ osiggniete w czasie nie
diuzszym niz 5 minut. Nastepnie nalezy zmierzy¢ wielkos¢ odksztaicenia (ugiecia) doraznego pod
obciazeniem po uplywie 60 minut od momentu osiggnigcia peinego obcigzenia. W dalszej kolejnosci
nalezy zdjaé obcigzenie z ramy badawczej i zmierzy¢ wielkosc odksztaicenia (ugiecia) trwatego,
w czasie nie diuzszym niz 5 minut od momentu zdjecia obcigzenia ramy. Schemat stanowiska do
badania no$nosci ram montazowych przedstawiono w Zatgczniku B.

3.2.2. Trwalo§éé ram montazowych. Badanie grubosci powioki lakierowej proszkowej wykonuje
sie wg normy PN-EN ISO 2808:2020. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje si¢ wg normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004. Wyglad powlok ocenia si¢ wizualnie, w $wietle
dziennym, z odlegtosci 0,5 m. Badanie odpornosci na odrywanie powioki lakierniczej od podioza
wykonuje sie wg normy PN-EN ISO 2409:2021.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowa Oceng Techniczng powinny byc dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane Ww spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwoséci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapia
zmiany surowcéw, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
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dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegblne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byc w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badar. Program badar obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow,
b) wygladu i grubosci powiok ochronnych,
c) odpornosci na odrywanie powtoki lakierowej od podioza.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci podtynkowych
ram montazowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4 zastgpuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4 jest pozytywng oceng
wilaciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk podtynkowych ram montazowych Delfin
A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST AS50S, CST WCO01, S501.1,
S501.10, S501.3, S501.4, S501.2 SKA501, A104/1120, A105/1120 i A107/1120, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny, maja wplyw na speinienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga byé wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jako$¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZE01-02039/23/Z00NZE. Raport z badania podtynkowej ramy montazowej S501.2 SKA501.
Zakfad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB. Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan,
2023 r.

2. LZE01-02290/22/Z00NZE. Raport z badan podtynkowych ram montazowych ALCADRAIN.
Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB. Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan,
2022r.

3. LZE01-02365/20/Z00NZE. Raport z badar podtynkowej ramy montazowej ALCAPLAST. Zakiad
Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB — Laboratorium Elementow Budowlanych. Poznan,
2020 .

4. LZE01-02265/19/Z00NZE. Raport z badan podtynkowych ram montazowych ALCAPLAST.
Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB - Laboratorium Elementéw Budowlanych.
Poznan, 2019 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badari
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PN-EN ISO 4042:2018
PN-EN 10025-2:2019

PN-EN 10130:2009

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-EN ISO 12944-2:2018
PN-EN ISO 9223:2012
PN-EN 14055:2018
PN-EN I1SO 2409:2021

ITB-KOT-2019/1137
wydanie 3

WO-KOT/11/01 wydanie 1

Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czg$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskowgglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczeri tolerancji

Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powfoki

Powlfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Powloki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Wiasnoéci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okre$lonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

Wiasnoéci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 2: Nakretki z okreslong warto$ciq obcigzenia
prébnego. Gwint zwykly i drobnozwojny

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systeméw powlokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Zbiorniki sptukujgce do misek ustgpowych i pisuaréw

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacig¢

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X508,
AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1,
S$501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
do montazu urzgdzen sanitarnych

Warunki Oceny Wiasciwosci Uzytkowych Wyrobu Budowlanego. Ramy
montazowe do urzgdzen sanitarnych i armatury sanitarnej

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Ksztalt, wymiary i opis elementow skfadowych ram montazowych ............ccvviiiininnenns 11

Zatacznik B. Schemat stanowiska do badania nosnosci ram MONEBZOWYCR......ocumsiusssmsiniassassnensossnnoss 26
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 :szztﬁaﬂn?rv:nik stalowy, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym ’
5 30 x 30 x 1.5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wlasnosci mechanicznych
(B ot < nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wlasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DC01 wg
9 tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm PN-EN 10130:2009 i stal klasy wtasnosci
i blacha stalowa, o wymiarach 50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztaltownik stalowy, o przekroju zamknigtym ;
10 |30%30x1.5 mm stal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A1. Rama montazowa Delfin A101S do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Material
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
4 I;szztsarrl“oxmk stalowy, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym .
5 30 x 30 x 1,6 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wlasno$ci mechanicznych
¢ AuRaM10 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wiasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DC01 wg
9 tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
i blacha stalowa, o wymiarach 50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym " ;
10 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A2. Rama montazowa CST X50X do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp.

Opis

Material

ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

ksztattownik stalowy, o wymiarach 2,5 x 123 x 450
x2,5mm

stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009

ksztaftownik stalowy, o przekroju zamknietym
30x30x1,5mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm

stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

$ruba M10

stal klasy wlasnos$ci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013

pret gwintowany M12 i nakretka M12

stal klasy wlasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN 1SO 898-2:2012

tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm
i blacha stalowa, o wymiarach 50 x 20 x 5 mm

tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DC01 wg
PN-EN 10130:2009 i stal klasy wlasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013

10

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym

30x30x1,5mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A3. Rama montazowa CST X50S do montazu wiszacych misek ustepowych

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Opis

Materiat

ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm

stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm

stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

ksztattownik stalowy, o wymiarach 2,5 x 123 x 450
x 2,5 mm

stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym
30x30x15mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm

stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

$ruba M10

stal klasy wiasnoéci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013

pret gwintowany M12 i nakretka M12

stal klasy wtasnoéci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013
i PN-EN 1SO 898-2:2012

tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm
i blacha stalowa, o wymiarach 50 x 20 x 5 mm

tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DCO1 wg
PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013

10

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym
30 x30x1,5mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A4. Rama montazowa AM101/1120 Sadromodul do montazu wiszacych misek ustepowych

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Opis

Material

ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm

stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

ksztattownik stalowy, o wymiarach 2,5 x 123 x 450
x2,5mm

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

ksztaftownik stalowy, o przekroju zamknietym
30x30x1,5mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

Sruba M10

stal klasy wlasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013

pret gwintowany M12 i nakretka M12

stal klasy wlasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012

tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm
i blacha stalowa, o wymiarach 50 x 20 x 5 mm

tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DCO1 wg
PN-EN 10130:2009 i stal klasy wlasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013

10

ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym
30x30x1,5mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A5. Rama montazowa CGJ547 do montazu wiszacych misek ustepowych

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 ';szz‘g“r:x“ik stalowy, o wymiarach 2,5 x 123x450 | g oot DCO1 wg PN-EN 10130:2009
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym & ;
5 30 x 30 x 1.5 mm stal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wltasnosci mechanicznych
7, jSaba g nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wiasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DCO1 wg
9 tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm |  PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
i blacha stalowa, o wymiarach 50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym :
10 |35x 30 x 1.5mm stal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A6. Rama montazowa CST A50S do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Material
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
4 |ksziahownk stalowy, o wymiarach 2,5 x 123x 450 | g1a) gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
ksztaftownik stalowy, o przekroju zamknigtym .
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wiasnosci mechanicznych
7 SukaMi0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
stal klasy wlasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
tworzywo sztuczne (POM), stal gat. DC01 wg
9 tuleja L = 117 mm, pret gwintowany M10 x 170 mm PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
i blacha stalowa o wymiarach 50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztaftownik stalowy, o przekroju zamknietym ;
10 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A7. Rama montazowa CST WCO01 do montazu wiszacych misek ustepowych

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej

ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Material
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, .
2 | =350mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wiasno$ci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
stal klasy wlasnosci mechanicznych
S LgWintoa druba M10./6.9,0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 896-1:2013
ksztaltownik stalowy, o przekroju zamknigtym E ;
6 |30x30x1,6mm stal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
stal klasy wiasnosci mechanicznych
7  |subaMi2 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
g |Ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 100 X 70 x| g4 0ot 8235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

2,5 mm

Rys. A8. Rama montazowa S501.1 do montazu wiszacych misek ustepowych
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Lp. Opis Material
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym d ;
1 40 x 30 x 1.5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_ownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wiasnosci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN I1SO 898-2:2012
; stal klasy wtasnosci mechanicznych
R s s nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
6 ksztaltownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
stal klasy wlasno$ci mechanicznych
T |SubaMi2 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 896-1:2013
g |ksztattownlk stalowy, o przekroju 40X 100X 70X | gy gt $2350RH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A9. Rama montazowa S501.10 do montazu wiszgcych misek ustepowych
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Lp. Opis Materiat

1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

2 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wiasnosci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013

i PN-EN ISO 898-2:2012

; stal klasy wlasnosci mechanicznych
LI G b Dy nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013

6 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

stal klasy wiasnosci mechanicznych
7). [Sruba12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013

g |keztattownik stalowy, o przekroju 40X 100 X7OX | gtal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A10. Rama montazowa S501.3 do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_owmk stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wlasnosci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. stal klasy wiasno$ci mechanicznych
§  |awugwintowa éruba M107126,0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
6 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
stal klasy wiasnosci mechanicznych
T a2 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
g  |5ztanownik stalowy, o przekroju 40X 100X 70X | gyq gat. $2350RH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A11. Rama montazowa S501.4 do montazu wiszacych misek ustepowych
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21/26




22/26

ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4

510
—— >
- 480
y 1 A
A
(D—
‘-_‘-‘-‘-'—‘-‘--
— i D Ll
A |12
I |
\'\"'-‘. | |
| ' . : . o s I
M| B :
" Q;
©- :
Y vy
8 .
i T 1102
o > -
Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_ownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wiasnoéci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. stal klasy wiasno$ci mechanicznych
5 |dwugwintowa éruba M10/2 9,0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
6 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
stal klasy wiasnosci mechanicznych
A nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
g |ysztatownik stalowy, o wymiarach 40 x 100 X 70X | gia) gat. S2350RH wg PN-EN 10025-2:2019
katownik stalowy, o przekroju 40 x 20 x 2,0 mm, % ;
9 L = 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

Rys. A12. Rama montazowa $501.2 SKA501 do montazu wiszacych misek ustgpowych
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I.Lsou

(800)

(500-550)

Lp.

Opis

Material

ksztaltownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm

stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm,

2 L = 350 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 gsozt;"n‘;’w"'k stalowy, o przekroju 30 x 30 x 8 x stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ugieta blacha stalowa (zetownik), o wymiarach i .
5 15%85 x 11 X 1.5 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
. . tal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009,
6 pret gwintowany M10x170 i blacha stalowa e sta?i:asyc\gla :;1905 d'mech aniczny?::%g
o wymiarach 20 x 50 x 4,7 mm nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
T katownik stalowy, o wymiarach 40 x 20 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
8 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S$235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
. stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009,
9 :)Larﬁg: iqr:gqutka, 0/ Wymiarach 40 28 x'4.0'mm stal klasy wlasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
45x22x 6,4 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
gwintowana tuleja z gwintem wewnetrznym M10,
11 blokowana w ksztattowniku noénym za pomocg tworzywo sztuczne (POM)
elementu o wymiarach 35 x 36 x 27 mm
12 | katownik stalowy, o wymiarach 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

Rys. A13. Rama montazowa A104/1120 do montazu umywalek

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ksztattownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x }
2 2,0 mm i diugosci L = 350 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
ceownik stalowy, o wymiarach 35 x 50 x 2,5 mm i ;
B z przyspawanymi blachami o wymiarach 136 x 65 stats_ct);t. 25%5(‘;3:4 wg:ﬁl ;T 110010320%2{:;3319'
x 4,0 mm, z nitonakretkami M12 gat. wg i
; stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2008,
5 :ﬁghams}aélowa. 0 wymiarach 60 x 40 x 4,0 mm ze stal klasy wtasnosci mechanicznych
a nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
6 blacha stalowa, o wymiarach 110 x 15 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
blacha stalowa, o wymiarach 20 x 50 x 4,7 mm i :
7 i pret gwintowany M10 x 170 stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
gwintowana tuleja z gwintem wewnetrznym M10,
8 blokowana w ksztaftowniku no$nym za pomocg tworzywo sztuczne (POM)
elementu o wymiarach 35 x 36 x 27 mm
9 katownik, o wymiarach 40 x 20 x 2,0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
10 |ptaskownik, o wymiarach 40 x 4,0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ksztaltownik stalowy, o przekroju 10,5 x 45 x 30 x i 5.
11 30 mm i grubosci 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
12 | ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
. stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009,
13 Ibl;ﬁg: iﬂqgkrelkq, o wymiarach 40 x 28 x 4,0 mm stal klasy wiasno$ci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
: stal klasy wiasnosci mechanicznych
14 |pret gwintowany M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013

Rys. A14. Rama montazowa A105/1120 do montazu bidetow

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym g
2 25 x 36 x 9 x 2,0 mm i dlugosci L = 350 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 ;sg‘;';‘:wn'k stalowy, o przekroju 30 x 30 x 8 stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
5 blacha stalowa, o wymiarach 95 x 12 x 1,4 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

. stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009, stal
blacha stalowa, o wymiarach 20 x 50 x 4,7 mm Klasy wiasnosci mechanicznych

I pret gwintowany M10 x 170 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013

7 katownik stalowy, o wymiarach 40 x 20 x 2,0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

8 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009,
stal klasy witasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013

blacha z nakretkg, o wymiarach 40 x 28 x 4,0 mm
i Ssruba M10

gwintowana tuleja z gwintem wewnetrznym M10,
10 |blokowana w ksztattowniku noénym za pomocg tworzywo sztuczne (POM)
elementu o wymiarach 35 x 36 x 27 mm

stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009,

pret gwintowany M10 z blachg o wymiarach 45 x 22 stal klasy wiasnosci mechanicznych

11

x 5,8 mm nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
@ |SUKSEONE OMBMERAdRRESI stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

Rys. A15. Rama montazowa A107/1120 do montazu pisuaréw
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Zatacznik B.
G .
Rm

Rwm — rama montazowa (z przykryciem np. plyta gipsowo-kartonowg pojedynczg o grubosci nie mniejszej niz 18 mm
lub podwojng o grubosci nie mniejszej niz 2 x 12,5 mm)

Re — rama badawcza

P - obciazenie

Lo — odleglo$é osi obcigzenia od plaszczyzny zamontowania ramy montazowej

Le — odleglo$é osi pomiaru przemieszczenia od plaszczyzny zamontowania ramy montazowej

Af — odksztalcenie (ugiecie) punktu pomiarowego na ramie badawczej pod obcigzeniem P

G — maksymalny wymiar, jaki jest przewidziany w zakresie regulacji wysunigcia ramy

H — wysokosé przy maksymalnym wysunieciu podpor

Rys. B1. Schemat stanowiska do badania no$nos$ci ram montazowych

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 4



