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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek:

GEORG FISCHER Sp. z o.0.
Al. Krakowska 81, 05-090 Sekocin Nowy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury stabilizowane +GF+ HAKAN Aquasystem FASER
COMPOSITE STABIL PIPE
z PP-R100/PP-R100+GF/PP-R100 do instalacji wody zimnej,
cieptej i centralnego ogrzewania

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
9 czerwca 2027 r.

"~ DYREKTOR
2, Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 9 czerwca 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 zawiera 12 stron, w tym 2 Zalgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 zastepuje Krajowag Ocene Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg rury stabilizowane +GF+ HAKAN
Aquasystem FASER COMPQOSITE STABIL PIPE z PP-R100/PP-R100+GF/PP-R100 do instalacji wody
zimnej, cieptej i centralnego ogrzewania.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Rury produkowane sg przez GEORG FISCHER HAKAN PLASTIK BORU VE PROFIL SAN. TIC.
A.S., HEAD OFFICE AND CERKEZKQY FACTORY, 3. Cadde No:11 D:13, 59500 Gazi Osman Pasa
Osb/Cerkezkoy/Tekirdag, Turcja, w zaktadzie produkcyjnym w Turcji. Upowaznionym przedstawicielem
producenta w Polsce jest GEORG FISCHER Sp. z 0.0., Al. Krakowska 81, 05-090 Sekocin Nowy.

Scianka rur +GF+ HAKAN Agquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE zbudowana jest
z trzech koncentrycznie utozonych warstw:

- wewnetrznej, z jednorodnego tworzywa - polipropylenu (PP-R100), barwy szarej,
- $rodkowej, z polipropylenu zbrojonego (stabilizowanego) widknem szklanym, barwy zielonej,
— zewnetrznej, z jednorodnego tworzywa - polipropylenu (PP-R100), barwy szare;.

Warstwa srodkowa (zbrojona) stanowi 25% gruboéci $cianki rury.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury o nominalnych érednicach zewnetrznych od 20 do
110 mm i szeregach wymiarowych SDR 7,4 i SDR 6.

Rury +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE produkowane sg
w odcinkach prostych o diugosciach 4 m lub innych uzgodnionych miedzy producentem i odbiorca.

Wymiary rur podano w Zatgczniku A, a wiasciwosci surowca uzywanego do produkcji rur podano

w Zatgczniku B.
2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury stabilizowane +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE
przeznaczone sg do stosowania w instalacjach wody zimnej i cieptej, centralnego ogrzewania
podiogowego oraz grzejnikowego nisko- i wysokotemperaturowego. Rury mogg by¢ réwniez stosowane
w instalacjach chfodniczych.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B.BK.60110.0421.2022 wydanym przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, rury +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE odpowiadajg
wymaganiom higienicznym i mogg byé stosowane w instalacjach do przesylu wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi.

Potgczenia rur +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE w instalacjach
wykonywane s3 z zastosowaniem ksztattek przeznaczonych do tego rodzaju rur.

taczenie elementéw w instalacji powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg montazu rur,
z zastosowaniem odpowiednich narzedzi.

Rury +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE moga byc tgczone
w instalacji z rurami jednorodnymi (homogenicznymi) z polipropylenu (PP-R). Potgczenia powinny

spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 15874-5:2013.
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Warunki stosowania rur objetych Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ okreslone w instrukciji
projektowania i montazu opracowanej przez producenta, zawierajgcej informacje o wspéiczynniku
rozszerzalnosci liniowej rur.

Parametry pracy rur objetych Krajowg Oceng Techniczng w okreslonych instalacjach,
z uwzglednieniem rozkladu temperatur i czasow pracy w ciggu 50-letniego okresu pracy instalacji,

podano w tablicach 1 2.

Tablica 1
Temp. Czas Temp. Czas |Dopuszczaina | Dopuszczalny
Rodzaj instalacji pracy pracy, |maksymalna| pracy, | temp. awarii czas pracy,
Trob,.oc lata Tmu,oc lata Ta 2),°C h
Instalacja zimnej wody 20 50 - - - -
Klasa zastosowania 1 % 1
(instalacja cieptej wody) o) e ab ! 95 1ot
20 25
Klasa zastosowania 4 nastepnie | nastepnie
(ogrzewanie podiogowe 40 20 70 25 100 100
i grzejniki niskotemperaturowe) | nastepnie | nastepnie
60" 25
20 14
Klasa zastosowania 5 ¥ nastepnie | nastepnie
(grzejniki 60 25 90 1 100 100
wysokotemperaturowe) nastepnie | nastepnie
80" 10

temperatury przyjmowane jako obliczeniowe (projektowe)

2 temperatura awaryjna dotyczy okreséw awarii instalacji (np. sterowania), w ktérych moze nastapi¢ wzrost temperatury do podanej
w tablicy 1, w sumarycznym czasie pracy 100 h podczas 50 lat eksploatacji instalacji, przy czym jednorazowa ciggla praca
w stanie awaryjnym nie powinna przekracza¢ 3 h

® klasyfikacja warunkéw eksploatacji wg normy PN-EN ISO 15874-1:2013

Tablica 2
Cisnienie projektowe po, bar
Szereg SDR Klasa zastosowania 1 Klasa zastosowania 4 Klasa zastosowania 5
1 2 3 i
7.4 10 10 6
6 10 10 6

Ciénienie projektowe rur SDR 7,4 przy przesytaniu wody o temperaturze 20°C wynosi 20 bar, a rur
SDR 6 przy przesytaniu wody o temperaturze 20°C wynosi 25 bar.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Ocena Techniczng powinny byc¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okres$lonego obiektu, uwzgledniajacym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéow technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zmianami),

- postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg stosowania opracowana przez producenta i dostarczang odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe rur +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE

podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 |Wymiary
wg Zatacznika A PN-EN ISO 3126:2006
2 |Masowy wskaznik szybkosci maksymalna zmiana w wyniku
ptyniecia MFR (2,16 kg; 230°C), przetworzenia surowca na rury: PN-EN ISO 1133-1:2011
g/ 10 min A MFR + 30%
3 |Skurcz wzdtuzny, % PN-EN ISO 2505:2006
parametry badania:
<1,0 temp. 135°C, czas:
— 1h,gdye<8mm
— 2h,gdy8mm=<e <16 mm
4 |Udarnos¢ w temp. 0°C (metoda
spadajgcego cigzarka), wadliwosc <10 PN-EN ISO 3127:2017
(liczba uszkodzonych probek), %
5 g:hagglfg“fv; tljs’::’pr'no C (metoda 21,0 PN-EN ISO 11173:2017
6 |Wytrzymato$¢ rur pod wptywem PN-EN ISO 1167-1:2007
ci$nienia wewnetrznego brak przeciekow i uszkodzen i PN-EN ISO 1167-2:2007
parametry badania: wg p. 3.2.1
7 |Odpornosé potgczen na cykliczne PN-EN 1SO 19893:2018
zmiany temperatury brak przeciekow i uszkodzen parametry badania:
wg PN-EN ISO 15874-5:2013
8 |Szczelnosé potgczen na cisnienie PN-EN ISO 1167-1:2007
wewnetrzne brak przeciekow i uszkodzen : PT};E:{:E%?S;EPW
wg PN-EN 1SO 15874-5:2013

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych rur GF+ HAKAN Aguasystem FASER
COMPOQOSITE STABIL PIPE podano w tablicy 3 oraz w p. 3.2.1.

3.21. Wytrzymatosé rur pod wplywem ciSnienia wewnetrznego. Sprawdzenie wytrzymatosci
rur pod wplywem cisnienia wewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wg norm PN-EN ISO 1167-1:2007
i PN-EN 1SO 1167-2:2007, w warunkach podanych w tablicy 4.

Tablica 4

Naprezenie hydrostatyczne

Srg::x;ko Czas ekspozycji, h | Temperatura badania, °C | (obwodowe) w $ciance rury !
z PP-R 2, MPa
= 20 16,0
_ 222 95 -
Powietrze lub woda > 165 95 3,8
2 1000 95 v

") naprezenie obwodowe w $ciance rury wg normy PN-EN ISO 15874-2:2013
2} gcianka rury jednorodna
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposcbu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.
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5.2, Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byc¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedltug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdline wyroby lub partie wyrobdéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego i barwy,

b) wymiarow,

¢) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR surowca i MFR probki z wyrobu,

d) skurczu wzdtuznego,

e) udarnosci metodag schodkowa,

f) wytrzymatosci rur pod wptywem cisnienia wewnetrznego (préba 1 h w temp. 20°C, 22 i 165 h
w temp. 95°C).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci rur pod wptywem cisnienia wewnetrznego (proba 1000 h w temp. 95°C),
b) odpornosci potaczen na cykliczne zmiany temperatury,
c) szczelnosci potaczen na cisnienie wewnetrzne.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakfadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0059 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur stabilizowanych +GF+ HAKAN
Aquasystem FASER COMPOSITE STABIL PIPE z PP-R100/PP-R100+GF/PP-R100, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowiers Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwos$ci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujacymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowag jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

01718/22/Z00ONZF. Opinia specjalistyczna. Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB.
Warszawa, 2022 .

Raporty z badan biezacych i okresowych prowadzonych w ramach Zaktadowej Kontroli
Produkgji. Laboratorium Zaktadowe Producenta Georg Fischer Hakan PlastikBoru Ve Profil San.

Tic. A.S. Turcja, 2022 r. B.BK.60110.0421.2022.

3. Atest Higieniczny PZH. Panstwowy Zakfad Higieny w Warszawie
4. 527201. Raport z badan. DENEY VE KALIBRASYON MERKEZ| BASKANLIGI. Turcja, 2020 r.

5. Certifikate of Conformity to Turkish Standards TS EN ISO 15874-2:2013. Turkish Standards
Institution TSE, Istanbul, 2016 r.

6. HTS/ENS 32992-15. Marine Design Appraisal Document. Lloyd's Register EMEA, Hamburg
Technical Support Office. 21.07.2015 .

7. Certificate No. 15/20069. Type Approval Certificate. Lloyd's Register EMEA. 21.07.2015 .

8. Raporty z badan rur w laboratorium zakladowym firmy Georg Fischer Hakan PlastikBoru Ve
Profil San. Tic. A.S., 2014 r.

9. Dokumenty zakiadowej kontroli produkcji firmy Georg Fischer Hakan PlastikBoru Ve Profil San.

Tic. A.S.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN I1SO 1133-1:2011

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 1167-1:2007

PN-EN I1SO 1167-2:2007

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 15874-2:2013

Tworzywa sztuczne. Qznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci pfynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknomelru
cieczowego i metoda miareczkowa

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy z tworzyw
sztucznych. Sprawdzanie wymiarow.

Rury, ksztaftki i polgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne.
Cz. 1: Ogélna metoda.

Rury, ksztaftki i pofaczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesyfania pfynoéw. Oznaczanie wytrzymaltosci na cis$nienie wewnetrzne.
Cz. 2: Przygotowanie prébek do badan.

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdiuzny. Metoda i warunki
badania

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw szfucznych do instalacji ciepfej

i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes$¢ 2: Rury
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Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji cieptej
i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 5: Przydatno$¢ do stosowania
w systemie

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia
zewnetrzne. Metoda spadajgcego cigzarka

Systemy przewodowe =z tworzyw sztucznych. Rury 2z tworzyw
termoplastycznych. Oznaczanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne
metodg schodkowg

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
Z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania
odporno$ci zestawu rur i ksztattek na cykliczne zmiany temperatury

Rury stabilizowane +GF+ HAKAN Aquasystem FASER COMPOSITE
STABIL PIPE PP-R100/PP-R100+GF/PP-R100 do instalacji wody zimnej,

cieptej i centralnego ogrzewania
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Zalacznik A.
A1. Wymiary
Wymiary i tolerancje wymiaréw rur podano w tablicy A1.
Tablica A1
é:g:;::l:jary Sred_ni ca zewn etrzna Grubos¢ scianki rury i tolerancja, mm
DN rury i tolerancja, mm Szereg wymiarowy SDR 7,4 Szereg wymiarowy SDR 6
20 20 *03 2,8 *04 3,4 %05
25 25 *03 3,508 4,2 08
32 32 03 4,4 106 5,4 07
40 40 *04 5,5 *07 6,7 08
50 50 *0.5 6,9 *0.8 g3 o
63 63 106 8,6 10 10,5 *12
75 75 *07 10,3 *12 12,514
90 90 *0f 12,3 *14 15,0 *1.6
110 110 *1.0 15,1117 18,3 *2.0

A2. Wyglad zewnetrzny i barwa rur
Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur powinny by¢ gladkie, bez pecherzy, zapadnieé, rys,
niejednorodnosci i obcych wirgcen. Barwa rur powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod wzgledem

odcienia i intensywnosci.

A3. Znakowanie rur
Rury powinny by¢ oznakowane w spostdb trwaty. Oznakowanie powinno zawieraé co najmnigj

nastepujgce informacje:

nazwe lub znak producenta,

rodzaj surowca / materiatu,

nominalng srednice rury i grubos¢ $cianki,

klase zastosowania wg tablicy 1,

date lub kod produkg;ji.

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2



. ®
12/12 ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2 I [ ] I.

Zalacznik B.

Surowcem do produkcji warstwy wewnetrznej i zewnetrznej rur powinien by¢ kopolimer polipropylenu
(PP-R100) wg normy PN-EN ISO 15874-2:2013. Warstwa $rodkowa rur powinna by¢ wykonana
z mieszanki polipropylenu i widkien szklanych. Zawartos¢ wagowa wiokien szklanych w warstwie
$rodkowej rury powinna wynosi¢ 17 + 2%. Widkno szklane powinno by¢ pokryte substancjg poprawiajacg
adhezje tworzywa z widknem.

Wiasciwosci polipropylenu (PP-R100) stosowanego do produkgcji rur podano w tablicy B1. Do produkcji
rur powinien byé uzywany jedynie pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta. Surowiec
powinien mie¢ postac¢ regularnego, twardego granulatu o jednolitej barwie. Nie powinny wystgpowac
zbrylenia, wtracenia i zanieczyszczenia. Granulat powinien by¢ dostarczany w opakowaniach lub

pojemnikach zabezpieczajacych go przed wptywami atmosferycznymi i zawilgoceniem.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
Masowy wskaznik szybkosci plynigcia P
1 MFR (230°C / 2,16 kg), g / 10 min <05 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 | Gestos¢, g/lem?® >0,90 PN-EN ISO 1183-1:2019

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0059 wydanie 2



