OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU | EKSPLOATACJI ZASUW HAWLE

WYTYCZNE DOTYCZA ZASUW KOtNIERZOWYCH Z MIEKKIM USZCZELNIENIEM KLINA TYPU
HAWLE-E1

NR KAT. 4000£1 DN 50-300 PN10i PN16
NR KAT. 4700E1 DN 50-300 PN10i PN16
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1. OPIS TECHNICZNY

Zasuwy naleza do grupy armatury  kotnierzowej, zaporowej, réwnoprzelotowej
(dla funkcji otwdrz — zamknij) z miekkim uszczelnieniem klina.

Zasuwy dostepne sg w wersji o dtugosci zabudowy:

e  krotkiej EN 558 GR 14
e  dtugiej EN 558 GR 15

Zasuwy dostepne sg w wykonaniu na cisnienia:

e PNI10
e PN16

Zasuwy zabezpieczone sg wewnatrz i zewnatrz antykorozyjnie poprzez pokrycie fluidyzacyjne zywica
epoksydowg (EWS), wg Wytycznych Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK).

Zasuwy wykonane sg zgodnie z wymaganiami norm:
PN-EN-19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowe;.
PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemystowa. Badania armatury.

PN-EN 558-1:2001 Armatura przemystowa - dtugosci zabudowy armatury metalowej prostej i kgtowej
do rurociggdw kotnierzowych.

PN-EN 1092-2: 1999 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze do rur, armatury, tgcznikdw i osprzetu z
oznaczeniem PN - Kotnierze zeliwne.

Prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie zasuwy (100%).

Numer kontrolny jest wygrawerowany na wrzecionie zaworu i wydrukowany trwale
na etykiecie produktu.

Sprawdzana jest:

e szczelno$¢ zewnetrzna korpusu
e szczelno$¢ zamkniecia
e  momenty obstugowe.

Zasuwy wykonane sg zgodnie z: PN EN 1074-2: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i
badania sprawdzajgce. Armatura zaporowa. oraz PN-EN 12266-1: 2007 Armatura przemystowa.
Badania armatury.

Prébie szczelnosci poddawane sg wszystkie zasuwy (100% kontrola). Sprawdzana jest wytrzymatosc
zewnetrzna, szczelnos¢ zamkniecia i momenty obstugowe.
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Cechy konstrukcyjne:

e  optymalne pod wzgledem obcigzenia prowadzenie klina
e  pokrywa i korpus z zeliwa sferoidalnego EN-GJS- 400-18
e  uszczelka pokrywy z elastomeru
e wrzeciono ze stali 1.4021 z walcowanym gwintem
e naspecjalne zyczenie wrzeciono réwniez ze stali 1.4162
e  prowadnice klina wykonane z tworzywa sztucznego odpornego
na scieranie
e  minimalne momenty zamykania nawet przy duzej rdznicy cisnien
e  klin z wewnatrz i zewnatrz nawulkanizowang powtoka elastomerowa
e  przewymiarowana nakretka wrzeciona pozwala na duze obcigzenia momentem obstugowym
o uszczelki typu O-ring osadzone w materiale odpornym na korozje
e tozyskowanie wrzeciona poprzez tfozyska z POM
e tuleja O-ringdw mocowana poprzez ryglowanie bagnetowe
e  pokrywa z PE chronigca przed zanieczyszczeniem uszczelnienia

i utozyskowania

2. PRZEZNACZENIE

Zasuwy przeznaczone do wody pitnej na sieci rurociggdéw do bezposredniej zabudowy w ziemi, w
komorach i studzienkach.

Zakres cisnien, zgodnie z danymi technicznymi zamieszczonymi na kartach katalogowych
poszczegdlnych zasuw.

Przeznaczone sg do pracy w pozycji otwartej lub zamknietej.
Zasuwy nie sg przewidziane do pracy jako armatura regulacyjna!

W wykonaniu standardowym — kierunek zamykania zasuwy poprzez obrét wrzeciona
w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

Zasuwa winna by¢ zabudowana zgodnie z warunkami okreslonymi przez wtasciwe normy i warunki
techniczne wykonania okreslone przez uzytkownika w oparciu o projekt techniczny w sposdb
uwzgledniajacy zabezpieczenie przed zamarzaniem.

Maksymalna zawartos$¢ chloru: do 3mg/I.
Temperatura medium: od 0°Cdo 40°C.

Max. trwata predkosé przeptywu medium: ciekte do 4 [m/s].



Stosowanie do innego medium wymaga bezwzglednie uzgodnienia z Producentem.

Wymiary, ciezary i materiaty:

Odpowiednie informacje dla poszczegdlnych srednic znajdujg sie w katalogu HAWLE WODA, lub na
stronie internetowej www.hawle.pl.

3. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Zasuwy matych srednic DN50-80 zaleca sie magazynowac i transportowa¢ w koszach lub kartonach z

zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowej.
Zasuwy wiekszych srednic DN100-300, nalezy magazynowac na paletach - na stopce, w potozeniu stabilnym z
zastosowaniem przektadek z kartonu lub folii pecherzykowe;j.

Na czas transportu dopuszcza sie inne potozenie  zasuwy pod  warunkiem uzycia
do transportu palet i zabezpieczeniu armatury przed przemieszczaniem i mozliwoscig powstania uszkodzen
mechanicznych powtoki.

Krééce przytgczy zasuw kotnierzowych sg zabezpieczone zaslepkami, ktérych demontaz winien
nastgpic bezposrednio przed montazem zasuwy!

Niedopuszczalne jest z uwagi na mozliwos¢ uszkodzenia powtoki, uzywanie zawiesi stalowych lub
tancuchéw do bezposredniego opasania zasuw, zrzucanie zasuw do wykopu lub ciggniecie po terenie
itp.

Zasuwy duzych srednic DN150 — DN300 zaleca sie przemieszcza¢ w sposob podany ponize;j.

Spos6b przemieszczania zasuw DN150 i DN200 Sposdb przemieszczania zasuw DN250 i DN300

Zasuwy w zakresie Srednic DN 50 — DN 125 przenoszenie i montaz reczny
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Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej instrukcji oraz
obowigzujgcych przepiséw krajowych dotyczacych zapobiegania wypadkom jak réwniez
wewnetrznych przepiséw, eksploatacji i bezpieczeristwa pracy opracowanych przez uzytkownika.

Przy transporcie i montazu zasuw miekkouszczelniajgcych obowigzujg zasady szczegdlnie w zakresie
stosowania srodkéw ochrony koriczyn gérnych, srodkéw ochrony koriczyn dolnych, srodkéw ochrony
gtowy i rekawic ochronnych.

Niedopuszczalne jest noszenie zasuw za pokretto z uwagi na mozliwos¢ jego pekniecia
i uszkodzenia konczyn przez spadajacg zasuwe.

Instrukcja eksploatacji nie uwzglednia:

e  przypadkowych zdarzen, ktére mogg wystgpi¢ podczas montazu i eksploatacji,

e |okalnych przepisow bezpieczenstwa, za ktorych przestrzeganie rowniez ze strony personelu
montazowego z zewngtrz — odpowiedzialny jest uzytkownik.

Personel zajmujacy sie montazem musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje uprawniajace do

wykonywania danych prac.

Zakres odpowiedzialnosci za realizowane zadania i nadzér personelu muszg byé szczegdtowo
uregulowane przez uzytkownika. Jezeli personel nie posiada odpowiedniej wiedzy, wowczas nalezy go
w tym zakresie przeszkoli¢. W razie konieczno$ci dziatania te moze przeprowadzi¢ producent /
dostawca na zlecenie uzytkownika armatury.

Dla zachowania wiasciwosci ochronnych powtoki z zywicy epoksydowej, nalezy zapobiega¢ szkodliwym
oddziatywaniu pogodowym na powtoke - np. promieniowaniu UV oraz jej uszkodzeniom mechanicznym podczas
magazynowania, transportu
oraz montazu.

Zasuw, poddanych wptywom promieniowania stonecznego a niezabezpieczonych lakierem przeciw UV, nie nalezy
przez dtuzszy czas przechowywaé na wolnym powietrzu.

Armatura winna by¢ przechowywana w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen mechanicznych,
chemicznych i bakteriologicznych.

4. MONTAZ

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ otrzymanej zasuwy z zamoéwieniem.

Zasuwy mozna montowac na rurociggach poziomych i pionowych. Kierunek przeptywu medium jest dowolny.
Zasuwy zaleca sie zabudowywac z pokrywga skierowang pionowo w gore. Dopuszcza sie poziome

potozenie wrzeciona zasuwy. Nie nalezy zabudowywac zasuw z pokrywa skierowang w dét.
Obstuga zasuw odbywa sie w zaleznosci od miejsca zabudowy za pomoca:

e  zabudowa w ziemi:
obudéw sztywnych nr kat. 9000A (dla zasuwy DN50 obudowa nr kat. 9000) lub teleskopowych
9500A (dla zasuwy DN50 obudowa nr kat. 9500)

e  zabudowa w studni lub komorze:
pokretet recznych nr kat. 7800.



Przy zabudowie w ziemi zalecana jest skrzynka uliczna sztywna np. nr kat. 1750
lub teleskopowa nr kat. 2050 posadowiona np. na ptycie podktadowej nr kat. 3481
lub nr kat. 3483 lub nr kat. 3483T lub réwnowaznym elemencie zapewniajgcym stabilne posadowienie
skrzynki.

Teren wokot skrzynki zaleca sie umocnié np. za pomocg kostki brukowej lub asfaltu.

Ostateczna decyzja o wyborze rozwigzania spoczywa na projektancie.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzic:

. czy zasuwa jest w pozycji ,,otwarta” jesli nie, to nalezy jg otworzy¢

. sprawdzi¢ czystos¢ wnetrza zasuwy oraz czotowych powierzchni przytaczy

. sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen powtoki nalezy uzy¢ do

ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby renowacyjnej nr kat. 4341.

W  trakcie montazu  zwréci¢  szczegdlng uwage na  zachowanie  wspoétosiowosci  zasuwy
i rurociggu oraz na rownolegtos¢ kotnierzy zasuwy i rurociggu, niezachowanie w/w. warunkéw moze prowadzic¢
do powstania trudnych do przewidzenia wartosci naprezedn montazowych. Zasuwa nie powinna réwniez
przenosi¢ obcigzen pochodzgcych od ciezaru rurociggéw.

Montaz armatury winien sie odbywa¢ w sposdb eliminujgcy uderzenia mogace spowodowac uszkodzenia
powtoki.

5. EKSPLOATACIA

Zasuwy nalezy eksploatowac zgodnie z wymogami armatury odcinajgcej tzn. w pozycji catkowicie
otwartej lub catkowicie zamknietej. W wykonaniu standardowym obrdét wrzeciona w prawo powoduje
zamykanie, a obrdt w lewo otwieranie zasuwy.

W trakcie otwierania i zamykania zasuwy nalezy bezwzglednie przestrzegaé wartosci momentédw zamykajgcych
Zasuwe, przekraczanie tych wartosci moze prowadzi¢
do przedwczesnego zuzycia lub wrecz uszkodzenia armatury!

Zasuwa nie moze by¢ wystawiona na dziatanie niskich temperatur w warunkach, ktére moga spowodowac
zamarzanie transportowanego medium.

Miekkouszczelniajgce zasuwy klinowe HAWLE-E1 pracujagce w standardowych warunkach nie wymagajg
szczegolnej konserwacji w catym okresie eksploatacji.

Przy sporadycznym uzytkowaniu zasuwy zaleca sie przeprowadzac rozruch prébny majacy na celu zapewnienie
jej dtugiej zywotnosci oraz petnej sprawnosci eksploatacyjne;j.

Wskazane jest uruchomienie zasuwy przynajmniej 1 raz w roku
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CECHY TECHNICZNE ZASUW HAWLE-E1

Srednica zasuwy llos¢ obrotow Moment zamykajacy Nm
DN50 13,0 30
DN65 13,5 40
DNSO 16,5 40
DN100 20,5 50
DN125 25,5 90
DN150 30,5 90
DN200 40,5 120
DN250 41,7 140
DN300 50,0 160

Wartosci momentdéw maksymalnych, okreslone sg dla cisnien roboczych 16 bar.

MAKSYMALNA DOPUSZCZALNA SREDNICA NAWIERCANIA ZASUW HAWLE-E1

& . Srednica nawiercania
Srednica zasuwy
mm

DN50 48
DN65 63
DN8O 78
DN100 98
DN125 123
DN150 148
DN200 198
DN250 248
DN300 298

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRAC KONSERWACYJNYCH

Uzytkownik powinien sie zatroszczy¢ o to, aby wszystkie prace inspekcyjne i montazowe
wykonywat autoryzowany i wykwalifikowany personel specjalistyczny.

Prace naprawcze przy armaturze mogg by¢ wykonywane tylko wowczas, kiedy armatura
nie znajduje sie pod cisnieniem.

6. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyréb  zmontowany i uzytkowany  zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okreslonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogdlnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen itp.) jest
niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i odpowiedzialnosci za wyréb.
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7. KONTAKT
Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wiasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 81 11 413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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