OGOLNE WYTYCZNE MAGAZYNOWANIA, TRANSPORTU,
MONTAZU | EKSPLOATACII

OPASKA DO NAWIERCANIA HAKU Z ODEJSCIEM GWINTOWANYM DO
NAWIERCANIA RUR PE i PVC Nr kat. 5250
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1. PRZEZNACZENIE

Opaski do nawiercania HAKU z odejsciem gwintowanym do rur PE i PVC znajdujg zastosowanie
do wykonywania odgatezien od rurociaggdw wody pitnej i nieagresywnych S$ciekow.
Uniwersalna opaska do nawiercania z odejsciem gwintowanym nr katalogowy 3350 stanowi
element wyposazenia systemdéw wodociggowych umozliwiajgcy dokonanie w gtéwnej mierze
potaczenia przytaczy domowych do przewoddw sieciowych rozprowadzajgcych oraz
zabudowy takich elementéw wyposazenia jak zawory na i odpowietrzajgce, armatura
kontrolno-pomiarowa itp.

Maksymalna temperatura medium do +40°C.

Stosowanie do innych mediéw — za zapytanie!

Opaski przeznaczone sg na rury PE i PVC wszystkich klas ci$nieniowych do PN16!
W wykonaniu z tasmg stalowg dla rur w klasie SDR11 i lepsze;j.

Dostepne sg w zakresie srednic DN40-DN500 z odejsciem %" — 2”. w zaleznosci od srednicy
rury.

Przeznaczona do nawiercen :

- w stanie bezcisnieniowym,

- nawiercania pod cisnieniem poprzez zasuwe odcinajgcg zabudowang na opasce,

- do nawiercania pod cisnieniem przy wspétpracy z nasadkg odcinajgcg Hawle nr kat. 3720.

Podczas montazu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych ogdlnie norm i przepisdw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. OPIS TECHNICZNY

Opaski HAKU do nawiercania pod cisnieniem rur PE i PVC z odejsciem gwintowanym sktadajg

sie z:

- korpusu z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 pokrytego zywicg epoksydows,

- wklejone uszczelki z elastomeru znajdujgce sie w obu czesSciach korpusu. Uszczelki
obejmujg catg powierzchnie przylegania rury,
Kilka pierscieni uszczelniajgcych o zwiekszajgcym sie przekroju, umieszczonych
koncentrycznie w stosunku do nawiercanego otworu rozkfada cisnieniem na duzg
powierzchnie i tym samym chroni powierzchnie rury przed deformacjg,

- Sruby M16 ze stali nierdzewnej A2,

- dla $rednic rury DN 250/280-DN500 opaski dostepne sg w wykonaniu z tasmg stalowa.
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3. MONTAZ | DEMONTAZ
Przed montazem opaski nalezy:

- przed zamontowaniem nalezy sprawdzié¢ zgodnos$¢ otrzymanej opaski z zaméwieniem
oraz przeznaczeniem na okreslony rodzaj rury i okreslong srednice zewnetrzna rury,
- sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej korpusu, w przypadku stwierdzenia drobnych uszkodzen

powtoki nalezy uzy¢ do ich usuniecia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby
renowacyjnej nr kat. 4341,

- powierzchnie zewnetrzng rury nalezy oczysci¢ z brudu, resztek gruntu wzglednie ttuszczu,

- natozy¢ gérny korpus opaski na rure,

- sprawdzi¢ doktadnos¢ przylegania uszczelki do powierzchni rury — przy lekkim zacisku na
opaske, uszczelka opaski musi na catym obwodzie przylegaé rowno do powierzchni rury,

- zatozy¢ dolny korpus.

Dla opasek z petnym korpusem:

- ustawic opaske w docelowym potozeniu, skreci¢ sSrubami obydwa korpusy (skrecajgc na
krzyz kluczem dynamometrycznym. Nie uzywa¢é przedtuzek klucza!,

- MOMENTY DOKRECANIA

Sruby M10: min. 50 Nm — max 60 Nm,
Sruby M12: min. 60 Nm — max 70 Nm,
Sruby M14: min. 70 Nm — max 80 Nm,
Sruby M16: min. 80 Nm — max 90 Nm,
Sruby M20: min. 110 Nm — max 120 Nm.

- zamontowacd zasuwe odcinajgcg, jesli nawiercanie rury ma sie odby¢ pod cisnieniem na
czynnym przewodzie, pamietajagc o doszczelnieniu potaczenia gwintowanego zasuwy z
opaska. Zasuwa musi by¢ w potozeniu w 100% otwartym. Po montazu opaski
i zasuwy wykonaé prébe cisnieniowg podtgczajac pompe od strony wolnego kotnierza
zasuwy na ci$nienie przewidziane projektem. Po pozytywnej prébie przystgpié¢ d
0 hawiercania,

- przewiercic¢ rure zgodnie z instrukcjg producenta aparatu do nawiercania,

- po nawierceniu nalezy wycofac wiertto i zamknac zasuwe,

- zdemontowac aparat do nawiercania,

- przystgpi¢ do montazu pozostatych elementéw przytgcza przewidzianych projektem.

Dla opasek z taSmami stalowymi:

- ustawi¢ opaske w docelowym potozeniu, dokreci¢ sruby obejm na krzyz kluczem
dynamometrycznym (moment 60-70 Nm.). Nie uzywac¢ przedtuzek klucza!,

- zamontowac zasuwe odcinajgcg, jesli nawiercanie rury ma sie odby¢ pod cisnieniem na
czynnym przewodzie. Zasuwa musi by¢ w potozeniu w 100% otwartym. Po montazu opaski
i zasuwy wykonac¢ prébe cisnieniowg podtgczajac pompe od strony wolnego kotnierza
zasuwy na ci$nienie przewidziane projektem. Po pozytywnej prébie przystgpi¢ do
nawiercania,

- przewiercic¢ rure zgodnie z instrukcjg producenta aparatu do nawiercania,

- po nawierceniu nalezy wycofa¢ wiertto i zamkngé zasuwe,
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- zdemontowac aparat do nawiercania,
- przystapi¢ do montazu pozostatych elementdéw przytacza przewidzianych projektem.

Jesli chcemy zmieni¢ potozenie odejscia na wstepnie zamontowanej na rurociggu opasce to

nalezy:
1. Odkrecié $Sruby montazowe
2. Zdemontowac obejme dolng opaski
3. Zdemontowac korpus opaski
4. Przytozy¢ do rurociggu korpus opaski w nowo ustalonym miejscu
5. Przytozy¢ do rurociggu obejme dolng centralnie pod korpusem opaski
6. Wkreci¢ sruby montazowe

Zabrania sie zmiany potozenia odejscia wstepnie zamontowanej opaski przez
obracanie jej na rurociggu .

Moze to doprowadzié¢ do oderwania, podwiniecia lub uszkodzenia uszczelek
odpowiadajgcych za szczelnosé potgczenia opaski z rurociggiem.

4. KONSERWACJA

Opaski do nawiercania HAKU z odejsciem gwintowanym nie wymagajg konserwacji w catym
okresie eksploatacji.

5. URUCHOMIENIE | BADANIE SZCZELNOSCI

Po zamontowaniu sprawdzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami szczelnos¢ rurociggu przed
zasypaniem wykopu.

Nalezy przestrzega¢ podanych maksymalnych wartosci ci$nien roboczych i rodzaju rur dla
jakich opaski sg przeznaczone.

6. WARUNKI GWARANCII

Producent udziela gwarancji na wyrdb zmontowany i uzytkowany zgodnie
z przeznaczeniem i parametrami pracy okres$lonymi w kartach katalogowych oraz zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w ogélnych wytycznych obstugi armatury Hawle oraz niniejszej
instrukgcji.

Manipulowanie przy wyrobach (zmiany, wymiana czesci, luzowanie fabrycznych potaczen
itp.) jest niedopuszczalne i powoduje wygasniecie zobowigzan gwarancyjnych i
odpowiedzialnosci za wyraéb.
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Wszelkie dodatkowe pytania dotyczgce doboru, montazu i eksploatacji prosimy kierowac do:

e wtasciwych terytorialnie Regionalnych Menedzeréw Sprzedazy — nr telefonéw
dostepne na stronie www.hawle.pl.

e dziatu Serwisu tel.: 609 550 550

e |ub bezposrednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o. Dziat Techniczny

62-028 Koziegtowy tel.: (061) 81 11 409
ul. Piaskowa 9 tel.: (061) 81 11 410
e-mail: info@hawle.pl tel.: (061) 81 11 437

fax: (061) 8111413
e-mail: techniczny@hawle.pl
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