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Rodzaje powtok antykorozyjnych stosowanych w BAKS do
zabezpieczania stali czarnej

1. Powtoka galwaniczna — cynk galwaniczny

2. Powtoka cynkowa naktadana metodg Sendzimira

3. Powtoka cynkowa naktadana metodg zanurzeniowg — tzw. ocynk ogniowy
4. Powtoka MAGNELIS ©

5. Powtoka lamelarna
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Cynkowanie galwaniczne

Galwanizacja to elektrolityczna metoda wytwarzania powtok na réznych materiatach. Proces ten polega na przekazywaniu
jonédw materiatu powtokowego na metal pokrywany w kapieli elektrolitycznej. Cynkowanie galwaniczne to nic innego, jak
pokrycie metalu jonami cynku (Zn). Przed przystgpieniem do samego zabezpieczania konstrukcji, powierzchnia metalu musi
zostac prawidtowo odttuszczona, a nastepnie wytrawiona w kwasie. Zabieg ten usuwa z powierzchni metalu resztki korozji
oraz pozostatosci po olejach. Niewatpliwg zaletg tej metody jest jakos¢é wykonanej powtoki, ktdra jest gtadka i jednolita. W
odrdznieniu od cynkowania ogniowego, cynkowanie galwaniczne nie powoduje ryzyka pojawienia sie zgrubien i nadlewow
powierzchni stalowych, ktére negatywnie wptywajg na walory estetyczne. Kolejng zaletg jest mozliwos¢ barwienia stali
podczas procesu galwanizacji (np. kolor czarny, z6tty, btekitny). Wadg powtok galwanicznych jest niewielka grubosé
zabezpieczenia wynoszaca od 8 do 25 um, co przekfada sie na trwatos¢ elementu. Grubo$¢ powtoki determinuje do
dodatkowego zabezpieczenia konstrukcji metalowej, np. przez natozenie powtok lakierniczych. Powfoki galwaniczne

sprawdzajg sie w drobnych i precyzyjnych elementach.
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Powtoka galwaniczna

e Grubo$¢é powtoki wynosi srednio od 8 do 25 um
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Powtoka cynkowa metodg Sendzimira

Proces Sendzimira (nazywany od nazwiska polskiego wynalazcy Tadeusza Sendzimira) — metoda cynkowania ogniowego
blach stalowych. Metoda polega na zanurzaniu w roztopionym cynku blachy badz drutu wyzarzonego wstepnie w wodorze.
Proces przebiega w formie ciggtej: surowiec odwija sie z rolki, oczyszcza kolejno w kapieli chemicznej, piecu z atmosferg
utleniajacg i piecu z atmosferg redukujgca (woddr + azot), a nastepnie — po cze$ciowym ostudzeniu — przepuszcza sie przez
wanne ze stopionym cynkiem o temperaturze ok. 460 °C. Po opuszczeniu kapieli materiat kieruje sie do pieca, w ktorym

regulowana jest grubos¢ powtoki oraz opcjonalnie do urzgdzenia zmniejszajgcego zjawisko tzw. , kwiatu”.

Grubos¢ powtoki wynosi srednio od 10 — 25 um. Proces ten stosowany najczesciej do ciggtego cynkowania na skale
przemystowa blach stalowych ze stali niskoweglowej. Dzieki ekonomicznosci oraz gwarancji duzej wytrzymatosci uzyskanych

produktéw jest technologig powszechnie wykorzystywang w zabezpieczaniu stali przed korozja.
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Powtoka cynkowa Sendzimira

* Na powtoce zauwazalny drobny tzw. kwiat cynkowy

* Grubo$é powtoki wynosi srednio od 10 — 25 um
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Cynkowanie ogniowe

Cynkowanie ogniowe odbywa sie przez zanurzenie metalu w wannie z roztopionym cynkiem. Przed przystgpieniem do
cynkowania metal przechodzi przez etap odttuszczania, trawienia, topnikowania oraz suszenia. Odtfuszczanie chemiczne
metali usuwa wszystkie zanieczyszczenia powstate na etapie produkcji, transportu, magazynowania. Trawienie w kwasie
usuwa z powierzchni metali zanieczyszczenia, takie jak: rdza, zgorzelina oraz inne produkty korozji powstate w procesie
walcowania lub produkcji elementow konstrukcyjnych. Przed samym cynkowaniem konstrukcja jest osuszana, nastepnie
mozna rozpoczgé proces cynkowania. Temperatura ciektego cynku waha sie w przedziale od 445°C do 455°C. Najwieksza
zaletg tej metody jest bardzo duza trwatos¢ powtoki. W przeciwienstwie do cynkowania galwanicznego powtoka cynkowa
moze pozosta¢ bez dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego i braku konserwacji, a samo zabezpieczenie zapewni
trwatg ochrone konstrukcji na okres wielu lat. Po cynkowaniu ogniowym konieczne jest wykonanie obrobki elementow.
Obrébka polega na usunieciu zaciekéw ,,sopli” oraz skalibrowaniu zalanych otwordw. Elementy przeznaczone do cynkowania
oghiowego wymagajg odpowiedniego przygotowania na etapie projektowym oraz wykonawczym (otwory

technologiczne przelewowe i odpowietrzajgce). Grubo$é powtok cynkowych wynosi srednio od 45 do 150 pum. Skfad

chemiczny stali ma wptyw na grubosé powtoki cynkowej oraz jakos¢ jej wykonania (potysk, gtadkosc).
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Powtoka cynku ogniowego

* Wysokie wybtyszczenie i charakterystyczny tzw. kwiat cynkowy.

* Grubo$é powtok cynkowych wynosi srednio od 45 do 150 pum.
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W tabeli ponizej pokazano zaleznos¢ miedzy zawartoscia
krzemu w cynkownym materiale, a wyglagdem powtoki ocynku
ogniowego.

Grupy stali Zawartos¢ krzemu [%] Ogniowa powtoka cynkowa (wyglad)

Niskokrzemowe do 0,04 srebrzysta, blyszczaca
Sandelinowskie 0d 0,04 do 0,14 szara, matowa,
chropowata, krucha
Sy 0d 0,14 do 0,25 srebrzysto b’ryszcza_ca do
matowo szarej
Wysokokrzemowe powyzej 0,25 matowa, szara, krucha
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Grubosc powtoki cynkowej w zaleznosci od zastosowanej
grubosci ocynkowanej stali

Miejscowa masa Grubosc srednia Srednia masa
powtoki powfoki powfoki
(wartos¢ (wartosc (wartos¢

minimalna)P minimalna)® minimalna)P

Grubos¢ miejscowa
powtoki
(wartosé

minimalna)?
um g/m2 um g/m2

Wyrob i jego grubosé

Stal >6 mm 70 505 85 610

Stal >3 mm do <6 mm 55 395 70 505
Stal>21,5 mmdo <3 mm 45 325 55 395
Stal< 1,5 mm 35 250 45 325
Zeliwo > 6 mm 70 505 80 575
Zeliwo < 6 mm 60 430 70 505
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Wady powtoki cynkowej wynikajgce ze sktadu stali

Chropowatos¢ powtoki wynikajaca Wadliwa powtoka cynkowa Ziarnisto$¢ powtoki spowodowana
z wysokiej zawartosci krzemu wynikajgca z wysokiej zawartosci  punktowym zaburzeniem sktadu
krzemu i fosforu stali
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Powtoka MAGNELIS

Powtoka Magnelis naktadana jest na stal na linii ciggtego powlekania ogniowego. Blache stalowg zanurza sie w kapieli
zawierajgcej stop Magnelis sktadajgcy sie z cynku, 3,5% aluminium oraz 3% magnezu. Powtoka Magnelis moze zostaé
natozona na bardzo szerokg game gatunkéw stali, m. in. na stal przeznaczong do formowania na zimno, gtebokiego
ttoczenia, jak rowniez na stal konstrukcyjng i stal wysokowytrzymatosciowg niskostopowg. Grubos¢ blachy moze wynosic¢ od
0,45 do 6 mm, zas grubos¢ powtoki — od 5 do 35 um. Powtoka metaliczna Magnelis charakteryzuje sie bardzo duzg
odpornoscig i przyczepnoscig, dzieki czemu moze by¢ poddawana réznego rodzaju procesom przetwodrczym, takim jak:
giecie, ttoczenie i profilowanie. Powtoka Magnelis zachowuje wysoki poziom ochrony przed korozjg nawet w miejscach
odksztatcen. Testy ekspozycyjne przeprowadzone w naturalnych warunkach Srodowiskowych potwierdzity wyjgtkowa
odpornosc¢ na korozje powtoki Magnelis na elementach odksztatconych w poréwnaniu ze stalg tradycyjnie ocynkowana.
Bariera, jakg tworzy Magnelis, chroni catg powierzchnie blachy, tgcznie z krawedziami ciecia i perforacjami. Produktéw
wykonanych ze stali w powtoce Magnelis nie nalezy stosowa¢ w miejscach o duzym natezeniu przemystowym oraz w
miejscach gdzie wystepuja w atmosferze silne zwigzki chemiczne: zaktady chemiczne, oczyszczalnie Sciekow, zaktady

spozywcze, tunele drogowe, elektrownie oraz inne o podobnej charakterystyce.
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Powtoka MAGNELIS

* Powtoka drobnokrystaliczna z charakterystycznym efektem potyskiwania jak brokat

Srednia grubo$é powtoki wynosi od 5 do 35 pm
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Powtoka lamelarna — cynk ptatkowy

Cynkowanie lamelarne to technologia chemicznego naktadania powtok cynk/aluminium spetniajgca najwyzsze wymagania
odpornosci korozyjnej. Powtoka lamelarna to rodzaj lakieru zawierajgcego ,ptatki" cynku i aluminium. Lakier reaguje
z powierzchnig stali, tworzac po wygrzaniu dobrze przylegajaca, przewodzacy i nietoksyczng powtoke cynk-aluminium.
Mechanizm ochrony antykorozyjnej jest taki, jak w przypadku powtoki cynkowej naktadanej galwanicznie (ochrona
anodowa). Natozona warstwa nie zawiera oftowiu, rteci, kadmu ani chromu. Poniewaz powtoka jest naktadana metoda
zanurzeniowa (bezpradowa) - nie nastepuje hawodorowanie podfoza. Powtoki te idealnie sprawdzaja sie do zastosowania LT | D

na elementach ztgcznych i innych czesciach, ze wzgledu na bardzo dobry wyglad wizualny (kolor, jednolita powtoke), bardzo

dobrg ochrone przed korozjg, nawet przy oddziatywaniu wysokiej temperatury, dobrg odpornos¢ na chemikalia.

Grubos¢ powtoki wynosi Srednio od 8 — 20 um.
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Powtoka lamelarna
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Badania w komorze solnej

Cynkowanie galwaniczne

Po 40 godzinach pojawity sie wyrazne ogniska rdzawej korozji. Korozja wystgpita rowniez na innych fragmentach
drutu, co wskazuje na nierownomierng grubos¢ powtoki

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl
ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew Profesjonalne Systemy Tras Kablowych




Porownanie odpornosci na korozje powtoki cynku ogniowego,
MAGNELIS i powtoki cynku ptatkowego
i v ' ‘.I H
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Po 1030 godzinach na powtoce

Po 850 godzinach na powtoce cynku Po 1030 t;:;deinach powtoce

ogniowego nastepuje korozja stali MAGNELIS wystapita ,biata korozja” cynku ptatkowego w niewielkim
przez co powtoka nie spetnia na catej powierzchni elementu. stopniu nastapit przyrost ,biatej
wymagan ochrony antykorozyjnej korozji”.
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Kategorie korozyjnosci atmosfery i roczny ubytek powtoki
cynkowej — dotyczy powtoki cynkowej naktadanej metoda
galwaniczng, metodg Sendzimira i ocynku ogniowego

Kategoria o Roczny ubytek Ochrona
o Obcigzenie . .
korozyjnosci Korozvine powfoki cynkowej w
PN-EN ISO 12944-1 Yl W m latach

C1 (bardzo staba) Znikome - wnetrza budynkéw klimatyzowanych <0,1 >100

Niskie - atmosfera z niskg zawartoscia zanieczyszczen i )
C2 (staba) suchym klimatem; gtdwnie obszary wiejskie ULty 100 ==
Umiarkowane (umiarkowany klimat nadmorski,

C3 (srednia . . . . .
( a) atmosfera miejska o $rednim zanieczyszczeniu SO,)

0,7+2,1 35+100

Wysokie (tereny przemystowe i przybrzezne o

C4 (silna) umiarkowanym zasoleniu)

2,1+4,2 18+35

Bardzo wysokie (tereny przemystowe o wysokiej — =

C5 (bardzo silna) wilgotnosci i agresywnej atmosferze oraz przybrzezne 4,2+8,4 9+18 ‘
o wysokim zasoleniu)
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Odpornosc korozyjna

Powtoka w ocynku Sendzimira

Blachy stalowe do grubosci 3 mm bedgace jeszcze w stanie gorgcym sg pokrywane metodg zanurzeniowg w walcowni
warstwg cynku. Powstaje réwnomierna i mocno przylegajagca warstwa cynku o S$redniej grubosci ok.19 um.
Uszkodzenie warstwy przez ciecie, perforowanie, giecie nie prowadzi do postepujgcego rdzewienia. Wszystkie typy
korytek, drabinek oraz wiekszos¢ elementdw nosnych (nie spawanych) pokryte warstwg cynku metodg Sendzimira
przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach suchych gdzie nie wystepujg substancje agresywne chemicznie

(np. opary: chloru, kwaséw, zasad). Zalecamy stosowaé w kategorii korozyjnosci C1i C2.

Powtoka cynku galwanicznego

Korytka siatkowe wraz z osprzetem, Sruby, nakretki, podktadki pokrywane sg w kapielach elektrolitycznych cienka
i rownomierng warstwg cynku. Grubos¢ warstwy wynosi ok. 5 - 20 um, jest jasna i btyszczgca. Zalecamy stosowaé

w kategorii korozyjnosci C1i C2
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Odpornosc korozyjna

Powtoka w ocynku ognhiowym

Wyroby ocynkowane metodg zanurzeniowo-ogniowg stosowane sg przede wszystkim w $Srodowisku o klasie
korozyjnosci C3, C4, gdzie wystepuje duze zawilgocenie (piwnice, garaze, kottownie itp.) i klasie korozyjnosci C5-I,
C5-M, gdzie wystepujg opary substancji agresywnych chemicznie np. woda morska, gazy po spalaniu wegla itp.

(stocznie morskie, zaktady przetwodrstwa: chemicznego, ropy, gazu, kopalnie).

Reasumujac, zasadniczg rdznicg pomiedzy cynkowaniem metodg ogniowg, a cynkowaniem galwanicznym jest
grubos$é powtoki, jaka wytwarza sie podczas obu proceséow. Powtoka cynkowa wytworzona podczas cynkowania
ogniowego jest gruba i nierdwna, ale w zamian za to odporna na niekorzystne warunki. Natomiast powtoka
wytworzona w wyniku cynkowania galwanicznego jest cienka i estetyczna. Charakteryzuje sie mniejszg odpornoscia

na korozje i wilgoc.
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Odpornosc korozyjna

Cynk Lamelarny / ptatkowy

Powtoka bazowa w technologii cynku ptatkowego to rodzaj lakieru zawierajgcego ,,ptatki" cynku i aluminium. Catos¢
reaguje z powierzchnig stali, tworzac po wygrzaniu dobrze przylegajaca, przewodzacy i nietoksyczng powtoke cynk-
aluminium. Metoda ta charakteryzuje sie bardzo wysoka odpornoscia korozyjng - ponad 1000 godz.
w komorze solnej wg ISO 9227 do chwili powstania czerwonej korozji. Jest akceptowana przez wiodgcych
producentéw branzy motoryzacyjnej, energetycznej i lotniczej na $wiecie i popularnie stosowana do elementdéw

gwintowanych, ze wzgledu na bezproblemowe skrecanie.
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Odpornosc korozyjna

Powtoka MAGNELIS

Decydujacym czynnikiem wysokiej odpornosci korozyjnej jest wyjatkowy sktad powtok Magnelis (3% Mg i 3,5% Al),
ktory daje w efekcie bardzo zwartg, stabilng i trwatg powtoke ochronng. Zwarta powtoka Magnelis uniemozliwiajgca
znajdujgcej sie ponizej warstwie stali kontakt z otoczeniem dziata jak bariera zapobiegajgca powstawaniu korozji.
Efektem jest bardzo skuteczna ochrona antykorozyjna nawet w najbardziej wymagajgcych srodowiskach.

Po trwajgcym 1440 godzin tescie w komorze solnej na elementach pokrytych powtokg Magnelis nie zaobserwowano

czerwonej rdzy.
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Normatywna grubosc¢ powtoki ocynku ogniowego,
a specjalne wymagania zwiekszajgce odpornosc korozyjng
dla cienkich blach.

Grubosc stali Grubosc¢ Miejscowa Grubo$é $rednia | Srednia masa
w mm miejscowa masa powtoki powfoki powtoki
powtoki (wartos¢ (wartosé (wartos¢ (wartos¢
minimalna) minimalna) minimalna) minimalna)

um g/m? um g/m?
Stal < 1,5 mm 35 250 45 325
Stal 21,5 mmdo <3 mm 45 325 55 395
Stal 23 mm do <6 mm 55 395 70 505
Stal >6 mm 70 505 85 610

Okres trwatosci powtoki cynkowej zalezy od obcigzenia korozyjnego srodowiska, w ktdrym konstrukcja pokryta
powtoka cynkowg jest eksploatowana, a takze od grubosci powtoki. Trwatos¢ powtok mozna obliczy¢ prostym

dziataniem matematycznym (PN-EN ISO 14713): Grubo$é p owtoki cyn kowej w pm

= Ochrona w latach
Zuzycie powtfoki cyn kowej w pum na rok

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl

ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew Profesjonalne Systemy Tras Kablowych




Trwatos¢ powtoki cynkowej w zaleznosci od grubosci powtoki |
kategorii korozyjnosci
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,Biata korozja”. Co to jest i jakie sg powody jej wystepowania?

1. Biata korozja jest jasng, czasami maczng, powtokg o duzej objetosci, ktéra tworzy sie, gdy nowo ocynkowany
produkt jest narazony na dziatanie skroplonej pary, wilgoci lub cieczy, ktéra pozostaje na powierzchni powtok
cynkowych. To zjawisko jest opisane w Normie PN-EN ISO 1461 i nie jest powodem do reklamaciji.

2. Biata korozja ma duzg objetos¢ - okoto 500 razy wiekszg niz cynk, z ktérego sie tworzy.

3. Wystgpienie biatej korozji nie stanowi wady powtoki cynkowej i najczesciej jest wynikiem nieodpowiedniego
sktadowania lub zamontowania produktow w nieodpowiednich warunkach np. w budynkach, gdzie prowadzone
sg prace brudne tj. lanie betonu na wyzszych kondygnacjach i ryzyko zaciekdw z zawartoscig zwigzkow
chemicznych.

4. Biata korozja wystepujaca w niewielkim stopniu nie musi by¢ usuwana. Z czasem zmienia sie za sprawg
CO2 zawartego w powietrzu w weglany cynku, ktére tworzg szczelng, dobrze przyczepng powtoke, ktéra chroni
przed dalszym utlenianiem.

5. Wszystkie czasteczki metaliczne budujgce powtoke cynkowg, majg kontakt z réznymi warunkami
atmosferycznymi i s3 w takim samym stopniu narazone na negatywne czynniki. Zalicza sie do nich miedzy
innymi tlen oraz wode. W efekcie zachodzg rozmaite reakcje chemiczne, na skutek ktérych powstaja tlenki, sole,
wodorotlenki i weglany, ktére powodujg przebarwienia powtoki cynkowej o rdznej intensywnosci i utrate
potysku.
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Biata korozja: widoczne rozlegte przebarwienia

spowodowane duzg iloscig skroplonej wody, ktora

powstata w wyniku  kondensacji pary wodnej pod

szczelng plandeka okrywajgca elementy ocynkowane.
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Biata korozja: przebarwienia powtoki cynkowej
spowodowane kontaktem z wodg technologiczna
stosowang do produkcji betonu i zwigzkami

chemicznymi w niej rozpuszczonymi

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl
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Korozja czerwona powstata na skutek pozostawienia

resztek elektrod spawalniczych. Podobne Slady pozostawia
strumien natrysku przy spawaniu, czy opitki powstate
podczas wiercenia lub szlifowania. Drobne opitki stali
opadajg na elementy ocynkowane i powodujg rdzawe
plamy, dlatego tak wazne jest, aby tego typu operacji nie
wykonywa¢ nad zamontowanymi juz elementami

ocynkowanymi.

BAKS Kazimierz Sielski
ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew

Czerwona korozja powstata na skutek sktadowania
nieocynkowanych  elementéw na  ocynkowanych
konstrukcjach. Slady rdzy pogarszajg ochronne dziatanie
antykorozyjne cynku. Slady rdzy mozna usunaé

mechanicznie lub chemicznie. ! e

www.baks.com.pl

Profesjonalne Systemy Tras Kablowych



Wytyczne dotyczgce produktow umozliwiajgcych usuniecie
nalotu , biatej korozji”

Kwasek cytrynowy - roztwor 10% produkt do usuwania lub redukcji zjawiska biatej korozji. 10 % roztwér kwasku
cytrynowego (moze by¢ spozywczy) jest stosowany do usuwania biatej korozji. Roztwdér mozna aplikowaé na
powierzchnie za pomocg pedzla, gabki, czysciwa bawetnianego. Poprzez przecieranie powierzchni zwilzonym
czySciwem nastepuje usuwanie nalotu biatej korozji. Pozostatos¢ substancji nalezy usung¢ za pomocy czystej

wilgotnej szmatki, a nastepnie przepolerowad suchg szmatkg zwracajgc uwage aby nie pozostawiac¢ smug.

Leraclen ZNR - ptynny, lekko kwasny ( pH=3,5) ptyn do oczyszczenia powierzchni cynku z ,biatej korozji” i stali
nierdzewnej. Leraclen ZNR jest naktadany w formie nierozcieficzonej za pomocg pedzla lub szmatki na czyszczong
powierzchnie. Stosowaé¢ w temperaturze pokojowej. Poprzez energiczne tarcie usuwane s3 zanieczyszczenia.
Pozostawienie ptynu na okres nie dtuiszy niz 1 minuta moze pomodc, na przyktad na silnie zaatakowane
powierzchnie, ale zwykle nie jest konieczne. Pozostatosci ptynu nalezy usungé za pomoca czystej, wilgotnej szmatki.
Aby unikng¢ dalszych reakcji na oczyszczone miejsce nalezy je polerowaé suchg szmatka. Zalecamy przeprowadzic
probe na niewidocznych powierzchniach. Podczas stosowania tego srodka nalezy zachowadé szczegdlng ostroznosc ze

wzgledu na zrgce witasciwosci preparatu.

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl
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Naprawianie defektow powtoki cynkowej wg DIN EN ISO 1461

1. Zgodnie z najnowszym wydaniem Normy EN ISO 1461 wyd. 2022 Punkt 6.1 Wyglad —akapit 3: Pojawienie sie
ciemniejszych lub jasniejszych obszaréw (np. wzér siateczkowy lub obszary ciemnoszare) lub niewielkie

nierdwnosci powierzchni (np. "skérka pomaranczowa") nie stanowig powodu do reklamacji.

2. Tworzenie sie biatej korozji nie jest powodem reklamacji, pod warunkiem, ze grubos¢ powtoki cynkowej jest

powyzej okreslonej minimalnej wartosci grubosci powtoki cynkowej okreslonej w Normy EN ISO 1461.
3. Naprawiaé¢ mozna jedynie poszczegdlne miejsca, ktérych powierzchnia nie przekracza 10 cm?

4. Suma powierzchni naprawianych jednego detalu nie moze przekracza¢ 0,5% catej jego powierzchni.

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl
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Farba cynkowy WS-Zink 80/81

WS-Zink 80/81 dzieki wysokiej zawartosci pytu cynkowego jest odpowiednia do napraw powtoki cynkowe;j.

Przygotowanie powierzchni: Ochrona antykorozyjna jest zalezna od jakosci przygotowania wybranej

powierzchni. Powierzchnia musi by¢ sucha, pozbawiona zanieczyszczen od pytu, smaru i rdzy.

Aplikacja: Malowanie pedzlem: WS-Zink 80/81 jest gotowy do uzycia bez rozciericzania. Przed natozeniem
nalezy farbe mocno wstrzagsngc¢ w celu uzyskania jednorodnej struktury. Zgodnie z normg EN ISO 1461, grubosc
wykoniczenia powinna przewyzsza¢ do 1,5 razy grubos¢ powtoki cynkowej (okoto 40 um suchego filmu na

powtoke), najlepiej w dwdch, trzech nastepujgcych po sobie warstwach z zachowaniem czasdw schniecia.
* Pytosuchos¢: ok.15min
e Suchos¢ na dotyk: ok. 45min
* Petfne utwardzenie: ok. 2-3dni

* Wykonczenie lakiernicze powinno zachodzié¢ co najmniej 1 cm poza obszar naprawiany.

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl
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2. Mechaniczne
usuniecie luznego nalotu

1. Nalot biatej korozji szczotka mosiezng

BAKS Kazimierz Sielski
ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew

3. Natozenie pasty
cynkowej odpowiedniej
grubosci

4. Po naniesieniu pasty

cynkowej dopuszcza sie
zastosowanie cynku w

sprayu ze wzgledow

estetycznych jednak w

dtuzszym terminie gdy

powtoki cynkowe

naturalnie ciemniejg cynk »
W sprayu nie zmienia
barwy

www.baks.com.pl
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Badanie powtoki cynku ogniowego z zabezpieczeniem
punktowym za pomocg pasty wysoko cynkowej WS Zink

h_, —
4 »
| %
J
|

Prébki farby cynkowej po 792 godzinach
Prébki bez sladéw korozji

g BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl

/ ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew Profesjonalne Systemy Tras Kablowych
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Starzenie sie powtok cynkowych

Powtoka po 1 roku Powtoka po 4 latach
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Starzenie sie powtok cynkowych

Po okoto 2-3 miesigcach powtoka cynkowa w sposdb naturalny ulega zmatowieniu, ujednolica sie kolor
i moze by¢ wyrazniej widoczny kwiat cynkowy.

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl

ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew Profesjonalne Systemy Tras Kablowych



Starzenie sie powtok cynkowych

Po okoto 2-3 miesigcach powtoka cynkowa w sposdb naturalny ulega zmatowieniu, ujednolica sie kolor
i moze by¢ wyrazniej widoczny kwiat cynkowy.
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100% %,
OCHRONY N\

W przypadku pytan dotyczgcych powtok cynkowych prosimy o kierowanie pytan na adres mailowy:
cynkownia@baks.com.pl

BAKS Kazimierz Sielski www.baks.com.pl
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