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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem ninieiszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sa kurki kulowe VALVEX, produkowane

przez VALVEX S.A., ul. Nad Skawg 2, 34-249 Jordanow, w zakiadzie produkcyjnym w Jordanowie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje kurki kulowe VALVEX typow podanych w tablicy 1

i przedstawionych na rysunkach A1 + A26. Asortyment kurkdw kulowych VALVEX stanowig kurki kulowe

proste i kurki kulowe katowe, o srednicach nominalnych w zakresie DN 8 + DN 100.

Podstawowymi elementami skladowymi kurkéw kulowych VALVEX ORO (rys. A1 =+ Ab) s3:
korpus zlozony z dwodch elementdw, potgczonych w sposdb nierozbieralny (pofaczenie
z anaerchowym uszczelnieniem gwintu wewnetrznego), z kielichowymi, gwintowanymi kréécami
przylaczeniowymi, z gwintami rurowymi wewnetrznymi G¥ + G2 oraz zewnetrznymi G¥% + G1
wg normy PN-EN SO 228-1:2005; korpus wykonany jest z mosigdzu i pokryty na zewnatrz
warstwa niklu wg normy PN-EN 1SO 1456:2009,

kula z otworem petnym, z bezposrednim napgdem recznym, wykonana z mosigdzu, pokryta
zewneirznie warstwg chromu, polerowana {organ zamykaijacy),

dZwignia jednoramienna wykonana ze stali, ocynkowana, pokryta tworzywem Ilub pokretio
moetylkowe wykonane z aluminium, pokryte powtokg malarska, mocowane na mosigeznym trzpieniu
(naped kuli),

dtawik i trzpient, wykonane z mosiadzu,

uszczelnienie kuli i trzpienia, wykonane z PTFE,

uszczelnienie pofgczenia srubunkowego, wykonane z EPDIM.

Podstawowymi elementami skladowymi kurkéw kulowych VALVEX OMNI, OPTI, MINI, EKO, EKO

PLUS, ANGEL PLUS, ONYX i SPIN (rys. A6 +~ A26) sg:

korpus zlozony z dwoch elementéw, polaczenych w sposéb nierozhieralny (potaczenie

z anaerobowym uszczelnieniem gwintu wewneirznego) w przypadku kurkow kulowych OMNI,

OPTI, MINI, ONYX i SPIN lub jednoelementowy w przypadku kurkéow kulowych katowych EKO,

EKO PLUS i ANGEL PLUS, z gwintowanymi kréécami przytaczeniowymi, z gwintami rurowymi

wewnetrznymi i zewnetrznymi G% + G4 wg normy PN-EN ISO 228-1:2005 i zewnetrznymi R% +

R1 wg normy PN-EN 10226-1:2006; korpus wykonany jest z mosigdzu i pokryly na zewngtrz

warstwag chromu lub niklu albo lub z mosigdzu w wersji $rutowanej,

kula z otworem peinym lub przewezonym, z bezpo$rednim napedem recznym, wykonana

Zz mosigdzu, pokryta zewnetrznie warstwg chromu, polerowana; w przypadku kurkéw kulowych

katewych EKO i EKO PLUS kula jest na stale polaczona z trzpieniem (stanowig jeden element),

naped kuli, mocowany na mosigznym trzpieniu:

o dZwignia jednoramienna, wykonana z aluminium, pokryta powtoka malarska [ub tworzywem
albo wykonana ze stali ocynkowanej, pokryta tworzywem lub warstwg chromu,

o pokretio motylkowe, wykonane z aluminium, pokryte powtoka malarskg,

o pokretlo wykonane, z aluminium, pokryte powiokg malarskg lub z tworzywa ABS albo ze stopu
cynku i aluminium {ZnAl), pokryte warstwa chromu,

diawik i trzpien, wykonane z mosigdzu,
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~ filtr siatkowy, wykonany ze stali odpornej na korozje, w przypadku kurkéw kulowych katowych
z filtrem SPIN, ANGEL PLUS i kurkéw kulowych z filtrem skosnym OPTI,

— uszczelnienie kuli, wykonane z PTFE lub NBR,

— uszczelnienie trzpienia, wykonane z PTFE, NBR [ub EPDM.

Asortyment i podstawowe parametry techniczne kurkéw kulowych VALVEX podano w tablicy 1.

Ksztatt i wymiary wyrob6w objetych Krajowa Ocena Techniczng podano w Zalgezniku A,

a materialy, z ktérych sg produkowane, w Zatgczniku B. Odchytki wymiaréw nietolerowanych odpowiadajg

klasie zgrubnej ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999, Gwinty przylaczeniowe sg zgodne z wymaganiami
normy PN-EN 1SO 228-1.2005.

Tablica 1
Rodzaj przytacza Parametry pracy
i 1) 2 N 4
Oznaczenie DN s Wikt wersia Phr;a;a ] T":aé ; Napgd rrys
Kurki kulowe ORO
15 Glex Gl
20 G% xG%
25 G1x6G1 3 diwignia
NN-DSt gwint wewn. XwWewn., | 45 | 420 | jednoramienna, | A1
32 G1% x G1% nakretnc-nakretna stalowa
40 G1lexG1%%
50 G2xG2
15 Gl x Gl
. pokretto
NN-MAI 20 GUxG% | gvintwewn xwewn., [, g 120 motylkowe | A2
nakretno-nakretna prp sl
25 G1xG1
15 Gl x Gl
i pokretio
oo T 20 G%xG¥% | gwintwewn.xzewn. | 46 | 459 motylkowe | A3
z potsrubunkiem Z potsrubunkiem = iRiowa
25 G1xG1
15 Gl x G% dzwignia
I 3 3 gwint wewn. x zewn., ; 7
NW-DSt 20 G% x G% nakretno-wkretna 1,6 120 Jednsot;a;g:\lrznna A4
25 G1xG1
15 Gl x G¥e
: pokretio
NW-MAI 20 GUxG% | Swintwewn.xzewn, | g 120 motylkowe | A5
nakretno-wkretna aluminiowe
25 G1x G1
Kurki kulowe spustowe OMNI
gwint wewn., dzwignia
DAl 15 G¥: do podigczenia weza 1,0 65 jednoramienna | AE
Z szybkozlgczem aluminiowa
15 GY% gwint zewn., okretio
MAI ze Zlaezka do weza 1,0 95 poXre A7
20 G¥% | zadlepia aluminiowe
gwint zewn.,
bez dzwigni 15 G¥ ze zZlaczkg do weza 1,0 95 bez dzwigni A8
i zaslepka
Kurki kulowe z filtrem skosnym QOPTI
15 Gl x Gl dzwignia
NN-DSt 20 G% x G% gwint wewn. X wewn. 25 95 jednoramienna | A9
25 G1x G1 stalowa
Kurki kulowe MINI
o 7 gwint wewn. x zewn.,
MINI 15 Gl x G% nakretno-wkretna 1.0 = pok_re_ﬂo A
15 GY% x G% gwint wewn. x wewn., 10 05 aluminiowe A1
nakretno-nakretna
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Tablica 1, c.d.
Rodzaj przylacza Parametry pracy
7 1) 2
Oznaczenie DN aoynivar - thﬂa;a ; Tn:aé ; Naped Nrrys.
Kurki kulowe katowe EKO
i - gwint zewn. x wewn.,
8 (G¥%xG%xMI0 do podiaczenia baterl 1,0 20 A12
EKO 8 G xG% polx'gtéo
8 Gl x Gl gwint zewn. X zewn. 1,0 90 z A13
8 Gl x G%
Kurki kulowe katowe EKO PLUS
1 3 gwint zewn. x wewn.,
8 |GlexG%xMI0 ) podiaczenia baterii 10 = pokretio A
EKO PLUS 8 G¥% x G% (stg ZgAriku
8 Gl x G2 gwint zewn. x zewn. 1,0 ab i aluﬁ’nigi um) A15
8 Gl x G%
Kurki kulowe katowe ANGEL PLUS
‘ 3 gwint zewn. x wewn.,
8 G x G4 x M10 do podiaczenia baterii 1,0 90 A16
KKK 8 G% x G% pol;\rggo
B Gz x Gl gwint zewn. X zewn. 1,0 a0 z A17
8 G¥% x G%
Kurki kulowe katowe z filtrem ANGEL PLUS
9 gwint zewn. x wewn.,
8 R x G% x M10 do podiaczenia baterii 1,0 90 pokretto A18
KKK 8 RY x G¥% z ZnAl
z filtrem ~ > ; {stop cynku i
8 RYz x Gl gwint zewn. x zewn. 1,0 90 aluminium) Al9
8 RY x G#
Kurki kulowe katowe z korkiem ONYX
15 Gl x Gl 2,5
20 G% x G% 2,5 Tl
Zwighia
NN-DSt 25 Gl 2 Gt gwint wewn. x wewn. 29 95 jednoramienna | A20
32 G14 x Gl 1,6 SiEleWa
40 G xG1% 1,6
50 G2 x G2 1,6
Kurki kulowe ONYX
65 G2 % x G2 % : dzwignia
NN-DSt 80 G3xG3 gv:gi:ev;\g[;:kg?rgn” 1,6 g5 jednoramienna | A21
100 G4 x G4 stalowa
Kurki kulowe SPIN
15 GlxGl SWARIE
NN-DSt 15 GllaxG¥4 prosty z abrotows . )
20 G% x G1 nakretkg 2.5 95 Jedns(:;?gxgnna A22
20 G% xG¥%
15 Gl x Gle okretio
NN-MAI 15 G¥% x G¥% prosty z obrotowg 25 95 m%tylk%we A23
A el /el HELG ] ’ aluminiowe
20 G¥ x G%
: = prosty z obrotowa pokretio
NN-MAI 20 G% x G% nakretkg z zaworem | 2,5 95 motylkowe A24
spustowym aluminiowe
1 1 okretto
NW-MAI i G410% katowy z obrotowa 25 95 mpotyll?owe A25
20 G% x G% nakigika aluminiowe
1 i okretto
NW-MAI o e ketawy,2 e 2,5 95 otyle |k A26
20 G¥ x G% z obigiong [akretka , aluminiowe

) Prmax— maksymaline cignienie pracy (ci$nienie nominaine PN)
2) Tmax— maksymalna temperatura pracy
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Kurki kulowe VALVEX sa przeznaczone do stosowania jako armatura zaporowa, w instalacjach
wody zimnej i cieplej oraz instalacjach grzewczych (w tym instalacjach solarnych, gdzie czynnikiem
roboczym jest woda lub roztwor wody z glikolem do 50 %).

Parametry pracy kurkéw kulowych VALVEX (maksymalne ci$nienie pracy Pmax i maksymalng
temperature Tmax) podano w tablicy 1.

Kurki kulowe VALVEX moga pracowac tylko w dwoch polozeniach organu zamykajgcego:
catkowicie zamkniete lub catkowicie otwarte i nie powinny by¢ stosowane do regulacji przeptywu.

Kurki kulowe VALVEX moga by¢ instalowane w dowolnym polozeniu osi kanatu przeptywowego,
w pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnieniem migjsca na sterowanie napedem.

Do montazu nalezy uzywac narzedzi zalecanych przez producenta kurkdéw oraz przestrzegac
zasad zawartych w instrukgji obstugi.

Woda w instalacji ceniralnege ogrzewania powinna spefnia¢ wymagania normy
PN-C-04607:1993.

Kurki kulowe VALVEX nie zostaly sklasyfikowane pod wzgledem akustycznym.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B-BK-60210-1152/20, wydanym przez Panstwowy Zaklad
Higieny w Woarszawie, kurki kulowe objete ninigjsza Krajowg Oceng Techniczng odpowiadajg
wymaganiom higienicznym i moga by stosowane w instalacjach wodnych przesylajacych wode
przeznaczong do spozycia przez ludzi.

Whyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna powinny byé stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajacym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki

i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1085, z poZniejszymi zmianami),

—  wymaganiami ninigjszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcja opracowang przez producenta i udestepniang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wihasciwosci uzytkowe kurkéw kulowych VALVEX i metody zastosowane do ich oceny podaneo
w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4
1| Moment napgdowy wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
2 | Odpornos¢ na skrecanie % wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
3 | Odpornos¢ na zginanie wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
4 | Wytrzymaloéé ogranicznikow nie wystepujg widoczne

adksztatcenia, pekniecia PN-EN 13828:2005

lub uszkodzenia
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Tablica 2, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
5 | Szezelnosd: PN-EN 13828:2005
a) szczelnesé zamkniecia - - = . g warunki badania:
b} szczelno$é zewnetrzna "'?ugzylf;%p;gzigr;fﬁ:k' cignienie 1,5 X Prmax "
czas proby szczelnosci = 60 s
temp. wody: 20 + 5°C
6 | Trwalos¢ nie wystepujg przecieki . )
i uszkodzenia kurka RhLEN 183282000
Uszczelnienie katowe wg PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
8 | Wytrzymatoaé hydrauliczna PN-EN 13828:2005
: - - warunki badania:
nie wystepujg odksztaicenia, cignienie 2 5 X Prax "
pekniecia lub rozerwanie kurka R ’10 fain
temp. wody: 20 £ 5°C
9 | Wytrzymalosé i szczelnoéé PN-EN 13828:2005
hydrauliczna w granicznych PN-EN ISO 10497:2010
temperaturach pracy warunki badania:
nie wystgpuja przecieki czas proby szczelnosci2 60 s
i widoczne odksztatcenia, czas proby wytrzymatosci =2 600 s
pekniecia lub uszkodzenia cignienie: 1,5 x Prax P
temp.: Tmax?
medium: woda, woda/glikol
{50/50%)

" Py.ec— maksymalne ci§nienie pracy {ciénienie nominaine PN)
) T e — maksymalna temperatura pracy
® dotyczy kurkow kulowych prostych

4. PAKOWANIE, TRANSPORT, SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ pakowane w pudia tekturowe
lub inne opakowania zapewniajgce zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem | uszkodzeniami
mechanicznymi.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych od wptywdw atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych, zgodnie z instrukeja producenta.

Whyroby powinny by¢ przewozone krytymi Srodkami fransporiu, zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

Sposob znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastrukfury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwoscel uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny fowarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny iechnicznej, zgodnie z kitdra zostaly zadeklarowane

wlasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3},
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— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej preducenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajows deklaracja wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o kiorych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego | Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/648/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie {(WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pbéZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stalosci wiasciwo$ci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia
zmiany surowcow, sktadnikdw, linii produkeyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej Kontroli produkcji w zakiadzie
produkeyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkgji powinna byé dostosowana do technologii produkgii
i zapewnia¢ utrzymanie w produkciji seryjnej deklarowanych wilasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4}, prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgii.

Wyniki kontroli produkeji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny | weryfikacji statodci wlasciwosci uzyikowych.
Paszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczeg6ty produkeyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wymiardw,
b) szezelhosci,

¢} znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci na skrecanie,
b) odpornosci na zginanie,
c) wytrzymatosci ogranicznikéw,
d) uszczelnienia katowego,

e) wytrzymatosci i szczelnosci hydraulicznej w granicznych temperaturach pracy.

5.5. Czgstotliwosé badarn

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazde] partii wyrobow. Wielkos§¢ partii wyrobdw powinna byé okreslona w dokumentacji zakfadowe]
kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0349 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 jest pozytywna ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kurkéw kulowych VALVEX, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Krajowej Oceny Technicznej, maja wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktdrych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwiethia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r,,
poz. 215, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych dotyczy ninigjsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje whasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 i oznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.
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6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisdw o ochronie wtasnosci przemyslowej, a w szczeg6lnodci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialncsci za ich
prawidiows jakosé, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Techniczne] moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Nr 18W/GP-1/21, Sprawozdanie z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych SPIN. Zespot
Laboratoriéw Badawezych Sieci, Instalacji i Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Panstwowy
Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow, 2021 r.

Atest Higieniczny PZH nr B-BK-60210-1152/20. Panstwowy Zakfad Higieny, Warszawa 2020 .

3. Sprawozdanie nr 46M/GP-1/18 z badan laboratoryjnych kurkow kulowych VALVEX. Zespdl
Laboratoridw Badawczych Sieci, Instalacji i Urzgdzen Gazowych, Instytut Nafty 1 Gazu Parstwowy
Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakéw, 2018 r.

4, Sprawozdanie nr 45/W/GP-1/18 z badan laboratoryinych kurkéw kulowych VALVEX. Zespdt
Laboratoribw Badawczych Sieci, Instalacji i Urzgdzen Gazowych, Instytut Nafty | Gazu Pafistwowy
Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakdw, 2018 1.

5. Sprawozdanie nr 26/W/GP-1/18 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych VALVEX. Zespdét
Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji i Urzgdzen Gazowych, Instytut Nafty | Gazu Panstwowy
Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow, 2018 r.

6. Sprawozdanie nr 1/W/GP-118 z badan lahoratoryinych kurkdw kulowych VALVEX. Zespdt
Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji | Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty | Gazu Panstwowy
Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow, 2018 r.

7. Raporty z badan biezgcych i okresowych kurkow kulowych VALVEX. Laboratorium Zaktadowe
VALVEX, Jordandw, 2017 r.

8. Sprawozdanie nr 36/W/GP-1/12. z badan laboratoryjnych kurkow kulowych ORO. Zespot
Lahoratoriow Badawczych Sieci, Instalacji i Urzgdzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Panstwowy
instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakoéw, Krakow, 2012 .

9. 051.1/09/LA. Sprawozdanie z badan kurkdéw kulowych DN 100, produkcji VALVEX S.A. (PN16
i PN25}). Instytut Energetyki. Oddziat Techniki Grzewczej | Sanitarnej. Laboratorium Badawcze
Grzejnikow | Armatury, Radom, 2009 r.
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10. Sprawozdanie nr 15/MW/GP-1/10 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych OMEGA, OMNI i TYTAN
do instalacji wodociggowych VALVEX-JORDANOW. Zespdt Laboratoribw Badawczych Sieci,
Instalacji i Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Panstwowy Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1,
30-733 Krakow, 2010 r.

11. Sprawozdanie nr 3AW/GP-1/08 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych do wody VALVEX-
JORDANOW. Zespot Laboratoriow Badawczych Sieci, Instalacji | Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty
i Gazu Panstwowy Instytut Badawczy, ul. Bagrowa 1, 30-733 Krakow, 2008 r.

12. NG-5146AR0619. Certyfikat DVGW zgodnosci z normg DIN EN 751-1 dia anaerobowego $rodka
uszczelniajacego Loctite 638 produkciji Henkel KGaA Standort, M{inchen, Bonn, 2006 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinly rurowe pofgczen ze szczelnoscia nie uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1: Wymiary, folerancje i oznaczenie

PN-EN 573-3:2019 Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Czesé 3: Skiad chemiczny i rodzaje wyrobdéw

PN-EN 681-1:2002+A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania malerialowe dotyczace
uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Czesé 1: Guma

PN-EN 751-1:2005 Srodki uszczelniajgce do metalowych pofgczen gwintowych bedgeych
w kontakcie z gazami 1, 2 i 3. rodziny i woda goracg. Czes$¢ 1.
Anaerobowe Srodki uszczelniajgce

PN-EN IS0 898-2:2012 Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali weglowef i stali
stopoweyj. Czesc 2: Nakretki z okraslong warlo$cig obcigzenia probnego.
Gwint zwykdy i drobnozwojny

PN-EN ISO 1456:2009 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki nikiowe,

nikiel-chrom, miedz-nikiel oraz miedZ-nikiel-chrom

PN-EN 1774:2001 Cynk i stopy cynku. Stopy odlewnicze, Gaski i metal ciekfy

PN-EN 1982:2017 MiedZ i stopy miedzi. Gagski i odlewy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych, Czedé 1. Ogoine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Czes¢ 1. Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 10130:2009 Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskowegflowych do obrobki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10111:2009 Bfachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco
w sposceb ciggly, przeznaczone do obrébki plasiycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 10497:2005 Badania armatury. Wymagania dotyczgce préby ogniowef

PN-EN 12164:2016 Mied? i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem na automatach

PN-EN 12165:2016 Mied? | stopy miedzi. Materiat wyjsciowy do kucia przerobiony

i nieprzerobiony plastycznie
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PN-EN 12266-1:2012

PN-EN 13828:2005

PN-EN ISO 19062-1:2016

PN-EN 22768-1:1999

PN-C-04607:1993

Armatura przemysfowa. Badania armatury metalowej. Czes¢ 1. Proby
ci$nieniowe, procedury badawcze | kryteria odbioru. Wymagania
obowigzkowe

Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane kurki kulowe ze
stopéw miedzi | stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych
w budynkach. Badania i wymagania

Tworzywa sziuczne. Akrylonitryl-butadien-styren (ABS) do réZnych technik
formowanla. Czes6 1: System oznaczenia i podstawa klasyfikacji

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczeri tolerancji

Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dolyczgce
Jjakosci wody

ITB-KOT-2018/0349 wydanie 2  Kurki kufowe VALVEX

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Budowa, kszialt | WyYMIary... ... 13

Zatgeznik B. Materialy 1 ZnakoWanie ... b 26
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Zalacznik A.
2
'8
- —l = 7 2
&> :
| | I5
I )
1 3 )
| e Wymiar pod
x| ,’_2_ kluez S
. b e
L = N e

1 — Korpus, 2 — Nakretka korpusu, 3 — Uszczelka kuli, 4 — Kula, 5 — Trzpien, 6 — Uszczelka trzpienia,
7 — Diawik, 8 — DZzwignia jednoramienna, 9 — Nakretka dzwigni

Oznaczenie Wymiar DN D I, mm |dw,mm| L, mm a, mm H, mm S, mm
Gle x GV 15 G2 11 13,5 45 90 49 24
G¥%u xG% 20 G 12 18 53 90 52 30
NN-DSt G1xG1 25 G1 14 22 62 110 59 37
G1% xG1% 32 G114 15 27 71 110 65 48
Gl x Gl 40 G114 16 34 81 140 78 52
GZ2xG2 50 G2 21 43 101 140 85 68

Rys. Al. Kurki kulowe ORQ z dZwignig jednoramienng, wersja nakretno-nakretna

Wymiar pod
klucz$

o
— N ke B Oy N WO

1 — Korpus, 2 — Nakretka korpusu, 3 — Uszczelka kuli, 4 — Kula, 5 — Trzpien, 6 — Uszczelka trzpienia,
7 — Diawik, 8 — Pokrefio motylkowe, 9 — Nakretka pokretta

Oznaczenie Wymiar DN D I,mm |dw,mm /| L, mm | a mm H,mm | S, mm
Gl x Gl 15 Gl 11 13,5 45 25 38,5 24
NN-MAI G% x G% 20 G¥ 12 18 53 25 40,5 30
G1xG1 25 Gi1 14 22 62 31,5 49 a7

Rys. A2, Kurki kulowe ORO z pokrettem motylkowym, wersja nakretno-nakretna

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Wymiar pad
klucz S

1 — Korpus, 2 — Nakretka korpusu, 3 — Uszczelka kuli, 4 ~ Kula, 5 — Trzpien, 6 — Uszczelka trzpienia, 7 — Diawik,
8 — Pokretto motylkowe, 9 — Nakretka pokretia, 10 — Uszczelka polgczenia srubunkowego

Oznaczenie | Wymiar |DN| D | I, mm |dw, mm| L, mm |Lk, mm|Ls, mm| a, mm |H, mm | S, mm|S$1, mm
G xG¥%| 15 |Gk 11 13,5 62,5 40,5 22 25 38,5 24 29
CMAlz e G%| 20 |G%| 12 | 18 | 735 | 485 | 25 | 25 | 405 | 30 | 37
péisrubunkiem
G1xG1 |25 |G 14 22 85 57 29,5 31,5 49 37 47

Rys. A3. Kurki kulowe ORO z pokrettlermn motylkowym z p&isrubunkiem

1 — Korpus, 2 — Nakretka korpusu, 3 — Uszczelka kuli, 4 — Kula, 5 — Trzpien, 6 — Uszczelka trzpienia, 7 — Diawik,
8 — D&wignia jednoramienna (stalowa), 9 — Nakretka dzwigni

QOznaczenie | Wymiar DN D I,mm |[dw,mm| L,mm | a,mm | H,mm | S, mm | 81, mm
G¥uxGlk| 15 GV 10,8 13,5 52 90 49 24 22
NW-DSt | GuxGu| 20 | G% 12 18 58 90 52 30 28
G1xG1 25 G1 14,2 22 70 110 59 37 35

Rys. Ad. Kurki kulowe ORO z dZzwignig jednoramienna, wersja nakretno-wkrgtna

Zatgcznik A do Krajowe] Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Wymiar pod
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Wymiar pod

kluez 51

1 = Korpus, 2 — Nakretka korpusu, 3 — Uszczelka kuli, 4 — Kula, 5 — Trzpien, 6 — Uszczelka trzpienia, 7 — Diawik,
8 — Pokretlo motylkowe, 2 — Nakretka pokretta motylkowego

Oznaczenie | Wymiar DN D Lmm |dw,mm| L,mm | a,mm | H, mm | S, mm | $1, mm
Gl x Gl 15 Gl 11 13,5 52 25 38,5 24 22
NW-MAI | G%xG% | 20 G% 12 18 58 25 40,5 30 28
Gt xG1 25 G1 14 22 70 31,56 49 a7 35
Rys. A5. Kurki kulowe ORO z pokreftem motylkowym, wersja nakretno-wkretna
) a
]
Wzlmiar god ]
ez T
]
o|Z]{--1 ca=gr - =Hqoq-1--4- o[—
|
Lk Ls
L
Oznaczenie| Wymiar| DN D |l, mm| dw, mm | L, mm |Lk, mm{Ls, mm| d, mm | a, mm |H, mm| S, mm
DAl G¥ 15 G% 14 12 82 51 31 15,4 45 43 25

Rys. A6. Kurki kulowe spustowe OMNI z dZwignia jednoramienna, do podlgczenia weza z szybkozlgczem,
niklowane

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Wymiar pod klucz S
. -3
QOznaczenie | Wymiar|] DN D |(], mm]|dw, mm|L, mm |Lk, mm|Ls, mm| d, mm | a, mm | H, mm | S, mm
MAI GY 15 | G | 15 10 715 | 495 22 15 34 35 23
G% 20 G% | 16,5 16 84 55,6 28,5 20,5 M4 395 29
Rys. A7. Kurki kulowe spustowe OMNI z pokrettemn, ze ztgczks do weza i zaslepka, niklowane
Ls Lk Wymiar pod klucz S
L
-u[ I : _--i-- %l n
]
I
[
Oznaczenie| Wymiar| DN D L, mm |dw, mm| L, mm |Lk, mm|Ls, mm| d,mm | H, mm || §, mm
bez dzwigni| G% 15 GClz 12 10 66,5 395 27 15 30 24

Rys. A8. Kurki kulowe spustowe OMNI, ze zlaczka do weza i zaSlepka, wersja Srutowana

Zatacznik A do Krajowe] Qceny Techniczngj ITB-KOT-2018/0348 wydanie 3
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a
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Oznaczenie | Wymiar DN D Il,mm ([dw,mm| L,mm | amm | H,mm | h, mm | §, mm
GY x Gl 15 Gle 12 14,5 78 83 49 39 25
NN-DSt G x GH 20 G% 13 19 94 99 52 48 30
G1 xG1 25 G1 14 24 111 99 59 50 38
Rys. A9. Kurki kulowe z filtrem skosnym OPTI z dzwignig jednoramienna, wersja $rutowana
a Wymiar god
Khucz
—_—
/- - U.r”luu”u I
7 nnluuf//rl."‘v [
o g G _t
e A2 A'///ﬂ/fm....,ff:.'
L
Oznaczenie | Wymiar DN D I, mm dw, L,mm | a, mm | H, mm d S, mm
MINI Gl x Gl 15R G 11 10 44 22,5 30 Gle 24

Ryé. A10. Kurki kulowe MIN| z pokrettem, wersja nakretno-wkretna, chromowane

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Wymiar pod
kiucz S
O /517200200 2 o
l 1 ! y
2 | - - -~
o=t -J'-Q-E--T--Q:
]
[ .
L ;
Oznaczenie| Wymiar DN D I, mm dw, mm L, mm a, mm S, mm
MINI GlexGl 18R Gl 11 10 46 225 24
Rys. A11. Kurki kulowe MINI z pokrettem, wersja nakretno-nakretna, chromowane
17
[ e Ny N X
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I T
L
Oznaczenie Wymiar DN L, mm I, mm Lk, mm d h, mm
EKO G¥% x G35 x M10 8 81 12 44 G 40,5

Rys. A12. Kurki kulowe katowe EKO z nakretka, do podiaczenia baterii, chromowane

Zatacznik A do Krajowe] Oceny Techniczng] ITB-KCT-2018/0349 wydanie 3
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Oznaczenie Wymiar DN L, mm l, mm Lk, mm d h, mm
GY% x G5 8 81 12 44 Gs 25
EKO Gl x Gle 8 81 12 44 G 25
Gl XG% 8 81 12 44 G4 28

Rys. A13. Kurki kulowe katowe EKO (3/s" - do podiaczenia baterii, 14" i 34" — do podiaczenia pralki i spluczki),
chromowane

2 womoa. ST <
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Bl i ———]
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I I =4
5
. y
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Lk d'
Oznaczenie Wymiar DN L, mm I, mm L.k, mm d h, mm
EKO PLUS Gl x G3fs xM10 8 81 12 44 G¥s 40,5

Rys. A14. Kurki kulowe katowe EKQO PLUS z nakretka, do podiaczenia baterii, chromowane

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Techniczngj ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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@55
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Oznaczenie Wymiar DN L, mm I, mm Lk, mm d, mm h, mm
GY x G%g 8 81 12 44 G 25
EKO PLUS G¥ x GYe 8 81 12 44 Gl 25
G% x G% 8 81 12 44 G% 28

Rys. A15. Kurki kulowe kgtowe EKO PLUS (3/8" — do podiaczenia baterii, 2" i 34" — do podtgczenia pralki
i sptuczki), chromowane
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Lk ]
L
Oznaczenie Wymiar DN L, mm l, mm Lk, mm a, mm H, mm h, mm
KKK GYe x G3g x M10 8 62 12 37 25 35 38

Rys. A16. Kurki kulowe katowe ANGEL PLUS z nakretkg, do podigczenia baterii, chromowane

Zatacznik A do Krajowei Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Oznaczenie | Wymiar DN L, mm I, mm Lk, mm a, mm H, mm h, mm
GV x G3s 8 62 12 37 25 35 23
KKK Gl x Gl 8 69 12 44 25 35 29
Gl x G4 8 69 12 44 25 35 29

Rys. A17. Kurki kulowe katowe ANGEL PLUS, chromowane

Oznaczenie Wymiar DN L, mm I,mm | Lk, mm| amm | H,mm | h,mm
KKK z filtrem | R% x G%: x M10 8 62 13 49 25 29 35

Rys. A18. Kurki kulowe katowe z filtrem ANGEL PLUS z nakretkg, do podiaczenia baterii, chromowane

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3



I-Il e
22/27 ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 RS

Wy o~
Q&
k|
i
Oznaczenie | Wymiar DN L, mm I, mm Lk, mm a, mm H, mm h, mm
RV x G3/s 8 62 12 49 25 29 20
] f’.l(lfc(r:m R% x G%% 8 62 12 49 25 29 20
RY% x G% 8 62 12 49 25 29 20
Rys. A19. Kurki kulowe katowe z filtrem ANGEL PLUS, chromowane
[
| ———— =
- Wymiar pod
: klucz 5
-+ T
|~ ] (=
Oznaczenie Whymiar DN D dw,mm|L,mm | I,mm | a,mm | H,mm | S, mm | §1, mm
GV x G¥% 15 Gla 14,5 52,5 10,5 815 45 25 17
G% x G4 20 G4 19 585 11,5 104 45 31 17
NN-DSt G1xG1 25 G1 245 69,5 12 104 57 38 17
Gl xG1% 32 G1' 31 79,5 13 120 67,5 47 17
G112 xG1% 40 Gl 395 o1 14 120 73 54 17
G2 x G2 50 G2 49,5 106,5 16 142 87,5 66 17

Rys. A20. Kurki kulowe ONYX z dzwignig jednoramienng, z korkiem i zaworkiem spustowym, niklowane

Zatgcznik A do Krajowe] Oceny Techniczne] ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Oznaczenie | Wymiar DN D I, mm dw,mm | L, mm a, mm H, mm S, mm
G2 x G2 65 G2z 24 62 136 236 110 82
NN-DSt G3IxG3 80 G3 26 74 150 236 119 93
Gd x G4 100 G4 28 85 172 240 136 120
Rys. AZ1. Kurki kulowe ONYX z dzwignig jednoramienng, wersja nakretno-nakretna, niklowane
]
N
|
I L l
. ZoWR AN
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L
Oznaczenie | Wymiar DN d D dw,mm| L,mm | amm|Hmm | Lmm |1, mm
Gl x Gl 15 Gz Gle 13,5 66,5 90 42 12 6
NN-DSt G x G% 15 G% G% 13,5 71 90 42 12 7.5
G% x G% 20 G% G¥% 18,5 78,5 a0 46 12 75
G% x G1 20 G¥% G1 18,5 79,5 90 46 12 7.5

Rys. A22. Kurki kulowe SPIN z dzwignig jednoramienna, z obrotowa nakretkg

Zaiacznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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Oznaczenie | Wymiar DN d D dw,mm| L,mm | amm|Hmm | Lmm |1, mm
Gle x Glz 15 Glz G 13,5 65,5 50 37 12 6
NNMAI GY% x G% 156 Gz G 13,5 71 50 37 12 7.5
- G¥% x G 20 G% G% 18,5 78,5 50 40 12 7.5
G4 x G1 20 G4 G1 18,5 79,5 50 40 12 7.

Rys. A23. Kurki kulowe SPIN z pokrettem motylkowym, z obrotowg nakretka

Gala

=

I

i)

Gia

Rys. A24. Kurek kulowy SPIN DN20 z pokrettem motylkowym, z zaworem spustowym
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Oznaczenie DN Wymiar D |dw,mm| |, mm | L, mm |Lk, mm| h, mm |H, mm | a, mm | S, mm
NW-MAI 15 GlexGl% | G% 13,5 6 64 14 29 37 50 25
20 GUxG3u | GU4 18,5 75 68 17 33 40 50 31
Rys. A25. Kurki kulowe katowe SPIN z pokrettem motylkowym, z obrotowa nakretka
}
¥
B =
- Lk -
= L =
Oznaczenie| DN Wymiar D d dw, |I,mm |L, mm| Lk, |h,mm|H, mm|a mm|S, mm
NW-MAI 15 |R¥%xG¥%| G | R% | 13,56 6 76 56 49,5 37 50 25
20 |R%xG%| G% | R¥% | 185 7.5 89 64 51 40 50 31

Rys. A26. Kurki kulowe katowe z filirem SPIN z pokrettem motylkowym, z obrotowg nakretkg

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0342 wydanie 3



26/27

ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3

Zalacznik B.

B.1. Materiaby. Kurki kulowe VALVEX ORO powinny by¢ wykonywane z elementéw i materiatow podanych
w tablicy B1, a kurki kulowe VALVEX OMNI, OPTI, MINI, EKO, EKO PLUS, ANGEL PLUS, ONYX
i SPIN z elementdw i materiatéw podanych w tablicy B2.

Tablica B1

Poz.

Nazwa elementu

Materiat

2

3

Korpus, nakretka korpusu

mosigdz gat. CuZnd0Pb2 (CW 617N) wg PN-EN 12164:2016
ub PN-EN 12165:2016, pokryty elektrolityczng powloka nikiowa
wg PN-EN IS0 1456:2009

Kula

mosiadz gat. CuZn39Pb3 (CWB14N) lub CuZn40Pb2 (CWE17N)
wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016, pokryty powloka
chromowg wg PN-EN [SO 1456:2009 lub mosigdz HPb56-4, pokryty
powiokg chromowg wg PN-EN 1SC 1456:2009

Trzpien, dtawik

mosiadz gat. CuZn39Pb3 (CWB14N)
wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016

Uszczelka kuli i trzpienia

PTFE wg PN-EN 681-1:2002+A3:2006

Uszczelka polaczenia
srubunkowego

EPDM wg PN-EN 681-1:2002+A3:2006

Dzwignia jednoramienna

stal weglowa gat. S235JR wg PN-EN 10025-1:2007,
ocynkowana, pokryta tworzywem

Pokretio motylkowe

aluminium gat. AK11 lub gat. AB-46100
wg PN-EN 573-3:2019, pokryte powloka malarskg

Nakretka dzwigni/pokretta

stal weglowa ocynkowana klasy wytrzymatosci mechanicznej nie
nizszej niz 4 wg PN-EN ISC 898-2:2012 Iub stal odporna na korozje
gatunku A2 wg PN-EN 10088-1:2014

Uszczelnienie gwintu
wewnetrznego polaczenia korpusu

anaerobowy S$rodek uszczelniajgcy Loctite 638,
wg PN-EN 751-1:2005

Tablica B2

Poz.

Nazwa elementu

Materiat

2

3

Korpus, nakretka korpusu

mosigdz gat. CuZn32Pb3 (CW614N) lub CuZn40Pb2 (CW 617N)
wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016, pokryty powloka
niklowa iub powtokg chromowag wg PN-EN I1SO 1456:2009 lub
mosigdz gat. HPB59-3, pokryty powloka niklowa
lub powtokg chromowa wg PN-EN 1SC 1456:2009
lub mosigdz gat. HPb59-3 lub CuZn39Pb3 (CW614N) lub CuZn40Pb2
{CW 617N} wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016
(w wersji $rutowaney)

Kula

mosiadz gat. CuZn39Pb3 (CW614N) lub CuZn40Pb2 (CW617N)

wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016, pokryty powlokg

chromowg wg PN-EN ISO 1456:2009 lub mosigdz gat. HPb56-4,
pokryty powlokag chromowa wg PN-EN 1SO 1456:2009

Trzpien, dtawik

mosigdz gat. CuZn39Pb3 (CW614N} lub CuZn40Pb2 (CWE17N)

wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016, pokryty powloks

chromowa wg PN-EN SO 1456:2009 lub mosigdz gat. HPb52-3,
pokryty powiokg chromowg wg PN-EN IS0 1456:2009

Kula z trzpieniem
(w kurkach katowych)

mosigdz gat. CuZn38Pb3 (CW614N) lub CuZn40Pb2 (CWE17N}
wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2016, powtoka chromowg
wg PN-EN ISO 1456:2009 lub mosigdz gat. HPb58-3, pokryty powlokg
chromowa wg PN-EN I1SO 1456:2008

Uszczelka kuli

PTFE lub NBR wg PN-EN 681-1:2002+A3:2006

Uszczelka trzpienia

PTFE, EPDM lub NBR wg PN-EN 681-1:2002+A3:2006

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3



I-llw
HEn ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3 27/27

Tablica B2, ¢.d.
Poz. Nazwa elementu Materiaf
2 3
7 | Dzwignia jednoramienna aluminium gat. AK11 lub gat. AB-46100 wg PN-EN 573-3:2019,

pokryte powtokg malarska lub pokryte tworzywem atbo stal weglowa
gat. $235JR wg PN-EN 10025-1:2007, ocynkowana, pokryta
tworzywem lub powloka chromowg wg PN-EN 1SO 1456:2009

8 | Pokretto motytkowe aluminium gat. AK11 lub gat. AB-46100
wg PN-EN 573-3:2019, pokryte powtoka malarskg
9 [Pokretto afuminium gat. AK11 lub gat. AB-46100 wg PN-EN 573-3:2019,

pokryte powitoka malarska lub tworzywo ABS wg PN-EN 1SO 19062-
1:2016, pokryte powtoka chromowg wg PN-EN I1SO 1456:2009
lub stop cynku i aluminium (ZnAl) wg PN-EN 1774:2001,
pokryty powtoka chromowa wg PN-EN {SO 1456:2009

10 | Nakretka dzwigni/pokretta stal weglowa ocynkowana, klasy wytrzymalo$ci mechanicznej nie
nizszej niz 4 wg PN-EN IS0 898-2:2012 lub stal odporma na korozje
gatunku A2 wg PN-EN 10088-1:2014

11 | Zaslepka mosigdz gat. CuZn39Pb3 (CWE14N) lub gat. CuZnd0Pb2
{CW 617N) wg PN-EN 12164:2016 lub PN-EN 12165:2018, pokryty
powtckg niklowg lub powtoka chromowa wg PN-EN ISO 1456:2009

lub mosigdz gat. HPb59-3, pokryty powloka niklowsg lub powloka

chromowa wg PN-EN ISO 1456:2009
albo mosigdz gat. HPb59-3, CuZn38Pb3 (CWE14N)
lub mosigdz gat. CuZn40Fb2 (CW 617N) wg PN-EN 12164:2016
fub PN-EN 12165:2016 (w wersji Srutowanej)

12 | Filtr siatkowy stal odporna na korozje, gat. 1.403
wg normy PN-EN 10088-1:2014
13 | Uszczelnienie gwintu anaercbowy §rodek uszczelniajgcy Loctite 638
wewneirznego potgczenia korpusu wg PN-EN 751-1:2005

B.2. Znakowanie Kurki kulowe VALVEX powinny by¢ oznakowane w sposéb czytelny. Oznakowanie

powinno zawieraé co najmnigj nastepujgce informacje:

nazwe lub znak producenta,

srednice nominalng kurka {nie dotyczy kurkdéw katowych),

strzalke wskazujgcg normalny kierunek przepltywu (opcjonalnie),

date lub kod produkeji {co najmnigj rok) (nie dotyczy kurkéw katowych),

warto$¢ cisnienia nominainego (nie dotyczy kurkow katowych).

Do kazdego opakowania powinna byé¢ dotgczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujgce informacje:

znak lub nazwe producenta,
oznaczenie katalogowe / handlowe,
parametry pracy (wartos¢ ci$nienia nominalnego oraz maksymalng temperature pracy).

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznef ITB-KOT-2018/0349 wydanie 3
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