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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana 2zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Alcadrain s.r.o.
Komunardti 1626/35, 170 00 Praha 7 - HoleSovice, Czechy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S,

CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3,
$501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
do montazu urzadzen sanitarnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
22 grudnia 2027 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryto

Warszawa, 22 grudnia 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 zawiera 25 stron, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S,

CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S$501.10,
S$501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 do montazu urzadzen sanitarnych, produkowane
przez Alcadrain, s.r.o, Komunardi 1626/35, 170 00 Praha 7 - HoleSovice, Czechy, w zakiadzie

produkcyjnym w Czechach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce typy wyrobdéw:

podtynkowg rame montazowg Delfin A101S do mocowania wiszgcych misek ustepowych,
wg rys. A1,

podtynkowg rame montazowg CST X50X do mocowania wiszgcych misek ustepowych,
wg rys. A2,

podtynkowg rame montazowg CST X50S do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A3,

podtynkowg rame montazowg AM101/1120 Sadromodul do mocowania wiszgcych misek
ustepowych, wg rys. A4,

podtynkowg rame montazowag CGJ547 do mocowania wiszacych misek ustepowych, wg rys. A5,
podtynkowg rame montazowg CST AS50S do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A6,

podtynkowg rame montazowg CST WCO01 do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A7,

podtynkowg rame montazowg S501.1 do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A8,

podtynkowg rame montazowg S501.10 do mocowania wiszgcych misek ustepowych,
wg rys. A9,

podtynkowg rame montazowg S501.3 do mocowania wiszgcych misek ustepowych,
wg rys. A10,

podtynkowg rame montazowg S501.4 do mocowania wiszacych misek ustepowych,
wg rys. A11,

podtynkowg rame montazowg A104/1120 do mocowania umywalek, wg rys. A12,

podtynkowg rame montazowg A105/1120 do mocowania bidetéw, wg rys. A13,

podtynkowg rame montazowg A107/1120 do mocowania pisuaréw, wg rys. A14.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodull,

CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10,5501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
skiadajg sie z nastepujgcych elementow:

ramy gtéwnej (wsporniki noéne pionowe i poziome), stanowigcej podstawowy element {gczacy
wszystkie czesci wyrobu, wykonanej z ksztattownikéw stalowych o przekroju zamknigtym
lub otwartym,

podpér pionowych z ksztattownikow stalowych przykrecanych do podioza, umozliwiajgcych

regulacje wysokosci ramy,
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— wspornikbw montazowych z ksztattownikéw stalowych oraz pretéw gwintowanych i nakretek,
umozliwiajgcych instalowanie urzgdzen sanitarnych,

— wspornikdw $ciennych z blach stalowych i $rub, umozliwiajgcych regulacje wysunigcia ramy,

— uchwytow, $rub i elementéw podpierajacych, do mocowania ksztattek i innych elementow
instalacyjnych.

Poszczegélne elementy podtynkowych ram montazowych tgczone sg ze sobg w sposob
nieroztgczny, metodg spawania lub zgrzewania.

Elementy do mocowania odplywéw mocowane sg do konstrukcji ramy przy pomocy elementow
ztgcznych gwintowanych lub przy pomocy tacznikéw samogwintujgcych.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120
i A107/1120, w zaleznosci od rodzaju instalowanego urzadzenia sanitarnego, mogg by¢ wyposazone
w zbiornik sptukujacy, zawér napetniajacy i sptukujacy, przytgcza rurowe i elastyczne, tgczniki rozporowe
do potgczenia ramy ze $ciang lub stropem oraz ksztattki, uszczelki i armature, ktore nie sg przedmiotem
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej i powinny by¢ wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547,
CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 sg
zabezpieczone przed korozjg powtokg lakierowg proszkowa. Sruby i nakretki sg pokryte elektrolityczng
powtokag cynkowa.

Ksztatt, wymiary i opis elementéw skiadowych podtynkowych ram montazowych Delfin A1018S,
CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10,
S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 podano w Zatgczniku A. Odchytki wymiarow
nietolerowanych wyrobéw odpowiadaja klasie zgrubnej ,c” wg normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
sg przeznaczone do mocowania wiszacych misek ustepowych, umywalek, bidetéw i pisuardw,
w pomieszczeniach sanitarnych.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
mogg by¢ stosowane do zabudowy suchej w lekkich $cianach szkieletowych z ptyt gipsowo-
kartonowych. Ramy montazowe, po ich zamocowaniu, nalezy zabudowac plyta gipsowo-kartonowg
wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci co najmniej 18 mm lub 2 x 12,5 mm.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
mogg by¢ réwniez stosowane do zabudowy mokrej w $cianach murowanych.

Giebokos¢ zabudowy ram montazowych powinna wynosic:

— 125 =+ 250 mm — w przypadku ram Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120

Sadromodul, CGJ547, CST A50S i CST WCO01,
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— maks. 200 mm — w przypadku ram A104/1120, A105/1120 i A107/1120,
— maks. 145 mm — w przypadku ram S$501.1, S501.10, S501.3 i S501.4.

Wysoko$¢ zabudowy ramy montazowej moze by¢ réwna wysokosci ramy lub moze odpowiadaé
wysoko$ci pomieszczenia.

Ramy montazowe powinny by¢ mocowane do podtoza odpornego na docisk powierzchniowy, za
pomoca tacznikdw mechanicznych dostosowanych do rodzaju podioza, wprowadzonych do obrotu
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, ramy montazowe objete niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 9223:2012.

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul,
CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wihasciwosci uzytkowe

3.1.1. Nos$nosé ram montazowych. Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST
X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1, S501.10, S501.3, S501.4,
A104/1120, A105/1120 i A107/1120 z zamocowanym urzadzeniem sanitarnym, nie wykazujg uszkodzen
oraz odksztalcen doraznych i trwatych wiekszych niz podano w tablicy 1, pod obcigzeniem sitg pionowg
dziatajgca rownolegle do powierzchni Sciany.

Tablica 1
Odksztatcenie, mm
; Obciazenie |Odlegtos¢ przylozenia sity (Lo) /
Przeznaczenie ramy | _. . Zoo . . Trwate,
montazowej sitg pionowa, odlegto$é pomiarowa (Lp), Dora_zpe, . d68 mrinGt
mm pod obcigzeniem .
przez 1 h po zdjeciu
obcigzenia
Do wiszgcych misek 40 350 / 500 <20 <4
ustepowych ’ B B
Do bidetow 4,0 350/500 <20 <4
Do umywalek 1,5 280 /550 <12 <4
Do pisuarow 1,0 300/ 300 <7 <2
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3.1.2. Trwato$é ram montazowych. Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X,
CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120 sg zabezpieczone
przed korozja powlokg lakierowg proszkowsa, o grubo$ci nie mniejszej niz 60 ym.

Na powierzchniach pokrytych powtokg lakierowg nie wystepujg zacieki, peknigcia, rysy, odpryski,
zluszczenia i pecherze.

Sruby i nakretki sg pokryte elektrolityczng powitokg cynkowa wg normy PN-EN 1SO 4042:2018,

o grubosci nie mniejszej niz 7 pm.
3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$snos$¢é ram montazowych. Badanie nosnosci ramy montazowej nalezy przeprowadzi¢
na zestawie sktadajgcym sie z ramy montazowej oraz ramy badawczej zastepujacej przybor sanitarny,
zamontowanych zgodnie z instrukcjg montazu producenta na stanowisku badawczym, przy
maksymalnym wysunieciu wspornikow $ciennych i podpér pionowych. NosnoS¢ ramy sprawdza sie
przyktadajgc do ramy badawczej stopniowo zwigkszane obcigzenie do wartosci podanej w tablicy 1.
Petne obcigzenie badawcze powinno zosta¢ osiggniete w czasie nie dtuzszym niz 5 minut. Nastepnie
nalezy zmierzy¢ warto$¢ ugiecia pod obcigzeniem po uptywie maksymalnie 5 minut od momentu
osiggniecia petnego obcigzenia oraz po uptywie 60 minut. Po odcigzeniu ramy nalezy zmierzy¢ wielkos¢
trwatego ugiecia, w czasie nie dtuzszym niz 5 minut od momentu odcigzenia ramy. Schemat stanowiska

do badania no$nosci ram montazowych podano w Zatgczniku B.

3.2.2. Trwalo$¢ ram montazowych. Badanie grubosci powtoki lakierowej proszkowej wykonuje
sie wg normy PN-EN ISO 2808:2020. Badanie grubosci powioki cynkowej wykonuje si¢ wg normy
PN-EN SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004. Wyglad powlok ocenia sie wizualnie, w Swietle
dziennym, z odlegto$ci 0,5 m.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wilasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktoérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3),
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— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajagcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statoSci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po6zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, skfadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé¢ wdrozony system zakfadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skifadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedilug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,

b) wygladu i grubosci powiok ochronnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci podtynkowych

ram montazowych.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okre$lona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk podtynkowych ram montazowych Delfin
A101S, CST X50X, CST X50S, AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, CST A50S, CST WCO01, S501.1,
S$501.10, S501.3, S501.4, A104/1120, A105/1120 i A107/1120, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje witasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.
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6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialno$ci za ich

prawidtowg jako$¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZE01-02290/22/Z00NZE. Raport z badan podtynkowej ram montazowych ALCADRAIN. Zaktad
Inzynierii Elementdw Budowlanych — Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2022 r.

2. LZEO01-02365/20/Z00NZE. Raport z badan podtynkowej ramy montazowej ALCAPLAST. Zakiad
Inzynierii Elementéw Budowlanych — Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2020 r.

3. LZE01-02265/19/Z00NZE. Raport z badan podtynkowych ram montazowych ALCAPLAST.
Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych — Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan,

2019r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 520+A1:2012

PN-EN ISO 4042:2018

PN-EN 10025-2:2019

PN-EN 10130:2009

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badar

Czesci zlgczne. Powfoki elektrolityczne

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesc 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Powifoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii

rentgenowskiej
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PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN I1SO 9223:2012

ITB-KOT-2019/1137

WhtasnosSci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Czes$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

Whtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 2: Nakretki z okre$long warto$cig obcigzenia
prébnego. Gwint zwykly i drobnozwojny

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Korozja metali i stopéw. Korozyjnos$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Podtynkowe ramy montazowe Delfin A101S, CST X50X, CST X50S,

wydanie 2 AM101/1120 Sadromodul, CGJ547, A104/1120, A105/1120 i A107/1120
do montazu urzgdzen sanitarnych
ZALACZNIKI
Zalacznik A. Ksztalt, wymiary i opis elementéw skitadowych ram montazowych ..............cccccccueeneee. 11

Zalacznik B. Schemat stanowiska do badania nosnosci ram montazowych..........c..ccccoeeeveeiieecnnnee, 25
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym n oy,
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wlasno$ci mechanicznych
7 S NG nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wlasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. _ ; tworzywo sztuczne, stal gat. DCO1 wg
Bilsja fworzywoua L. = 117 miii, prefgwintswany PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa, o wymiarach . i i e i,
50 % 20 % 5 i mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
i |Eziatawmik Stalowy; © preekio|izamKnighym stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
30x30x1,5mm

Rys. A1. Rama montazowa Delfin A101S do montazu wiszacych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Material
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym : o5
5 30x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PNv EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
; stal klasy wlasno$ci mechanicznych
£ |emaba Mg nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wlasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. _ . tworzywo sztuczne, stal gat. DC0O1 wg
tuleja tworzywowa |- = 117 mm, pret gwintowany ) . : "
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa, o wymiarach PN E'\; 10.1 30‘2?]09. : St.?l klgsy_vsgassnosm
50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigetym . oy
10 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A2. Rama montazowa CST X50X do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Material
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym 3 7
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
; stal klasy wlasnosci mechanicznych
r [smke i nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
stal klasy wiasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
2 _ - tworzywo sztuczne, stal gat. DCO1 wg
o ﬁueéax“f;’(;zm‘i”a;c;; ;Za s po’*?twfr‘;"i‘;‘:gg:w PN-EN 10130:2009 i stal klasy wtasnosci
50 x 20 x 5 mm ? mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
10 ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
30x30x1,5mm : :

Rys. A3. Rama montazowa CST X50S do montazu wiszacych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym .
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
; stal klasy wtasno$ci mechanicznych
T |Eniba 10 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wtasnos$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. _ . tworzywo sztuczne, stal gat. DC01 wg
fuleartworzywowa L = 117 mm, pret gwintowarny PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa, o wymiarach KA h nie nizszei niz 8.8
0 %20 5 i mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztaltownik stalowy, o przekroju zamknietym ;
10 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A4. Rama montazowa AM101/1120 Sadromodul do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X2,5mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym 1 o
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wiasno$ci mechanicznych
? [ Smkz b4 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
stal klasy wtasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. _ . tworzywo sztuczne, stal gat. DC01 wg
tuleja tworzywowa L = 117 mm, pret gwintowany PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa, o wymiarach . h nie niz niz 8.8
50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym .
10 stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
30x30x1,5mm

Rys. A5. Rama montazowa CGJ547 do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym 5 75
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wtasnosci mechanicznych
7 |smbalflQ nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
stal klasy wtasno$ci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
; = ; tworzywo sztuczne, stal gat. DC0O1 wg
Wielafuarzywowa L = 117 mm, Pret guinowsny PN-EN 10130:2000 i stal klasy wiasnosci
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa, o wymiarach - h nie niz Lo
50 x 20 X 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
10 ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym stal gat. S235JRH wa PN-EN 10025-2:2019
30x30x1,5mm gat. 9 )

Rys. A6. Rama montazowa CST A50S do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 75,8 x 450 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
3 ceownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 blacha stalowa, o wymiarach 2,5 x 123 x 450 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
X 2,5 mm
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknigtym _ o,
5 30 x 30 x 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
6 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC0O1 wg PN-EN 10130:2009
. stal klasy wiasno$ci mechanicznych
& fenbaiiis nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
stal klasy wtasnosci mechanicznych
8 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. _ . tworzywo sztuczne, stal gat. DC01 wg
tuleja tworzywowa L= 117 mnn, pref gwintoweany PN-EN 10130:2009 i stal klasy wiasnosci
9 M10 x 170 mm i blacha stalowa o wymiarach . S
50 x 20 x 5 mm mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg
PN-EN ISO 898-1:2013
qg [ s2iahanmikstalowy, o prekmjp:zamknigem stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
30x30x1,5mm

Rys. A7. Rama montazowa CST WCO01 do montazu wiszacych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_ownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wlasno$ci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
; ] stal klasy wlasno$ci mechanicznych
B | deugeEiE sTbAMI0 2 R0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym ;
6 8030515 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
; stal klasy wiasnos$ci mechanicznych
v |smbahiz nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
8 ;sgtr?frtgw“'k stalowy, 0 przekroju 40 x 100 X 70X | o) gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A8. Rama montazowa S501.1 do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym i pe
1 40 x 30 X 1.6 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce:)wmk stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wlasnosci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
: ; stal klasy wlasnosci mechanicznych
8 |dwigwintows sHiba M107 2 5.0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN SO 898-1:2013
6 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
; stal klasy wlasnosci mechanicznych
T | b 2 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
g | keztattownik stalowy, o przekroju 40 x 100X 70X | - ta) gat. $2350RH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A9. Rama montazowa S501.10 do montazu wiszgcych misek ustepowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_ownlk stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wtasno$ci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. ; stal klasy wtasnosci mechanicznych
8 |dwigwintowa sraiba M0 A2 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
6 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
; stal klasy wiasnosci mechanicznych
d ismibaMi2 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
g |ksztatiownikstalowy, o przekroju 40 X100 X 70X | stal gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A10. Rama montazowa S501.3 do montazu wiszacych misek ustepowych
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_ownlk stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
stal klasy wiasno$ci mechanicznych
4 pret gwintowany M12 i nakretka M12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
i PN-EN ISO 898-2:2012
. . stal klasy wiasno$ci mechanicznych
5 fawugwintowe Sniba NG 2,0 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
6 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
z stal klasy wtasnosci mechanicznych
A ez nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
g | keztattownik stalowy, o przekroju 40 x 100X 70X | sl gat. $235JRH wg PN-EN 10025-2:2019

Rys. A11. Rama montazowa S501.4 do montazu wiszacych misek ustepowych
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
2 ce_ownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x 2,0 mm, stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
L =350 mm
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
4 gsgt;:f]’w“ik slalowy. & preelreju 30 X S0 X OX stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ugieta blacha stalowa (zetownik), o wymiarach : .
5 15x85 x 11 x 1,5 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
. . stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009,
6 gret ?nvr;rr‘;%\'r\:azng XM;(? §147(7) Irr?rlr? Ghg Stalovwg stal klasy wiasno$ci mechanicznych
Wy ’ nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
7 katownik stalowy, o wymiarach 40 x 20 x 2,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
8 ksztaltownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
. stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009,
9 lb!;ﬁgz iﬂqgkretka, o wymiarach 40 xi28 4,0 mm stal klasy wtasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013
. ; stal klasy wtasnosci mechanicznych
1o |Pretguintowany M10zblachy o wymiarach nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013,
’ stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
gwintowana tuleja tworzywowa z gwintem
1 wewnetrznym M10, blokowana R T——
w ksztattowniku no$nym za pomocg elementu L
o wymiarach 35 x 36 x 27 mm
12 | katownik stalowy, o wymiarach 30 x 30 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009

Rys. A12. Rama montazowa A104/1120 do montazu umywalek

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1137 wydanie 3
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ksztattownik stalowy, o przekroju 25 x 36 x 9 x .
2 2,0 mm i diugosci L = 350 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
ceownik stalowy, o wymiarach 35 x 50 x 2,5 mm ;
4 z przyspawanymi blachami o wymiarach 136 x 65 stals%aalt. itzsgélgr v\:lglfl\rl\{ -IEI\T 11(;)103205_'2263819’
x 4,0 mm, z nitonakretkami M12 gat. g '
: stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009,
5 ké)lri(t:)hahﬂazlowa, o wymiarach 60 x 40 x 4,0 mm ze stal klasy wiasnosci mechanicznych
a nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN I1SO 898-1:2013
6 blacha stalowa, o wymiarach 110 x 15 x 2,0 mm stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009
blacha stalowa, o wymiarach 20 x 50 x 4,7 mm .
7 i pret gwintowany M10 x 170 stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
gwintowana tuleja tworzywowa z gwintem
8 wewnetrznym M10, blokowana w ksztattowniku WOrzZVWo sztuczne
nosnym za pomocg elementu o wymiarach 35 x yw
36 x 27 mm
9 katownik, o wymiarach 40 x 20 x 2,0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
10 ptaskownik, o wymiarach 40 x 4,0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ksztattownik stalowy, o przekroju 10,5 x 45 x 30 x 5
11 30 mm i grubosci 1,5 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
12 | ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
; stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009,
13 :)Isarﬁrl;aa iﬂqgkretka, GHymniarat 40 626 14,0 mm stal klasy wtasnos$ci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
: stal klasy wlasnosci mechanicznych
14 | pret guintowany W12 nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013

Rys. A13. Rama montazowa A105/1

120 do montazu bidetéw
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Lp. Opis Materiat
1 ksztattownik stalowy, o przekroju 40 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
ksztattownik stalowy, o przekroju zamknietym i 5
2 25 x 36 x 9 x 2,0 mm i diugosci L = 350 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
3 blacha stalowa, o wymiarach 40 x 90 x 4,0 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
4 ;sgt;ﬁwn'k stalowy, o przekroju 30 x 30 x 8 x stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
5 blacha stalowa, o wymiarach 95 x 12 x 1,4 mm stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009
blacha stalowa, o wymiarach 20 x 50 x 4,7 mm stal gat. DCO1 wg I.DN'EN 101.30:2009' stal
6 i bretawinfowany M10 x 170 klasy wtasno$ci mechanicznych
pretg Y nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2013
7 katownik stalowy, o wymiarach 40 x 20 x 2,0 mm stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
8 ksztattownik stalowy, o przekroju 30 x 30 x 1,5 mm | stal gat. S235JRH wg PN-EN 10025-2:2019
: stal gat. DC01 wg PN-EN 10130:2009,
9 Flsarﬁrl;z ﬁnq%kretka, o wymiarech 40 X28 x:4,0 mm stal klasy wiasno$ci mechanicznych
nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
gwintowana tuleja tworzywowa z gwintem
wewnetrznym M10, blokowana w ksztattowniku
10 ; - tworzywo sztuczne
nosnym za pomocg elementu o wymiarach 35 x
36 x 27 mm
< . stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009,
11 )p()rsetsgr\;v:ﬁtowany M1 = bl o WyRiarEch 45% &2 stal klasy wtasnosci mechanicznych
’ nie nizszej niz 8.8 wg PN-EN 1SO 898-1:2013
12 katownik stalowy, o wymiarach 30 x 30 x 8,0 x stal gat. DCO1 wg PN-EN 10130:2009

2,0 mm

Rys. A14. Rama montazowa A107/1120 do montazu pisuarow
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Zalacznik B.
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Rm — rama montazowa (badana) z przykryciem ptytg gipsowo-kartonowg lub inng réwnowazng

Rs — rama badawcza

P — obcigzenie

Lo — odlegtos¢ osi obcigzenia od ptaszczyzny zamontowania ramy montazowej (od ptaszczyzny ptyty gipsowej)

Lr — odlegto$¢ osi pomiaru przemieszczenia od ptaszczyzny zamontowania ramy montazowej (od ptaszczyzny ptyty
gipsowej)

Af — przemieszczenie (odksztatcenie) punktu pomiarowego na ramie badawczej pod obcigzeniem P

G - maksymalny wymiar, jaki jest przewidziany w zakresie regulaciji

H — wysoko$¢é zamontowania urzadzenia sanitarnego lub ramy badawczej przy maksymalnej wysokosci
montazowej w zakresie jej regulaciji

Rys. B1. Schemat stanowiska do badania nosno$ci ram montazowych
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